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Die Pruszynski Kapitalgruppe ist Polens groRter Hersteller von Baustoffen und
Baumaterialien. Die Struktur der Gruppe besteht aus zwanzig im In- und Ausland tatigen
Gesellschaften, dazu zahlen
e POLMETAL Pruszynski - Hersteller von u. a. Dacheindeckungen aus Stahl,
Fassaden, Sandwichplatten und kaltgewalzten Profilen.
* PUNTO Pruszynski - Hersteller von Metallrasterdecken, Fassadenverkleidungen,
Profilen und Montagezubehor fur Gipsplatten.
e METKOL Pruszynski - Hersteller von Produkten aus NE-Metallen und
saurebestandigem Stahl.
e EXTRAL - Hersteller von Aluprofilen.

Von Anfang an legte die Gruppe Pruszynskigrof3en Wert auf hervorragende gleichbleibende
Qualitat ihrer Produkte sowie den Aufbau von langfristigen Kundenbeziehungen. Mit
dieser Philosophie erreichte die Gruppe eine fihrende Marktposition. Die Verleihung
zahlreicher Preise und Auszeichnungen bestatigt dies eindrucksvoll. Unser umfangreiches
Handelssortiment erlaubt es die gefertigten Produkte zu Systemen zu kombinieren, die den
Investoren problemlose sichere Komplettldsungen, nicht nur auf der Baustelle, sondern
schon bei der Planung bieten. Dadurch wird die Zeit der Investitionen auf das wesentliche
reduziert.

Im zweiten Jahrzehnt des 21. Jahrhunderts unterliegt der Baustoffmarkt tiefgreifende
Veranderungen und wirtschaftlichen Aktivitdten. Die Nachfrage nach isolierten
Metallverkleidungen, Sandwichplatten mit PIR-Hartschaumkern ist gestiegen. Die
Kapitalgruppe Pruszynski reagierte auf die Veranderungen, indem sie ihr bisherige
Produktion von Sandwichplatten mit Mineralwolle- und Styroporkern, auf Sandwichplatten
mit PIR-Kern erweiterte. Unser erweitertes Angebot richtet sich an Architekten und
Investoren, welche eine umfassende Lieferung von Fertigsystemen mit PIR-Polyurethan-
Kern inklusive des notwendigen Zubehdres als auch eine professionelle technische
Beratung schon bei der Planung und am Objekt erwarten.

Die Paneele werden gemal EU Standard PN-EN-14509 hergestellt, was durch die CE
Kennzeichnung und eine entsprechende Leistungserklarung des Produkts bestéatigt wird.
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Die Produktion von PIRTECH-Sandwichplatten mit einem steifen Polyisocyanuratschaum-
Kern (PIR-Kern) wurde Mitte 2016 gestartet. Der Produktionsprozess wird kontinuierlich
auf einem vollautomatischen Band umgesetzt, das von einem der fiihrenden Unternehmen
in dieser Branche — der Firma Hennecke (Deutschland) zur Verfliigung gestellt wurde.
Pentan wird als Treibmittel verwendet, wodurch die Produktion umweltfreundlich ist, d. h.
es zerstort die Ozonschicht nicht und verursacht keinen Treibhauseffekt. Darliber hinaus,
sind die Bestandteile des Polyurethanschaums: Polyol — Polyurethanharz, Isocyanat —
Harter als auch Aktivatoren als Zusatze.

Der technologische Herstellungsprozess von Sandwichplatten mit einem Polyiso-
cyanuratschaum-Kern (PIR-Kern) besteht in der Injektion von gemischten Komponenten,
die dann einen steifen Polyurethankern mit einer Dichte von 4043 [kg/m?] bilden, zwischen
zwei Stahlbander, die sich kontinuierlich bewegen (mit vorgeformten Kanten und
Hauptkonturen) bei gleichzeitiger Anwendung der Dichtung und der Aluminiumfolie auf die
Langsfuge.

Die Produktionslinie mit einer Geschwindigkeit von bis zu 15 Im/min hat den langsten
Tunnel Europas, den sogenannten CONTIMAT mit 45 m Lange. Dadurch wird eine deutlich
héhere Produktionseffizienz und eine sehr hohe Qualitat der hergestellten Platten erreicht.
Die Linie wurde mit zwei Geraten (den sogenannten Kronen) fiir das untere Blech
(3uRere Verkleidung) und das obere Blech (innere Verkleidung) ausgestattet. Derzeit
wird standardgemaf nur ein solches Gerat im Produktionsprozess installiert. Es dient zur
Verbesserung der Haftung des Kerns auf den Metallverkleidungen der Platten. Je besser
die Verbindung, desto besser die mechanischen Eigenschaften der Platten — Belastbarkeit
und Steifigkeit.

Des Weiteren wurde das Kubhlteil, der sogenannte ,lgel“, im Detail entwickelt, um die
Qualitat der produzierten Platten zu verbessern. Diese Losung ermdglicht eine langsame
Senkung der Temperatur der Platten, ohne Risiko eines so genannten Thermoschock, der
sich sehr negativ auf die Optik der Platten und ihre mechanischen Eigenschaften auswirkt.
Fir die nachsten 24 Stunden werden die Platten dann im Lager neben dem Produktionsteil
gelagert, um volle dimensionale und mechanische Stabilitat zu erreichen. Erst nach dieser
Zeit kdnnen sie an die Empfanger gesendet werden.

Fiir Dachplatten ist die Linie mit einem Uberlappungsgerét ausgestattet — Vorbereitung der
Platten fiir einfache und schnelle Verbindung in Langsrichtung.

Die Lagerbasis fiir Hauptrohstoffe, d. h. Isocyanate und Polyole, besteht aus zwei
Tankbatterien, zu je 4 Stlick, jeweils mit einem Volumen von 40 m3. Eine solche Menge
gewahrleistet die Produktionskontinuitat ohne das Risiko von Ausfallzeiten.

Die hohe Qualitat und konstante Wiederholbarkeit der technischen Parameter der
PIR-TECH Sandwichplatten wurde durch die Verwendung von Rohstoffen hdchster
Qualitat und die laufende Kontrolle aller Produktionsstufen im Rahmen der Werkseigenen
Produktionskontrolle erreicht.

Fir die Verkleidungen werden profilierte Stahlbleche mit einer Dicke von 0,40 bis
0,70 mm verwendet. Sie werden mit Schutzbeschichtungen — metallisch und organisch —
bedeckt. Ihr sehr breites Sortiment erméglicht den Einsatz von PIRTECH Platten in den
aggressivsten Umgebungen.

Schutzbeschichtungen werden in einer Vielzahl von Farben angeboten.
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Als Sandwichplatte wird eine dreischichtige Verbundkonstruktion in Sandwich-bauweise
bezeichnet, die aus zwei Auflenplatten, sogenannten Verkleidungen und einer Dammstoff-
Fullung dazwischen, dem sogenannten Kern besteht. Die Verkleidungen werden dauerhaft mit
ihrem Kern auf der gesamten Oberflache so verbunden, dass das statische Zusammenwirken
einzelner Schichten beim Ubertragen von Lasten und Verhinderung ihrer Verformung
sichergestellt ist.

Sandwichplatten werden in der Bauindustrie verwendet als:

»  Vorhangfassaden,

+  Uberlappungen,

. interne Trennwande,

» sporadisch als tragende Wande (im Fall von eingeschossigen kleinen Gebduden,
z. B. kleine kubische Kiihlkammern, Baustelleneinrichtungen und selten Ferienh&user),

+  Elemente von abgehéangten Decken.

In Gebauden mit verschiedenen Zwecken, darunter:

» einstockige Industriebauten (Hallen) und mehrgeschossige Industriebauobjekte,

« Offentliche Gebaude (Sport- und Veranstaltungshallen, groe Einzelhandels- und
Dienstleistungshallen, Schwimmbader usw.),

. landwirtschaftliche Bauobjekte,

» spezielle Baueinrichtungen (z. B. Kihlhduser, mobile Bahngebdude, Bauanlagen,
mobile Militdrcontainer).

Die Verwendung von Sandwichplatten im Bauwesen wird durch die Vorteile ihres geringen
Gewichts, sowie wegen der Spezifitdt der Errichtung von Trennwanden aus diesen
Produkten verursacht. Diese Vorteile umfassen unter anderem:

. schnelle und einfache Montage,

. die Mdglichkeit, auf schwere Ausristung beim Bau zu verzichten,

* deutliche Verringerung des Bedarfs an schweren Transportmitteln,

+  einfache Demontage und erneute Montage (im Falle einer Anderung des
technologischen Prozesses und méglicher Anderung der Anforderungen in Bezug
auf die Produktionsflache mit Sandwichplatten-Verkleidung),

* Unabhangigkeit der Montage von den Wetterbedingungen,

. Reduzierung der Ausbauarbeiten,

*  besondere Leichtigkeit, die gewlnschte Warmedammung von Trennwanden zu
erhalten, ohne Notwendigkeit technologischer Anderungen in der Produktion.

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H



Wandplatten

Dachplatten

Das PIRTECH-Sandwichplatten-System mit einem steifen Polyisocyanuratschaum-Kern
(PIR) in Metallverkleidung von Pruszynski Sp. z 0.0. beinhaltet Wandplatten mit sichtbarer
Befestigung (PWS-PIR-ST), Wandplatten mit verdeckter Befestigung (PWS-PIR-PL),
Dachplatten (PWD-PIR) und Kuhlplatten (PWS-PIR-CH).

Grundmodulbreiten der Platten:
*  Wandplatte mit sichtbarer Befestigung und Kihlplatte 1150 mm,
*  Wandplatte mit verdeckter Befestigung und Dachplatte 1050 mm.

Die in den Wandplatten eingesetzten Verbindungen ("Verschlisse") haben eine konische

Form, was sich auf Folgendes auswirkt:

»  Zeitersparnis und Minimierung des Beschadigungsrisikos bei der Montage,

*  Gewahrleistung der richtigen Wasser- und Luftdichtheit,

*  Verbesserung der Eigenschaften im Bereich der Feuerbestandigkeit und
Brandverhalten,

+  Erhoéhung der Langssteifigkeit der Platten und der Belastbarkeit.

Bei Wandplatten mit verdeckter Befestigung (PWS-PIR-PL) wurde eine Losung
auf Basis einer einzigartigen Kontaktgeometrie, sog. "dreifache" Nut-und-Feder
angewandt. Somit kdnnen noch bessere Eigenschaften im Bereich Brandschutz
oder mechanischen Eigenschaften erhalten werden.

Die AuRenverkleidung der Dachplatten wurde so geformt (Hauptfalte 40 mm hoch), dass
die Tragfahigkeit erhdht wird, was Ublicherweise fur Dachplatten mit einer Héhe der
Hauptfalte von 45 mm erreicht wird.

Dadurch kann Folgendes erzielt werden:

. niedrigerer Preis der Platte,

»  Ersparnis an der Lange von Befestigungselementen,

* Reduzierung der Lieferkosten.

Arten der hergestellten Platten

Name STANDARD PLUS KUHLPLATTE DACHPLATTE
e ———— I —p—— __/" “m\\_-________/ =
Ze - == ke —
Verschluss | e
Bezeichnung PWS-PIR-ST PWS-PIR-PL PWS-PIR-CH PWD-PIR

Fiillung PIR-Polyurethan

Dicke (mm) 40/50/60/80/100/120 60/80/100/120 120/160/180/200/220 40/60/80/100/120/160
Effektive Breite (mm) 1150 1050 1150 1050

Dicke der Verkleidung (mm) 0,50 0,50 0,50 0,50

Art der externen m T/Mikro - M/Welle - F T T40
Profilierung rapez - ikro - elle - rapez

Art der internen Trapez-T

Profilierung

Schutzbeschichtungen

Polyester glanzend/matt, Polyurethan, HPS, PVDF

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H
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Querschnitt

effektive Breite - 1150 mm

@ auBenverkleidung

=
40, 50, 60, 80, 100 oder 120 mm [
=

Gesamtbreite - 1169 mm @ innenverkleidung

Arten der Profilierung
der Verkleidung

T - Trapez

M - Mikro

F - Welle

Arten der Profilierung der Verkleidung

48 48 ©

\ \ | ©

¢ innen/aullen

25 25

©
A 3,
¢aulen
88 16 j
o
¢aulen ‘

Die Bretter mit sichtbarer Verbindung sind fir die Ausflihrung von Projekten bestimmt, bei
denen das Grundkriterium des Investors die technischen Parameter der Anlage sind, und das
aullere Erscheinungsbild ihrer Fassade und sichtbare Verbindungen akzeptiert werden kdnnen.
Dies sind zum Beispiel: Lagerhallen, Produktionshallen, Lebensmittel- und Industriehallen.

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern

Produktionsprofil der STANDARD Wand-Sandwichplatte
Symbol/Dicke PIRTECH

=

PWS-PIR-ST 40

PWS-PIR-ST 50

PWS-PIR-ST 60

PWS-PIR-ST 80

PWS-PIR-ST 100

PWS-PIR-ST 120

PIRTECH



Mégliche Kombinationen von Profilierungen
der Innenverkleidung

glatt: LERIDEZ S MO RS iSSP Elle)
H Lol BRSNS NN
| |

Mégliche Kombinationen von Profilierungen der AuRenverkleidung

* - auf Sonderbestellung

Art der Profilierung

innen & |

keine

T - Trapez |

Art
der Platte aufen
keine
T - Trapez
PWS-PIR-ST
M — Mikro
F — Welle

Polyurethan-Dichtung und Folie

Standard-Wandplattenschloss

Grundlegende technische Daten

Kerndicke (mm) 40 50 60 80 100 120
effektive Breite (mm) 1150
Gesamtbreite (mm) 1169

Dicke der duReren/inneren Verkleidung (mm)

aulen 0.40-0.70/innen 0,40-0,63

Kern (mm)

PIR-Polyurethanschaum mit einer Dichte von

40 (& 3) kg/m®

Verkleidungsfarben

Farbpalette

Min. Plattenlange (laufender Meter)

2,0

Max. Plattenléange (laufender Meter)

16 (abhéngig von der Farbe)

Gewicht (kg) 1 m?

9,4 9,8 10,2 11,0 11,8

12,6

Korrosionsschutzbeschichtungen

Polyester gldnzend/matt, Polyurethan, HPS 200

Erklarter Warmetiibergangskoeffizient AD (W/mK) 0,023
Warmeibergangskoeffizient - Uc (W/m2K) 0,60 0,46 0,38 0,29 0,23 0,19
Reaktion auf Feuer - - - B-s2,d0 B-s1,d0 B-s1,d0
Feuerausbreitungsgrad NRO
Feuerbesténdigkeit - - - - (E[i?) (ili?i)
Wasserdurchlassigkeit Klasse A - 1200 Pa
Luftdurchlzssigkeit P v
Wasserdampfdurchlassigkeit undurchlassig

27 (-2;-4) - 40 mm

25 (-3;-5) - 120 mm
Schalldammung (dB)

fiir die gesamte Reihe
25 (-3;-5)

Schallabsorptions-Kennzahl a w 0,15
Zugfestigkeit (MPa) 0,11
Elastizitatsmodul bei Dehnung (MPa) 31
Scherfestigkeit (MPa) 0,10
Querelastizitatsmodul (MPa) 3,2
Druckfestigkeit (MPa) 0,13
Elastizitatsmodul bei Druck (MPa) 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 3,3
Zugmodul bei erhéhter Temperatur (MPa) 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6 51

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern
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Querschnitt

effektive Breite - 1050 mm

‘ @ auBenverkleidung

60, 80, 100 oder 120 mm L

‘ Gesamtbreite - 1124 mm @ innenverkleidung

—

Arten der Profilierung der Verkleidung

Arten der Profilierung B B e
der Verkleidung T - Trapez o innen /auften o
25 25 o
e 3
M - Mikro < aufen
88 16 %
F - Welle [T N

¢aullen

PIR TECHPLUS Sandwichplatten mit einer versteckten Verbindung sind fur die
Durchfuhrung von Bauprojekten bestimmt, in denen eine der Hauptanforderungen das
asthetische Aussehen der Gebaudefassade ist. Eine breite Palette von Farben und
Qualitaten ermoglichen die Umsetzung von Bauvorhaben, die in jeden stadtebaulichen
Plan integriert sind. Es bietet die Moglichkeit, verschiedene architektonische Stile in
Stadten und Ddérfern zu kombinieren. Eine Platte mit verdeckter Befestigung kann an der
Fassade von Wohngebauden, Hotels, Geschaftsgebauden, Blrogebauden, Bahnhofen
und anderen o6ffentlichen Einrichtungen verwendet werden. Das ermdglicht Architekten,
hochmoderne Bauprojekte umzusetzen.

Produktionsprofil der Wandsandwichplatte PLUS

Symbol/Dicke PIRTECH

PWS-PIR-PL 60

PWS-PIR-PL 80

PWS-PIR-PL 100

PWS-PIR-PL 120

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H
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Mégliche Kombinationen von Profilierungen
der Innenverkleidung
glatt SIS rapez! - oF=Welle
i . T o "
" R AR P
o
(&)
| | | £
Mdogliche Kombinationen von Profilierungen der AufRenverkleidung S
* - auf Sonderbestellung B
o
[=¥
o
c
]
=
Art Art der Profilierung
der Platte auBen innen
keine keine
T - Trapez T - Trapez
PWS-PIR-PL
M - Mikro -
F - Welle - |
Polyurethan-Dichtung und Folie —
Grundlegende technische Daten
Kerndicke (mm) 60 80 100 120
effektive Breite (mm) 1050
Gesamtbreite (mm) 1104

Dicke der duBeren/inneren Verkleidung (mm)

aulen 0.40-0.70/innen 0,40-0,63

PIR-Polyurethanschaum mit einer Dichte von

Kern (mm) 40 (£3) kg/m?
Verkleidungsfarben Farbpalette
Min. Plattenlange (laufender Meter) 2,0

Max. Plattenlédnge (laufender Meter)

16 (abhingig von der Farbe)

Gewicht (kg) 1 m?

10,2 " 11,8 12,6

Korrosionsschutzbeschichtungen

Polyester glanzend/matt, Polyurethan, HPS 200

Erklarter Warmeuibergangskoeffizient AD (W/mK) 0,023
Warmelbergangskoeffizient - Uc (W/m?K) 0,41 0,30 0,23 0,19
Reaktion auf Feuer B-s2, dO
Feuerausbreitungsgrad NRO

— . EI30
Feuerbestandigkeit - - - (o)
Wasserdurchlassigkeit Klasse A - 1200 Pa

T 50 Pa 0,08 m3/hm2
Luftdurchlassigkeit -50 Pa 0.16 m3/hm2
Wasserdampfdurchlassigkeit undurchlassig

. fiir die gesamte Reihe

Schallddmmung (dB) 25 (-3:-5)
Schallabsorptions-Kennzahl a 0,15
Zugfestigkeit (MPa) 0,11
Elastizitatsmodul bei Dehnung (MPa) 3,1
Scherfestigkeit (MPa) 0,10
Querelastizitatsmodul (MPa) 3,2
Druckfestigkeit (MPa) 0,13
Elastizitatsmodul bei Druck (MPa) 2,8 2,8 2,8 3,3
Zugmodul bei erhéhter Temperatur (MPa) 2,6 2,6 2,6 51

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern
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KUHLSANDWICHPLATTE

PIRTECH KUHL

Querschnitt

effektive Breite - 1150 mm

le N
‘ @ auBenverkleidung ‘
< =
120,160, 180, 200 oder 220 mm
= =3
L Gesamtbreite - 1169 mm @ innenverkleidung ‘_‘
Arten der Profilierung der Verkleidung
Arten der Profilierung o B B 2
der verkIEidung T - Trapez ¢ innen/auBen &
25 25 )
M - Mikro 3,
¢aullen
88 16 %
F - Welle i

¢aullen

PIRTECH Kuhl-Sandwichplatten sind fir kaltefeste Gehause in Gebauden wie Lagerhallen,

Kahlhausern und Tiefkiihlraumen geeignet.

Produktionsprofil der Kithlsandwichplatte
Symbol/Dicke PIRT

PWS-PIR-CH 120

PWS-PIR-CH 160

PWS-PIR-CH 180

PWS-PIR-CH 200

PWS-PIR-CH 220

PIRTECH

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern
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Mégliche Kombinationen von Profilierungen
der Innenverkleidung

ST Tapez:

ﬂ \A \*x

Mégliche Komblnatlonen von Proﬂllerungen der AuBenverkIeldung

- auf Sonderbestellung

Kiihlsandwichplattenschloss

Art Art der Profilierung o
Platten aufen innen & =
keine keine —
T - Trapez T - Trapez
PWS-PIR-CH
M - Mikro - |
F - Welle - ‘

Grundlegende technische Daten

Kerndicke (mm)

120 160 180 200 220

effektive Breite (mm)

1150

Gesamtbreite (mm)

1169

Dicke der duReren/inneren Verkleidung (mm)

aulen 0.40-0.70/innen 0,40-0,63

Kern (mm)

Polyurethanschaum PIR 40 (+3) kg/m?

Verkleidungsfarben

Farbpalette

Min. Plattenldnge (laufender Meter)

2,0

Max. Plattenlédnge (laufender Meter)

16 (abhéngig von der Farbe)

Gewicht (kg) 1 m?

12,6 14,2 15,0 15,8 16,6

Korrosionsschutzbeschichtungen

Polyester glanzend/matt, Polyurethan, HPS 200

Erklarter Warmeubergangskoeffizient AD (W/mK)

0,0218  0,0213  0,0213  0,0207  0,0207

Temp. +5°C Temp. 0°C Temp. 0°C Temp. -5 °C Temp. -5°C
Warmelbergangskoeffizient - Uc (W/m?K) 0,18 0,14 0,12 0,11 0,10
Reaktion auf Feuer B-s1, dO
Feuerausbreitungsgrad NRO
Feuerbestandigkeit EI30 (0«i)

Wasserdurchlassigkeit

Klasse A - 1200 Pa

Luftdurchlassigkeit

50 Pa 0,07 m3/hm2
-50 Pa 0,01 m3/hm2

Wasserdampfdurchlassigkeit

undurchlassig

Schallddmmung (dB)

26 (-4;-5) - 220 mm
fiir die gesamte Reihe

25 (-3;-5)
Schallabsorptions-Kennzahl a, 0,15
Zugfestigkeit (MPa) 0,11
Elastizitatsmodul bei Dehnung (MPa) 31
Scherfestigkeit (MPa) 0,10 0,10 0,10 0,10 0,11
Querelastizitatsmodul (MPa) 3,2
Druckfestigkeit (MPa) 0,13
Elastizitatsmodul bei Druck (MPa) 3,3
Zugmodul bei erhéhter Temperatur (MPa) 51

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H
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Arten der Profilierung
der Verkleidung

DACHSANDWICHPLATTEN
PIRTECH DACH

effektive Breite - 1050 mm
350 ‘ 350 ‘ 350 l

@ auBenverkleidung /
40, 60, 80, 100,
120 oder 160 mm

l
) r )

T8

Gesamtbreite - 1070 mm @ innenverkleidung

Arten der Profilierung der Innenverkleidung
48 48 © l
S,

@ innenverkleidung

T - Trapez

Die universell einsetzbare Dachplatte ist fur die Abdeckung von Dachern verschiedener
Typen und Neigungswinkeln in Gebauden aller Art bestimmt.

Produktionsprofil der Dachsandwichplatte
Symbol/Dicke PIRTECH

PWD-PIR 40

PWD-PIR 60

PWD-PIR 80

PWD-PIR 100

PWD-PIR 120

PWD-PIR 160

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H
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* - auf Sonderbestellung

Maogliche Kombinationen von Profilierungen
der Innenverkleidung

| =Slrdpez.

Dachsandwichplattenschloss

Art Art der Profilierung
Platten auBen innen
Trapez T40 T - Trapez
PWD-PIR "
= glatt |

Polyurethan-Dichtung und Folie

Grundlegende technische Daten

Kerndicke (mm) 40 60 80 100 120 160
effektive Breite (mm) 1050
Gesamtbreite (mm) 1069
Dicke der duBeren/inneren Verkleidung (mm) auflen 0.40-0.70/innen 0,40-0,63
Kern (mm) Polyurethanschaum 40 (£3) kg/m?
Verkleidungsfarben Farbpalette
Min. Plattenléange (laufender Meter) 2,0
Max. Plattenléange (laufender Meter) 16 (abhingig von der Farbe)
Gewicht 1 m? (kg) 9,4 10,2 11,0 11,8 12,6 14,2
Korrosionsschutzbeschichtungen Polyester glanzend/matt, Polyurethan, HPS 200
Erklarter Warmetibergangskoeffizient AD (W/mK) 0,023
Warmelbergangskoeffizient - Uc (W/m?K) 0,53 0,37 0,28 0,22 ‘ 0,18 0,14
Reaktion auf Feuer B-s2, dO B-s1, dO
Feuerausbreitungsgrad B, (t1)
Feuerbestandigkeit REI30/RE60
Wasserdurchlassigkeit Klasse A - 1200 Pa
Luftdurchlassigkeit _%%';Z%%% mom2
Wasserdampfdurchlassigkeit undurchlassig
23 (0;-3) - 40 mm
24 (-2;-4) - 120 mm
Schalldéammung (dB)
fiir die gesamte Reihe
23 (-1;-3)
Schallabsorptions-Kennzahl a,, 0,20
Zugfestigkeit (MPa) 0,11
Elastizitatsmodul bei Dehnung (MPa) 31
Scherfestigkeit (MPa) 0,11
Querelastizitatsmodul (MPa) 3,2
Druckfestigkeit (MPa) 0,13
Elastizitatsmodul bei Druck (MPa) 2,8 2,8 2,8 2,8 3,3 3,3
Zugmodul bei erhéhter Temperatur (MPa) 2,6 2,6 2,6 2,6 51 51

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern
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Empfehlungen zur Auswahl von
Platten im Zusammenhang mit
thermischer Belastung

Plattenlangen

Bei der Planung sollten die Temperaturdifferenzen zwischen der Verkleidung von
Sandwichelementen berilcksichtigt werden. Temperaturgradienten, die sich aus
Temperaturdifferenz zwischen der AuBentemperatur T, und der Innentemperatur T, ergeben,
hangen von mehreren Faktoren ab:

*  Zweck des Objekts (Temperaturbereich innerhalb des Objekts - T,)

* Lage des Objekts - Lage gegenlber der Sonne

«  Farbe der Aulkenverkleidung (T,).

Je nach Breitengrad, Héhe und Entfernung vom Meer auf dem europaischen Kontinent
werden vier verschiedene Wintertemperaturen (T, - Aultenverkleidung) verwendet:

« 0,-10°C,

. 0, -20 °C, (z. B. Polen)

. 0, -30 °C, (z. B. skandinavische Lander)
Die Temperatur der AuBenverkleidung fir Dachplatten, die mit einer Schneeschicht bedeckt
sind, betragt 0 °C.

Far die Berechnung wurde die AuRentemperatur in der Winterperiode -20 °C verwendet.
Die Temperatur der Aulkenverkleidung T, hat im Sommer einen maximalen Wert und hangt
von der Farbe und dem Grad der Oberflachenreflexion ab. Die T,-Werte, die das Minimum
fur die Tragfahigkeitsberechnungen (SGN) und fur die Berechnung des Grenzzustands der
Tragfahigkeit (SGU) relevant sind, lauten wie folgt:

* sehrhelle Farben RG=75-90T, =+55°C

* helle Farben RG=40-74T, = +65°C

¢ dunkle Farben RG=8-39T,=+80"°C
wobei RG - der Reflexionsgrad des Strahls in Bezug auf Magnesiumoxid = 100% ist.

Die folgende Tabelle zeigt die Klassifizierung in Farbgruppen flr einzelne Farben, die bei der
Pruszynhski Sp. z o0.0. verfugbar sind.

Zulassige maximale Plattenlangen in Abhangigkeit von der Farbe der Verkleidung
(Mindestlange - 2 m) fur Einfeldsysteme.

Aufteilung nach maximale * maximale * Farben nach RAL und RR

PN-EN 14509 Liange - DACH Linge - WAND Grundangebot

Gruppe |

bis zu 16 m bis zu 16 m RAL 9010, RAL 9002
sehr helle Farben

Gruppe ll bis zu 15 m bis zu 12 m RAL 1002, RAL 1021, RAL 7000, RAL 7035,
helle Farben RAL 9006
Gruppe Il RAL 3005 RAL 3016 RAL 8016 RAL 8017 RAL
PP bis zu 12 m bis zu9m 8004 RAL 7016 RAL 7024 RAL 5010 RAL 6005

dunkle Farben RAL 6029 RAL 9007 RAL 9005 RR032 RR028

* Lange, die sich aus der Begrenzung der maximalen Verldngerung/Verkiirzung der Platte ergibt

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H



Verwendung
dunkle Farben

ACHTUNG - Gruppe lll — dunkle Farben

Wenn man bedenkt, dass die dunklen Farben der Gruppe Il wesentlich héheren
thermischen Belastungen ausgesetzt sind als die sehr hellen und hellen Farben der
Gruppen | und 1l, sollte bei der Gestaltung besonders darauf geachtet werden, dass folgende
Bedingungen erflllt sind:

» die Befestigungsart und das statische System missen den Tabellen der zuldssigen
Lasten und Spannweiten entsprechen (Kriterien erflillen — Grenzzustand der
Tragfahigkeit, Gebrauchszustand der Grenze) *

*  Begrenzen Sie die maximale Lange der Platten nach den Empfehlungen des
Herstellers **

»  Bericksichtigen Sie die Montagetemperatur

+  Platten in glatten Verkleidungen kdnnen nur in einem Einfeldsystem verwendet/
eingebaut werden

*kk

* Einfeld-Systeme werden fiir dunkle Platten empfohlen; andernfalls kann eine vom
Investor nicht akzeptierbare Verformung der d@uBeren Plattenverkleidung auf den
Zwischentragern auftreten. Die besprochene Verformung erfillt die Anforderungen der
Norm PN-EN 14509 hinsichtlich akzeptabler Abweichungen, kann jedoch die Ursache
einer Reklamation sein.

** Maximale Plattenldngen sollten den Richtlinien des Herstellers entsprechen,
abhiingig von der Art der Platte und ihrer Anwendung (Dach/Wand) — siehe LANGE
DER PLATTEN.

Bei Platten in dunklen Farben, die langer sind als die in der Tabelle auf Seite 16 aufgefihr-
ten, gewahrt Pruszynski keine Garantie, es sei denn, ihr Einsatz wurde zuvor schriftlich

mit einem Vertreter von Pruszynski vereinbart, der vertretungsberechtigt ist.

*** Der Einbau von Plattenn in dunklen Farben ist bei Temperaturen von 10 °C bis

35 °C moglich. Diese Bedingung muss genau beachtet werden. Die Installation bei
Temperaturen unter 10 °C (oder Uber 35 °C) kann wahrend des Betriebs des Gebaudes
(im Extremfall auch bei der Montage) zu Verformungen und bleibender Beschadigung
der Platten fihren. Verformungen und Beschadigungen der Platte werden in diesem

Fall durch die hohe Dehnung der Auskleidungen (z. B. bei Sommertemperaturen) im
Verhaltnis zur Anfangslange (der Lange der Verkleidung bei der Montage) verursacht.
Die Installation von Platten in hellen und sehr hellen Farben ist im Temperaturbereich von
+5 °C bis +35 °C mdoglich.

Die Nichtbeachtung der oben genannten Richtlinien kann zu Oberflachenverformungen auf
den Leiterplatten und zu lokalen Stabilitatsverlusten fiihren, fir die der Hersteller nicht haftet.
Bei Farben, die nicht in der Tabelle enthalten sind, wenden Sie sich bitte an den technischen
Berater. Eine Platte darf nur mit Zustimmung des Designers ausgetauscht werden.

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H
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BELASTUNGSTABELLEN  Auf der Grundlage der durchgefiihrten Tests und Berechnungen wurden Tabellen
Wandplatten PWS-PIR-ST mit zuldssigen Lasten und Spannweiten von Wand- und Dach-Sandwichelementen

entwickelt. Bei der Erarbeitung der Tabellen wurden folgende Annahmen getroffen:
akzeptable Lasten

und Spannweiten - gleichmaRige Verteilung und thermische Belastung der Platten; thermische Belastung
wird durch den Temperaturunterschied zwischen der duferen und inneren Verkleidung
verursacht
- der charakteristische Wert des Schubmoduls G betragt 3,2 MPa

- Durchbiegungen von Wand- und Dachplatten dirfen 1/100 der Spannweite nicht
Uberschreiten

- AuRentemperatur wurde wie folgt fur PWS-PIR-ST-Platten angenommen
a) Sommer +55 °C, +65 °C, +80 °C, was den Farbgruppen entspricht: sehr hell, hell,
dunkel

b) Winter -20 °C

- die Innentemperatur des Raumes wurde wie folgt fur die Platten iGbernommen
PWS-PIR-ST

a)im Sommer  +25°C
b) im Winter -20 °C

- die Breite der AuRenstutzen betragt nicht weniger als 40 mm, die Breite
der Zwischenstutzen betragt nicht weniger als 60 mm

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H



Tabelle 1 Maximale Belastung der Einfeld-Wandplatten PWS-PIR-ST 40, Verkleidungsdicke
0,5/0,5 mm, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

Wandplatte PWS-PIR-ST 40

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhéngigkeit von der Spannweite

en
farben Be,gstung 33 36 39 42 45 48 51 54

Gruppe

bruck SGU 461 366 273 208 160 121 093 072 056 042 030 021 015 010 006 003 000 000 000 000
‘i’:riz‘;' MM SGN 3738 2,82 242 212 1,88 1,68 153 140 119 102 089 078 069 062 056 050 045 041 0,38 0,35
sehrhell  sog SGU 461 366 273 208 161 126 101 081 064 052 042 034 028 023 018 014 070 000 0,00 0,00

SGN 3,38 282 242 212 188 161 132 111 095 081 071 062 056 050 044 0,39 036 033 0,30 0,27
SGU 4,61 366 273 208 160 121 093 072 056 042 030 021 015 0,40 006 0,03 000 000 0,00 0,00
SGN 3,38 282 242 212 188 168 153 140 119 1,02 0,89 078 069 062 056 050 045 041 0,38 0,35
SGU 4,61 366 273 208 160 121 093 072 056 042 0,30 021 015 0,40 006 0,03 000 000 0,00 0,00
SGN 3,38 282 242 212 188 161 132 111 095 081 071 062 056 050 044 0,39 036 033 030 0,27
SGU 4,61 366 273 208 160 121 093 072 056 042 0,30 000 000 000 000 0,00 000 000 000 0,00
SGN 3,38 282 242 212 188 168 153 140 119 1,02 0,89 078 069 062 056 050 045 041 038 0,35
SGU 4,61 366 266 192 140 101 066 041 024 012 003 000 000 000 000 000 000 000 000 0,00
SGN 3,38 282 242 212 188 161 132 111 095 081 071 062 056 050 044 039 036 033 030 0,27

Gruppe Il Druck
Farben
helle Sog

Gruppe Il Druck
Farben
dunkel Sog

Tabelle 2 Maximale Belastung der Einfeld-Wandplatten PWS-PIR-ST 50, Verkleidungsdicke
0,5/0,5 mm, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

Wandplatte PWS-PIR-ST 50
Bedingun- Last kN/m 2 in Abhéngigkeit von der Spannweite

gen
Belastung

SGU 583 485 383 29 232 185 149 118 094 076 062 050 041 032 024 018 0714 0,90 0,07 0,04
SGN 4,28 356 3,05 267 237 213 194 176 150 129 113 099 087 0,78 069 063 057 053 048 0,44
SGU 583 485 3,83 296 232 185 149 121 1,00 083 069 057 048 040 0,34 0,29 0,24 021 017 0,14
SGN 4,28 356 3,05 267 237 201 167 140 119 102 0,89 0,78 069 062 056 050 045 041 0,38 0,35
SGU 583 485 383 29 232 185 149 118 094 076 062 050 041 032 024 018 0714 0,90 0,07 0,04
SGN 4,28 356 305 267 237 213 194 176 150 129 113 099 087 078 069 063 057 053 048 044
SGU 583 485 383 29 232 185 149 118 094 076 062 050 041 032 024 018 0714 010 0,07 0,04
SGN 428 356 305 267 237 201 167 140 119 102 089 078 069 062 056 050 045 041 038 0,35
Gruppe Il Druck SGU 583 485 383 29 232 185 149 118 094 076 062 050 041 032 0,24 000 0,00 0,00 0,00 0,00
Fa':t?en SGN 428 356 305 267 237 213 194 176 150 129 113 099 087 078 069 063 057 053 048 044
dunkel Sog SGU 583 485 383 29 224 171 132 102 075 053 036 0,24 015 0,08 0,02 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

SGN 428 356 305 267 237 201 167 140 119 102 089 0,78 069 062 056 050 045 041 0,38 0,35

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54

Gruppe | Druck
Farben
sehr hell Sog

Gruppe Il Druck
Farben
helle Sog

Tabelle 3 Maximale Belastung der Einfeld-Wandplatten PWS-PIR-ST 60, Verkleidungsdicke
0,5/0,5 mm, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

Wandplatte PWS-PIR-ST 60

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhdngigkeit von der Spannweite
gen
Belastung
SGU 704 586 500 391 310 249 202 166 137 114 093 077 064 054 045 038 031 025 020 016
SGN 516 4,29 368 323 287 258 234 212 180 156 135 119 105 095 084 077 069 063 057 053
SGU 704 586 500 391 310 249 202 166 137 115 097 082 070 061 052 044 038 033 028 025
SGN 516 429 3,68 323 287 243 201 168 144 123 108 095 084 075 068 060 054 050 045 042
SGU 704 586 500 391 310 249 202 166 137 114 093 077 064 054 045 038 031 025 020 016
G;:fbp:n“ Druck ooN 516 420 368 323 287 258 234 212 1.80 1,56 1,35 119 105 095 0,84 077 069 063 057 053
Polla Sog SGU 704 58 500 391 310 249 202 166 137 114 093 077 064 054 045 038 031 025 020 016

SGN 516 429 3,68 323 287 243 201 168 144 123 108 095 084 075 068 060 054 050 045 042
ruomein Druck SGU 704 586 500 391 310 249 202 166 137 114 093 077 064 054 045 038 031 025 020 000
rappe | SGN 516 4,29 3,68 3,23 287 258 234 212 180 156 135 119 105 095 084 077 069 063 0,57 053
dunkel ~ gog SCGU 704 586 500 391 310 248 194 154 123 099 079 059 044 032 023 015 010 005 002 000
SGN 516 4,29 3,68 3,23 287 243 201 168 144 123 108 0095 084 075 068 060 054 050 045 042

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54

Gruppel Druck
Farben
sehr hell Sog

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern P I RTEC H



Tabelle 4 Maximale Belastung der Einfeld-Wandplatten PWS-PIR-ST 80, Verkleidungsdicke
0,5/0,5 mm, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

Wandplatte PWS-PIR-ST 80

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhangigkeit von der Spannweite
gen
Belastung
SGU 946 788 6,76 591 479 390 322 267 224 189 161 138 119 103 0,88 0,76 0,65 0,57 049 043
SGN 6,93 578 495 434 386 347 315 285 243 209 182 161 141 126 113 102 093 084 0,77 0,71
SGU 946 788 6,76 591 479 390 322 267 224 189 161 138 119 1,03 090 0,78 0,69 0,61 0,54 048
SGN 522 435 3,74 3,26 290 261 237 218 192 167 144 128 113 1,01 090 0,81 0,74 0,68 0,62 0,56
SGU 946 788 6,76 591 479 390 322 267 224 189 161 138 119 1,03 0,88 0,76 0,65 0,57 0,49 043
G;:fbp:n" Druck SGN 6,93 578 495 434 386 347 315 285 243 209 182 161 14 126 113 1,02 093 084 0,77 0,71

helle Sog SGU 946 788 6,76 591 479 390 322 267 224 189 161 138 119 1,03 0,88 0,76 0,65 0,57 049 043
SGN 522 435 3,74 3,26 290 261 237 218 192 167 144 128 113 1,01 090 0,81 0,74 068 0,62 0,56

Gruope lll Druck SGU 946 788 6,76 591 479 390 322 267 224 189 161 138 119 103 088 0,76 0,65 057 049 043
Fafl?en SGN 6,93 578 495 434 386 347 315 285 243 209 182 161 141 126 113 1,02 093 084 0,77 0,71
dunkel Sog SGU 946 788 6,76 591 479 390 3,22 267 224 185 154 1,28 1,07 090 0,76 064 052 041 0,33 0,26
SGN 522 435 374 326 290 261 237 218 192 167 144 128 113 101 090 081 0,74 068 0,62 0,56

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54 57

Gruppe| Druck
Farben
sehr hell Sog

Tabelle 5 Maximale Belastung der Einfeld-Wandplatten PWS-PIR-ST 100, Verkleidungsdicke
0,5/0,5 mm, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

Wandplatte PWS-PIR-ST 100

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhéngigkeit von der Spannweite

en
Earben Be,gstung 33 36 39 42 45 48 51 54 57

Gruppe

Gruppel Druck SGU 11,89 9,90 849 743 6,60 545 454 381 322 274 235 202 175 153 134 118 1,04 092 082 0,72
Far‘!))‘()en SGN 8,00 6,66 572 500 444 399 363 333 305 263 228 201 177 159 143 128 116 1,07 096 0,89
sehr hell Sog SGU 11,89 9,90 849 743 660 545 454 381 322 274 235 202 175 153 134 118 1,04 092 082 0,73

SGN 522 435 3,74 326 29 261 237 218 201 186 174 159 141 126 113 102 0,92 0,84 077 0,7
Grubpe I Druck SGU 11,89 9,90 849 743 6,60 545 454 381 322 274 235 202 175 153 134 118 1,04 092 082 0,72
Fal!)bpen SGN 8,00 6,66 572 500 444 399 363 333 305 263 228 201 177 159 143 128 116 1,07 096 0,89
helle Sog SGU 11,89 9,90 849 743 6,60 545 454 381 322 274 235 202 175 153 134 118 1,04 092 0,82 0,72

SGN 522 435 3,74 326 29 261 237 218 201 186 174 159 141 126 113 102 092 0,84 0,77 0,71
SGU 11,89 9,90 849 743 6,60 545 4,54 381 322 274 235 202 175 153 134 118 1,04 092 0,82 0,72
SGN 8,00 6,66 572 500 444 399 363 333 305 263 228 201 177 159 143 128 116 1,07 096 0,89
SGU 11,89 9,90 8,49 743 6,60 545 4,54 381 322 274 235 202 1,74 148 127 1,09 095 0,82 0,71 0,62
SGN 522 435 374 326 29 261 237 218 201 186 174 159 141 126 113 102 092 084 077 0,71

Gruppe Il Druck
Farben
dunkel Sog

Tabelle 6 Maximale Belastung der Einfeld-Wandplatten PWS-PIR-ST 120, Verkleidungsdicke
0,5/0,5 mm, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

Wandplatte PWS-PIR-ST 120
Bedingun- Last kN/m 2 in Abhéngigkeit von der Spannweite

gen
Belastung

SGU 1431 11,92 1022 894 795 708 594 503 428 367 316 274 239 209 184 162 144 128 114 1,02
SGN 804 671 575 503 447 402 365 335 309 287 267 242 215 1,91 171 1,55 140 128 147 1,07
SGU 1431 11,92 10,22 894 795 708 594 503 428 367 316 274 239 209 184 162 144 128 114 102
SGN 522 435 374 326 290 261 237 218 201 186 174 162 153 144 137 123 111 101 093 0,86
SGU 1431 11,92 1022 894 795 708 594 503 428 367 316 274 239 209 184 162 144 128 114 102
SGN 804 671 575 503 447 402 365 335 309 287 267 242 215 191 171 155 140 128 117 107
SGU 1431 11,92 1022 894 795 708 594 503 428 367 316 274 239 209 184 162 144 128 114 102
SGN 522 435 374 326 290 261 237 218 201 186 174 162 153 144 137 123 111 101 093 0,86
SGU 1431 11,92 1022 894 795 708 594 503 428 3,67 316 274 239 209 184 162 144 128 114 102
G;‘;‘r’é’:n'“ Druck soN 804 671 575 503 447 402 365 3,35 300 287 267 242 245 1,01 171 155 140 1,28 147 1,07
dunkel  sog SGU 1431 1192 1022 894 795 708 594 503 428 367 316 274 239 200 184 162 141 124 109 09

SGN 522 435 374 326 2090 261 237 218 201 186 174 162 153 144 137 123 111 101 093 0,86

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54 57

Gruppe | Druck
Farben
sehr hell Sog

Gruppe Il Druck
Farben
helle Sog

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H



Tabelle 7 Maximale Belastung der Zweifeld-Wandplatten PWS-PIR-ST 40, Verkleidungsdicke
0,5/0,5 mm, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

Wandplatte PWS-PIR-ST 40

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhéngigkeit von der Spannweite
gen
Belastung
bruck SGU 365 300 255 223 182 141 112 092 076 064 055 048 042 037 033 029 027 024 022 020
‘i’:r’:)’;‘;' e sGN 240 198 170 150 134 120 111 102 095 089 083 078 069 062 056 050 045 041 038 0,35
sehrhell  sog SGU 374 307 261 227 201 170 136 112 093 079 068 059 052 046 041 036 033 030 027 025

SGN 186 155 132 116 104 093 086 078 074 068 063 060 056 050 044 040 037 034 031 028
SGU 3,65 300 255 223 182 141 112 092 076 064 055 048 042 037 033 029 027 024 022 0,20
SGN 240 198 170 150 134 120 111 102 095 089 083 078 069 062 056 050 045 041 038 0,35
SGU 3,65 300 255 223 197 153 122 100 083 070 060 052 046 041 036 032 029 026 024 0,22
SGN 173 144 125 110 098 089 081 075 071 066 062 059 056 050 044 040 037 034 031 028
SGU 3,65 3,00 255 223 18 141 112 092 076 064 055 048 042 037 033 029 027 024 022 0,20
SGN 240 198 170 150 134 120 111 102 095 089 083 078 069 062 056 050 045 041 038 0,35
SGU 351 290 247 216 153 112 085 067 054 044 037 031 027 023 020 018 016 014 013 012
SGN 153 129 111 099 090 083 077 071 066 062 059 056 053 050 044 040 037 034 031 028

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54

Gruppe Il Druck
Farben
helle Sog

Gruppe Il Druck
Farben
dunkel Sog

Tabelle 8 Maximale Belastung der Zweifeld-Wandplatten PWS-PIR-ST 50, Verkleidungsdicke
0,5/0,5 mm, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

Wandplatte PWS-PIR-ST 50

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhéngigkeit von der Spannweite
gen
Belastung
SGU 470 3,86 327 285 244 187 148 120 099 084 072 062 054 048 042 038 0,34 031 028 0,26
SGN 314 258 219 192 171 155 141 129 120 113 1,05 099 087 0,78 069 063 057 053 048 0,44
SGU 481 394 334 290 256 224 178 145 121 1,02 087 0,76 066 059 052 047 042 038 0,35 0,32
SGN 183 150 129 113 101 092 084 0,77 071 066 063 059 056 053 050 048 045 041 0,38 0,35
Gruoe Il Druck SGU 470 3,86 327 285 244 187 148 120 099 084 072 062 054 048 042 038 0,34 031 028 0,26
Fafbpen SGN 314 258 219 192 171 155 14 129 120 113 1,05 099 087 0,78 069 063 057 053 048 0,44

helle Sog SGU 470 386 327 285 252 203 161 131 108 091 078 068 059 052 046 041 037 034 031 0,28
SGN 167 138 119 105 095 086 0,78 074 068 063 060 057 054 051 048 047 044 041 0,38 0,35

Gruppe IIl  Druck SGU 4,70 3,86 327 285 244 187 148 120 099 084 072 062 054 048 042 038 034 031 028 0,26
Fafl‘))en SGN 314 258 219 192 171 155 14 129 120 113 105 099 087 078 069 063 057 053 048 0,44
dunkel Sog SGU 455 3,73 317 277 217 157 118 092 0,74 060 050 042 036 031 027 024 021 019 0,17 015
SGN 144 120 105 093 084 0478 072 068 063 059 056 053 050 048 045 044 043 041 0,38 0,35

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54

Gruppel Druck
Farben
sehr hell Sog

Tabelle 9 Maximale Belastung der Zweifeld-Wandplatten PWS-PIR-ST 60, Verkleidungsdicke
0,5/0,5 mm, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

Wandplatte PWS-PIR-ST 60

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhdngigkeit von der Spannweite
gen

Belastung
SGU 578 473 4,01 348 3,07 236 18 150 124 104 089 076 067 059 052 046 042 038 034 0,31
‘i’:ri:' Druck 'sGN 380 318 270 2,36 210 1,89 173 158 146 137 128 119 105 095 084 077 069 063 057 053
sehrhell goq SOU 590 482 408 354 312 280 223 181 150 126 108 093 08 072 064 057 051 046 042 039
SGN 1,80 147 126 110 099 089 081 075 069 065 062 057 054 051 050 047 045 043 041 040
Gruopell Druck SGY 578 473 401 348 307 236 186 150 124 104 089 076 067 059 052 046 042 038 034 0,31
Far"b"en SGN 3,89 318 270 236 210 189 173 158 146 1,37 1,28 119 105 095 084 077 069 063 057 0,53
helle sog SGU 578 473 401 348 307 257 202 163 135 113 097 08 073 064 057 051 046 041 037 034
SGN 1,62 1,34 114 1,01 090 0,83 077 071 066 062 059 054 053 050 047 045 044 041 040 0,38
SGU 578 473 4,01 348 3,07 236 18 150 124 104 089 076 067 059 052 046 042 038 034 0,31
SGN 3,89 318 270 236 210 189 173 158 146 1,37 128 119 105 095 084 077 069 063 057 0,53
SGU 561 459 389 338 290 209 156 121 096 078 064 054 046 040 034 030 027 024 021 019
SGN 1,23 105 096 087 080 074 068 063 060 056 053 051 048 047 044 043 041 040 038 0,37

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54

Gruppe I Druck
Farben
dunkel Sog

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern P I RTEC H



Tabelle 10 Maximale Belastung der Zweifeld-Wandplatten PWS-PIR-ST 80, Verkleidungsdicke
0,5/0,5 mm, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

Wandplatte PWS-PIR-ST 80

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhangigkeit von der Spannweite
gen
Belastung
pruck SGY 799 652 551 476 420 347 270 216 177 147 1,25 107 093 082 072 064 058 052 047 043
(i?r':)';l M SGN 473 386 326 2,84 251 225 204 1.8 174 162 152 143 134 126 113 102 093 084 077 071
sehrhell  sog SGU 8,113 6,63 560 4,84 4,26 381 321 258 212 178 151 130 113 1,00 0,88 0,79 071 0,64 058 0,53

SGN 174 143 120 1,05 095 086 0,78 072 066 063 059 056 053 050 048 045 044 043 040 0,38

Gruppe i Druck SGU 799 6,52 551 476 4,20 3,47 2,70 216 1,77 1,47 125 1,07 093 082 072 064 058 052 047 0,43
Far”b"en SGN 4,73 386 326 284 251 225 204 188 174 162 152 143 134 126 113 1,02 093 0,84 077 071
helle Sog SGU 799 6,52 551 476 4,20 376 293 234 192 160 136 117 1,01 089 079 0,70 063 0,57 0,552 047

SGN 155 1,26 1,07 095 084 077 071 066 062 057 054 051 050 047 045 043 041 040 0,38 0,37

Gruppe Il Druck SGU 799 6,52 551 476 4,20 347 270 216 1,77 1,47 125 1,07 093 082 072 064 058 052 047 0,43
Fa':l':en SGN 473 386 3,26 284 251 225 204 188 174 162 152 143 134 126 113 1,02 093 0,84 077 071
dunkel Sog SGU 779 6,36 537 465 4710 325 246 187 147 118 097 080 068 058 050 044 039 0,34 0,31 0,28
SGN 084 068 062 059 059 059 059 057 054 051 048 047 044 043 041 040 038 037 035 0,35

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54

Tabelle 11 Maximale Belastung der Zweifeld-Wandplatten PWS-PIR-ST 100, Verkleidungsdicke
0,5/0,5 mm, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

Wandplatte PWS-PIR-ST 100

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhédngigkeit von der Spannweite
gen
Belastung

SGU 10,25 836 7,04 608 535 473 364 289 235 195 164 140 121 106 094 0,83 074 067 061 055
‘i’:r‘l’)‘;' Druck ‘soN 527 420 362 312 276 248 225 206 191 177 1,65 156 1,47 138 132 125 116 1,07 096 0,89
sehrhell  sog SGU 10,40 848 715 6,17 543 4,85 430 343 280 233 197 169 147 129 114 101 091 082 074 068

SGN 171 138 116 101 090 081 075 069 065 060 056 053 051 048 045 044 043 041 040 0,38
Granoell  Druck SGU 10,25 836 7,04 608 535 473 364 289 235 195 164 140 121 106 094 0,83 074 067 061 055
FaerF;n SGN 527 429 362 312 276 248 225 206 191 177 165 156 147 138 132 125 116 107 096 0,89
helle Sog SGU 10,25 836 7,04 608 535 478 394 313 255 212 1,78 153 132 116 1,02 091 081 073 066 0,60
SGN 149 1,16 098 087 078 072 066 062 057 054 051 048 047 045 043 041 040 038 037 035
Grunpe i Druck SGU 10,25 836 7,04 608 535 473 364 289 235 195 164 140 121 106 094 0,83 074 067 061 055
Fa':l':en SGN 527 429 362 312 276 248 225 206 191 177 165 156 147 138 132 125 116 107 096 0,89
dunkel Sog SGU 1003 817 689 595 524 447 341 267 207 165 134 111 093 079 068 059 052 046 041 037
SGN 0,556 038 032 032 035 037 040 041 043 043 044 043 041 040 038 037 035 035 034 032

Gruppe
Farben

1,5 1,8 33 36 39 42 45 48 51 54 57

Tabelle 12 Maximale Belastung der Zweifeld-Wandplatten PWS-PIR-ST 120, Verkleidungsdicke
0,5/0,5 mm, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

Wandplatte PWS-PIR-ST 120

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhdngigkeit von der Spannweite

gen
Belastung
SGU 12,54 10,23 861 743 6,53 582 469 369 298 246 206 176 151 132 116 103 092 083 075 0,68
‘i’:r'l’;i' Druck 'SeN 530 4,29 362 312 275 246 224 204 189 176 164 1,55 146 138 131 125 119 114 110 105
sehrhell goq SGU 1270 10.36 873 753 661 590 532 436 354 203 247 211 183 160 141 125 112 1,01 091 083
SGN 168 135 113 098 087 078 071 066 062 057 054 051 048 047 044 043 041 040 038 0,37
Gruopel  Druck SGU 1254 1023 861 743 653 582 460 360 298 246 206 176 151 132 116 103 002 08 075 068
Farpbpen SGN 530 4,29 362 312 275 246 224 204 189 176 164 155 146 138 1,31 125 119 114 110 1,05
helle sog SOU 1254 1023 861 743 653 582 507 400 323 267 224 191 165 144 126 112 100 090 081 074
SGN 132 099 081 071 066 063 060 057 054 051 048 047 044 043 041 040 038 0,37 035 0,34
Gruopell Druck SGU 1254 1023 861 743 653 582 469 369 298 246 206 176 151 132 116 103 092 08 075 068
Fa':k':en SGN 530 4,29 362 312 275 246 224 204 189 176 164 155 146 138 131 125 119 114 110 1,05
dunkel  goq SGU 1230 10,02 843 728 640 571 443 346 277 219 177 146 122 103 088 077 067 059 052 047
SGN 032 012 008 009 012 017 020 024 026 029 031 032 034 034 035 034 034 032 031 031

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54 57

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H



Tabelle 13 Maximale Belastung der Dreifeld-Wandplatten PWS-PIR-ST 40, Verkleidungsdicke
0,5/0,5 mm, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

Wandplatte PWS-PIR-ST 40

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhéngigkeit von der Spannweite
gen
Belastung
SGU 361 301 259 228 203 172 140 116 098 084 072 063 054 047 041 035 031 027 023 0,21
SGN 236 200 174 155 138 126 116 1,07 099 093 087 078 069 062 056 050 045 041 0,38 0,35
SGU 3,70 3,08 264 232 206 179 147 122 102 086 073 063 054 047 041 035 031 027 024 0,22
SGN 219 1,83 159 140 125 113 1,02 095 087 081 071 062 056 050 044 040 037 034 031 0,28
SGU 361 301 259 228 203 172 140 116 098 084 072 063 054 047 041 035 031 027 023 0,21
SGN 236 200 174 155 138 126 116 1,07 099 093 087 078 069 062 05 050 045 041 038 0,35
SGU 361 3,01 259 228 203 179 147 122 1,02 086 073 063 054 047 041 035 031 027 023 021
SGN 212 179 155 137 1,22 110 1,01 093 086 080 071 062 056 050 044 040 037 034 031 0028
Gruooe Il Druck SGU 361 3,01 259 228 203 172 140 116 098 084 0,72 063 054 047 041 035 031 027 023 0,21
Fafbpen SGN 236 200 174 155 138 126 116 1,07 099 093 087 078 069 062 056 050 045 041 0,38 0,35
dunkel Sog SGU 347 291 252 222 198 161 131 1,08 091 078 067 058 051 043 037 031 027 023 020 0,116

SGN 201 170 149 1,31 119 107 098 090 084 078 071 062 056 050 044 040 037 034 031 0,28

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54

Gruppe | Druck
Farben
sehr hell Sog

Gruppe Il Druck
Farben
helle Sog

Tabelle 14 Maximale Belastung der Dreifeld-Wandplatten PWS-PIR-ST 50, Verkleidungsdicke
0,5/0,5 mm, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

Wandplatte PWS-PIR-ST 50

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhéngigkeit von der Spannweite
gen
Belastung
SGU 461 3,84 330 289 258 221 179 148 125 1,07 092 081 0,71 063 056 051 046 041 037 0,33
SGN 3,05 257 222 197 176 161 147 135 126 117 110 099 087 0,78 069 063 057 053 048 0,44
SGU 4,73 392 336 294 262 236 209 175 148 126 108 093 080 0,70 061 054 047 042 037 0,33
SGN 216 182 156 138 123 111 101 093 086 080 075 071 066 062 056 050 045 041 0,38 0,35
SGU 461 3,84 330 289 258 221 179 148 125 1,07 092 081 071 063 056 051 046 041 037 0,33
SGN 3,05 257 222 197 176 161 147 135 126 117 110 099 0487 0,78 069 063 057 053 048 0,44
SGU 461 384 330 289 258 232 194 161 135 116 1,00 087 0,77 068 061 054 047 042 037 0,33
SGN 207 174 152 134 120 108 099 092 084 080 074 069 066 062 056 050 045 041 0,38 0,35
SGU 461 384 330 289 258 221 179 148 125 107 092 081 0,71 063 056 051 046 041 037 0,33
SGN 3,05 257 222 197 176 161 147 135 126 117 110 099 087 0,78 069 063 057 053 048 0,44
SGU 445 372 320 282 251 207 168 139 117 100 086 0,75 066 058 052 046 042 0,38 0,35 0,30
SGN 194 164 143 128 114 1,04 096 089 083 077 072 068 065 060 056 050 045 041 0,38 0,35

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54

Gruppe | Druck
Farben
sehr hell Sog

Gruppe Il Druck
Farben
helle Sog

Gruppe Il Druck
Farben
dunkel Sog

Tabelle 15 Maximale Belastung der Dreifeld-Wandplatten PWS-PIR-ST 60, Verkleidungsdicke
0,5/0,5 mm, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

Wandplatte PWS-PIR-ST 60

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhdngigkeit von der Spannweite
gen
Belastung
SGU 564 4,68 4,01 351 312 272 220 182 153 130 112 098 086 077 068 061 055 050 046 0,42
SGN 374 314 270 239 215 1,94 177 164 152 141 134 119 105 095 0,84 077 069 063 057 0,53
SGU 576 4,78 4,08 357 317 2,86 259 214 1,80 154 133 1,16 102 091 081 073 066 059 052 047
SGN 213 1,79 153 1,35 122 110 1,01 092 086 080 075 071 066 063 059 057 054 050 045 0,43
SGU 564 4,68 4,01 351 312 272 220 182 153 130 112 098 086 077 068 061 055 050 046 0,42
GF’:rF’bp:n“ Druck soN 374 314 270 239 245 194 177 164 152 141 1,34 119 105 095 084 077 069 063 057 053

helle Sog SGU 564 4,68 4,01 351 312 28 238 197 165 141 122 106 094 083 074 0,67 060 055 050 0,46
SGN 2,03 1,71 147 131 117 1,07 098 090 084 078 074 069 065 062 059 056 053 050 045 0,43

Gruope il Druck SGU 564 4,68 4,01 351 312 272 220 182 153 130 112 098 086 077 068 061 055 050 046 0,42
Fafgen SGN 374 314 270 239 215 1,94 177 164 152 141 1,34 119 105 095 0,84 077 069 063 057 0,53
dunkel Sog SGU 544 453 390 342 305 256 206 170 143 122 1,05 091 080 071 063 057 051 046 042 038
SGN 1,86 159 138 123 111 1,02 093 087 081 075 071 066 063 060 057 054 051 050 045 043

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54

Gruppel Druck
Farben
sehr hell Sog

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern P I RTEC H



Tabelle 16 Maximale Belastung der Dreifeld-Wandplatten PWS-PIR-ST 80, Verkleidungsdicke
0,5/0,5 mm, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

Wandplatte PWS-PIR-ST 80

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhangigkeit von der Spannweite
gen
Belastung
pruck SGY 772 638 545 476 423 380 305 251 210 179 154 134 118 104 093 08 075 068 062 057
(ig‘r';';' M SGN 518 431 371 326 291 264 240 222 206 191 179 161 141 126 113 102 093 084 077 071
sehrhell  sog SGU 7,88 6,51 555 4,84 429 386 351 295 248 211 182 158 139 124 110 099 089 0,81 074 0,68

SGN 207 173 150 132 119 1,07 098 090 084 078 074 069 065 062 059 056 053 051 048 047

Gruppe i Druck SGU 772 6,38 545 476 4,23 380 3,05 251 210 179 154 134 118 1,04 093 083 075 0,68 062 0,57
Far”b"en SGN 518 431 371 326 291 264 240 222 206 191 179 161 141 126 113 1,02 093 0,84 077 071
helle Sog SGU 772 6,38 545 476 4,23 381 330 272 228 194 167 145 128 113 101 091 082 074 068 0,62

SGN 194 164 141 126 113 1,02 095 087 081 075 071 068 063 060 057 054 053 050 048 0,45

SGU 772 6,38 545 476 4,23 380 305 251 210 179 154 134 118 1,04 093 083 075 068 062 0,57
SGN 518 431 371 326 291 264 240 222 206 191 179 161 141 126 113 1,02 093 0,84 077 071
SGU 748 6,20 531 465 4714 359 2,88 236 197 167 144 125 110 097 087 0,78 070 0,63 0,58 0,53
SGN 176 149 131 117 105 096 089 083 077 072 068 065 062 059 056 053 051 048 047 045

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54 57

Gruppe Il Druck
Farben
dunkel Sog

Tabelle 17 Maximale Belastung der Dreifeld-Wandplatten PWS-PIR-ST 100, Verkleidungsdicke
0,5/0,5 mm, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

Wandplatte PWS-PIR-ST 100

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhangigkeit von der Spannweite
gen
Belastung
Druck SGU 986 813 692 6,04 535 482 396 324 270 229 197 171 150 133 118 1,06 096 087 0,79 0,72
‘E‘:;Zi' " sGN 579 480 413 362 3,23 291 264 243 225 210 1,97 18 174 159 143 1,28 116 107 096 0,89
sehr hell Sog SGU 10,04 8,27 704 6,13 543 488 443 380 318 2,70 232 202 177 157 140 126 113 1,03 094 0,86

SGN 201 168 146 129 116 105 096 089 083 077 072 068 065 060 057 054 053 050 048 047

Gruppe I Druck SGU 986 813 692 6,04 535 482 396 324 270 229 197 171 150 133 118 1,06 096 087 0,79 0,72
Fa:)b[:en SGN 579 480 413 362 323 291 264 243 225 210 197 185 174 159 143 128 116 1,07 096 0,89
helle Sog SGU 986 8,13 692 6,04 535 482 428 350 293 248 213 185 163 144 128 115 1,04 094 086 0,78
SGN 188 158 137 122 110 099 092 084 0,78 0,74 069 066 062 059 056 054 051 050 047 045

SGU 986 813 692 6,04 535 482 396 324 270 229 197 171 150 133 118 1,06 096 0,87 0,79 0,72
SGN 579 480 413 362 323 291 264 243 225 210 197 185 174 159 143 128 116 1,07 096 0,89
SGU 958 791 6,75 590 524 471 375 3,06 255 215 185 160 1,40 124 110 099 089 0,81 0,74 0,67
SGN 165 140 123 110 101 092 086 080 074 069 066 062 059 056 054 051 050 047 045 044

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54 57

Gruppe Il Druck
Farben
dunkel Sog

Tabelle 18 Maximale Belastung der Dreifeld-Wandplatten PWS-PIR-ST 120, Verkleidungsdicke
0,5/0,5 mm, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

Wandplatte PWS-PIR-ST 120
Bedingun- Last kN/m 2 in Abhdngigkeit von der Spannweite

gen
Belastung

SGU 12,03 9,89 841 7,32 649 583 491 401 333 2,82 241 209 18 162 144 129 116 105 0,96 0,88
i’“‘l’)"e' Druck ‘soN 578 480 411 360 321 290 2,64 243 225 209 195 1,83 173 164 156 149 140 1,28 147 1,07
conrral Sog SGU 1224 1006 854 743 658 590 536 469 391 331 284 247 216 191 170 153 138 125 114 1,04
SGN 198 165 143 126 113 102 093 087 08 075 071 066 063 060 057 054 051 050 048 045
ruooeyl Drack SCU 1203 089 B4l 732 649 583 491 401 333 282 241 209 183 162 144 129 116 105 096 085
ruppe SGN 578 4,80 411 360 321 290 2,64 243 225 209 195 183 173 1,64 156 149 140 128 117 1,07
it sog SGU 1203 089 841 732 649 583 530 433 360 305 261 227 198 175 156 140 126 114 104 095
SGN 182 152 1,32 117 105 096 089 083 077 072 068 065 060 057 054 053 050 048 047 0,44
ruooe il Druck SGU 1208 989 841 732 649 583 491 401 333 282 241 209 183 162 144 129 116 105 096 088
ruppe | SGN 578 4,80 411 360 321 290 2,64 243 225 209 195 183 173 1,64 156 149 140 128 117 1,07
dunkel  sog SGU 1172 965 821 716 636 572 467 379 315 265 227 196 172 152 135 121 109 098 089 082
SGN 156 1532 116 104 095 087 081 075 071 068 063 060 057 054 053 050 048 047 044 043

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54 57
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BELASTUNGSTABELLEN
Wandplatten PWS-PIR-PL
akzeptable Lasten

und Spannweiten

Auf der Grundlage der durchgefuhrten Tests und Berechnungen wurden Tabellen
mit zuldssigen Lasten und Spannweiten von Wand- und Dach-Sandwichelementen
entwickelt. Bei der Erarbeitung der Tabellen wurden folgende Annahmen getroffen:

- gleichmaRige Verteilung und thermische Belastung der Platten; thermische Belastung
wird durch den Temperaturunterschied zwischen der duferen und inneren Verkleidung
verursacht

- der charakteristische Wert des Schubmoduls G betragt 3,2 MPa

- Durchbiegungen von Wand- und Dachplatten dirfen 1/100 der Spannweite nicht
Uberschreiten

- AuRentemperatur wurde wie folgt fur PWS-PIR-PL ibernommen

a) Sommer +55 °C, +65 °C, +80 °C, was den Farbgruppen entspricht: sehr hell,
hell, dunkel

b) Winter -20 °C

- die Innentemperatur des Raumes wurde wie folgt fur die Platten ibernommen
PWS-PIR-PL

a)im Sommer  +25°C
b) im Winter -20 °C

- die Breite der AuRenstutzen betragt nicht weniger als 40 mm, die Breite
der Zwischenstutzen betragt nicht weniger als 60 mm

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H
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Tabelle 1 Maximale Belastung von Einfeld-Wandplatten PWS-PIR-PL 60, Verkleidungsdicke 0,5/0,5 mm,
Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

Wandplatte PWS-PIR-PL 60

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhédngigkeit von der Spannweite

en
farber Be,gswng 33 36 39 42 45 48 51 54 57

Gruppe

Druck SGU 704 586 5,00 391 310 249 202 166 137 114 093 077 064 054 045 038 031 025 0,20 0,16

GF?r'l))ZTII rue SGN 516 4,29 368 323 287 258 234 215 191 164 143 125 111 099 089 080 0,72 066 060 0,56
sehr hell Sog SGU 704 586 500 391 310 249 202 166 137 115 097 082 0,70 061 052 044 038 033 028 0,25
SGN 516 4,29 368 323 276 224 185 155 132 114 099 087 0,77 069 062 056 050 045 042 0,38

SGU 704 586 5,00 391 310 249 202 166 137 114 093 077 064 054 045 038 031 025 0,20 0,16
SGN 516 4,29 368 323 287 258 234 215 191 164 143 125 111 099 0,89 080 0,72 066 060 0,56
SGU 704 586 5,00 391 310 249 202 166 137 114 093 0,77 064 054 045 0,38 0,31 025 0,20 0,16
SGN 516 4,29 368 323 276 224 185 155 132 114 099 0,87 0,77 069 062 056 050 045 042 0,38
SGU 704 586 5,00 391 310 249 202 166 137 114 093 0,77 064 054 045 038 031 025 0,20 0,00
SGN 516 429 368 323 287 258 234 215 191 164 143 125 111 099 0,89 0,80 072 066 060 0,56
SGU 704 586 500 391 310 248 194 154 123 099 079 059 044 032 023 015 0,0 0,05 0,02 0,00
SGN 516 429 368 323 276 224 185 155 132 114 099 087 077 069 062 056 050 045 042 0,38

Gruppe Il Druck
Farben
helle Sog

Gruppe Il Druck
Farben
dunkel Sog

T: lle 2 Maximale Belastung von Einfeld-Wandplatten PWS-PIR-PL 80, Verkleidungsdicke 0,5/0,5 mm,
Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

Wandplatte PWS-PIR-PL 80

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhangigkeit von der Spannweite
gen
Belastung
SGU 946 7,88 6,76 591 479 390 322 267 224 189 161 138 119 1,03 088 0,76 065 057 049 0,43
SGN 6,93 578 495 434 386 347 315 288 255 221 192 168 149 134 119 108 098 0,89 081 075
SGU 946 788 6,76 591 4,79 390 3,22 267 224 189 161 138 119 1,03 090 0,78 069 061 054 0,48
SGN 572 477 4,08 357 318 285 248 209 177 153 134 117 1,04 092 083 0,75 068 062 056 051
SGU 946 7,88 6,76 591 479 390 322 267 224 189 161 138 119 1,03 088 0,76 065 057 049 0,43
SGN 6,93 578 495 434 386 347 315 288 255 221 192 168 149 134 119 1,08 098 089 081 075
SGU 946 788 6,76 591 479 390 322 267 224 189 161 138 119 103 088 0,76 065 0,57 049 043
SGN 572 477 4,08 357 318 285 248 209 177 153 134 117 1,04 092 083 075 068 062 056 0,51
Gruppe Il Druck SGU 946 788 6,76 591 4,79 390 3,22 267 224 189 161 138 119 1,03 088 0,76 065 0,57 049 0,43
Fafl'))en SGN 6,93 578 495 434 386 347 315 288 255 221 192 168 149 134 119 1,08 098 0,89 081 075

SGU 946 7,88 6,76 591 4,79 390 3,22 267 224 185 154 128 1,07 090 076 064 052 041 0,33 0,26

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54 57

Gruppe | Druck
Farben
sehr hell Sog

Gruppe Il Druck
Farben
helle Sog

dunkel
SO0 sGN 572 477 408 357 318 2.85 248 209 177 153 134 117 104 092 083 075 0,68 062 056 0,51
Tabelle 3 Maximale Belastung von Einfeld-Wandplatten PWS-PIR-PL 100, Verkleidungsdicke

0,5/0,5 mm, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.
LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

Wandplatte PWS-PIR-PL 100

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhdngigkeit von der Spannweite
gen
Belastung

SGU 11,89 990 849 743 660 545 454 381 322 274 235 202 175 153 134 118 1,04 092 0,82 0,72
‘E‘r‘;’:]' Pruck 'sGN 8,00 6,66 572 500 444 399 363 333 308 276 240 212 188 167 150 1,35 1,23 111 1,02 093
sehr hell Sog SGU 11,89 990 849 743 660 545 454 381 322 274 235 202 175 153 134 118 1,04 092 0,82 0,73

SGN 572 477 4,08 357 318 285 260 239 219 192 167 147 129 116 104 093 0,84 0,77 0,71 0,65
SGU 11,89 990 849 743 660 545 454 381 3,22 274 235 202 175 153 134 118 1,04 092 0,82 0,72
SGN 8,00 666 572 500 444 399 363 333 308 276 240 212 188 167 150 135 123 111 1,02 0,93
SGU 11,89 990 849 743 660 545 454 381 3,22 274 235 202 175 153 134 118 1,04 092 0,82 0,72
SGN 572 477 4,08 357 318 285 260 239 219 192 167 147 129 116 104 093 0,84 0,77 0,71 0,65
SGU 11,89 990 849 743 660 545 454 381 322 274 235 202 175 153 134 118 104 092 0,82 0,72
SGN 8,00 666 572 500 444 399 363 333 308 276 240 212 188 167 150 135 123 111 1,02 0,93
SGU 11,89 990 849 743 6,60 545 454 381 3,22 2,74 235 202 174 148 1,27 1,09 095 0,82 0,71 0,62
SGN 572 477 4,08 357 318 285 260 239 219 192 167 147 129 116 1,04 093 084 077 071 0,65

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54 57

Gruppe Il Druck
Farben
helle Sog

Gruppe Il Druck
Farben
dunkel Sog
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Tabelle 4 Maximale Belastung von Einfeld-Wandplatten PWS-PIR-PL 120, Verkleidungsdicke
0,5/0,5 mm, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

Wandplatte PWS-PIR-PL 120

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhédngigkeit von der Spannweite
[0
Belastung

SGU 14,31 11,92 10,22 8,94 795 708 594 5,03 4,28 367 3,16 2,74 239 209 184 162 144 128 114 1,02
SGN 8,04 6,71 575 5,03 4,47 402 365 335 3,09 287 267 251 225 201 180 162 147 134 123 113
SGU 14,31 11,92 10,22 8,94 795 708 594 5,03 4,28 367 3,16 2,74 239 209 184 162 144 128 114 1,02
SGN 572 4,77 4,08 357 318 2,85 260 239 219 204 191 177 156 140 125 113 1,02 093 0,86 0,78
SGU 14,31 11,92 10,22 8,94 795 708 594 5,03 4,28 367 3,16 2,74 239 209 184 162 144 128 114 1,02
SGN 804 6,71 575 503 447 402 365 335 309 287 267 251 225 201 180 162 147 134 123 113
SGU 14,31 11,92 10,22 8,94 795 708 594 503 4,28 367 316 274 239 209 184 162 144 128 114 1,02
SGN 572 477 408 357 318 285 260 239 219 204 191 177 156 140 125 113 1,02 093 086 0,78
Gruope Il Druck SGU 14,31 11,92 10,22 8,94 795 708 594 503 4,28 367 3,16 274 239 209 184 162 144 128 114 1,02
Faf‘)tr:en SGN 8,04 6,71 575 503 447 402 365 335 309 287 267 251 225 201 180 162 147 134 123 113
dunkel Sog SGU 14,31 11,92 10,22 8,94 795 708 594 503 4,28 367 316 274 239 209 184 162 141 1,24 1,09 0,96

SGN 572 477 408 357 318 285 260 239 219 204 191 177 156 140 125 113 1,02 093 086 0,78

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54 57

Gruppe | Druck
Farben
sehr hell Sog

Gruppe Il Druck
Farben
helle Sog

Tabelle 5 Maximale Belastung von Zweifeld-Wandplatten PWS-PIR-PL 60, Verkleidungsdicke
0,5/0,5 mm, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

Wandplatte PWS-PIR-PL 60
Bedingun- Last kN/m 2 in Abhéngigkeit von der Spannweite

gen
Belastung

SGU 578 4,73 401 292 210 151 113 087 069 056 046 039 033 0,28 025 0,22 019 0417 0,5 0,14
SGN 389 318 2,70 236 210 189 173 158 146 137 128 120 111 099 089 0,80 072 066 0,60 0,56
SGU 590 4,82 4,08 354 312 269 213 173 143 120 103 089 078 068 061 054 049 044 040 0,37
SGN 201 165 141 123 110 099 090 084 078 072 068 065 060 057 054 051 050 045 043 0,38
Grubpe Il Druck SGU 578 4,73 401 292 210 151 113 087 069 056 046 039 033 0,28 0,25 0,22 019 017 0,5 0,14
Farpbpen SGN 389 318 270 236 210 189 173 158 146 137 128 120 111 099 089 080 072 066 060 0,56
helle Sog SGU 578 4,73 4,01 348 3,07 244 192 155 128 107 092 079 069 061 054 048 043 039 035 0,32

SGN 185 152 131 114 102 093 086 080 074 069 065 062 059 056 053 050 048 045 043 0,38
Gruppe Il Druck SGU 578 4,73 4,01 292 210 151 113 087 069 056 046 039 033 0,28 0,25 0,22 019 0417 0,5 0,14
Fafl‘n)en SGN 389 318 2,70 236 210 1,89 173 158 146 137 128 120 111 099 089 080 072 066 060 0,56
dunkel Sog SGU 561 459 389 338 265 188 139 107 084 068 056 047 039 034 0,29 0,26 0,23 020 0,18 0,16

SGN 159 131 113 1,01 092 084 0,77 0,72 068 063 060 057 054 051 050 047 045 044 043 0,38

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54

Gruppel Druck
Farben
sehr hell Sog

Tabelle 6 Maximale Belastung von Zweifeld-Wandplatten PWS-PIR-PL 80, Verkleidungsdicke
0,5/0,5 mm, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

Wandplatte PWS-PIR-PL 80
Bedingun- Last kN/m 2 in Abhdngigkeit von der Spannweite

gen
Belastung

SGU 799 6,52 551 447 317 235 1,77 135 1,06 085 069 0,558 049 042 036 0,32 0,28 0,25 0,22 0,20
SGN 4,73 3,86 3,26 284 251 225 204 188 174 162 152 143 134 126 119 108 0,98 089 0,81 0,75
SGU 813 6,63 560 4,84 426 381 306 246 203 170 144 124 108 095 084 0,75 0,67 061 055 0,50
SGN 197 161 137 119 105 09 087 0,81 0,75 069 066 062 059 056 053 050 048 047 044 043
GU 799 6,52 551 447 317 235 1,77 135 1,06 085 069 058 049 042 0,36 0,32 0,28 0,25 0,22 0,20
GN 473 386 326 284 251 225 204 188 174 162 152 143 134 126 119 108 098 089 081 0,75
SGU 799 6,52 551 476 420 358 278 223 182 152 129 111 096 084 075 066 060 054 049 044
SGN 177 144 123 1,07 09 087 080 075 069 065 062 059 056 053 050 048 047 044 043 04
Gruppe Il Druck SGU 799 6,52 551 447 317 235 177 135 106 085 069 058 049 042 036 032 028 025 0,22 0,20
Faf‘)t?en SGN 473 386 326 284 251 225 204 188 174 162 152 143 134 126 119 108 098 089 081 075
dunkel Sog SGU 779 6,36 537 465 410 3,03 222 168 131 104 085 070 059 050 043 038 033 029 0,26 0,23

SGN 122 098 087 081 078 075 069 065 062 059 056 053 050 048 047 044 043 041 040 0,38

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54

Gruppe | Druck
Farben
sehr hell Sog

S

Gruppe Il Druck s
Farben
helle Sog
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Tabelle 7 Maximale Belastung von Zweifeld-Wandplatten PWS-PIR-PL 100, Verkleidungsdicke
0,5/0,5 mm, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

Wandplatte PWS-PIR-PL 100

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhéngigkeit von der Spannweite
gen

Belastung
SGU 10,25 8,36 7,04 6,08 441 324 247 193 150 119 097 080 067 057 049 043 0,37 0,33 0,29 0,26
GF':rFl’)Z‘;' Druck 'seN 527 429 362 312 276 248 225 206 191 177 165 156 147 138 132 125 120 111 1,02 0,93
sehr hell Sog SGU 10,40 848 715 6,17 543 485 411 3,28 268 2,23 189 162 140 123 1,09 097 0,87 0,78 0,71 0,64
SGN 194 156 132 114 102 092 084 0,78 0,72 068 063 060 057 054 051 048 047 045 044 043
Gruppe Il Druck SGU 10,25 8,36 7,04 6,08 441 324 247 193 150 119 097 080 067 057 049 043 0,37 0,33 0,29 0,26
Fal?bpen SGN 527 429 362 312 276 248 225 206 191 177 165 156 147 138 132 125 120 111 1,02 0,93
helle Sog SGU 10,25 8,36 7,04 6,08 535 478 375 298 242 201 170 145 125 110 0,97 0,86 0,77 069 063 0,57
SGN 171 138 116 1,01 090 083 0,75 0,71 066 062 059 056 053 050 048 045 044 043 0,41 0,40
SGU 10,25 8,36 7,04 6,08 441 324 247 193 150 119 097 080 067 057 049 043 0,37 033 0,29 0,26
SGN 527 429 362 312 276 248 225 206 191 177 165 156 147 138 132 125 120 111 1,02 0,93
SGU 10,03 8,17 6,89 595 524 423 322 24 186 148 119 098 082 069 060 052 045 040 035 0,31
SGN 093 068 059 054 054 054 054 054 054 053 051 048 047 045 044 043 041 040 0,38 0,37

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54 57

Gruppe Il Druck
Farben
dunkel Sog

T: Il Maximale Belastung von Zweifeld-Wandplatten PWS-PIR-PL 120, Verkleidungsdicke
0,5/0,5 mm, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

Wandplatte PWS-PIR-PL 120

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhangigkeit von der Spannweite
gen
Belastung
SGU 12,54 10,23 861 743 583 424 321 251 200 158 128 105 088 074 064 055 048 042 0,38 0,33
SGN 530 429 362 312 275 246 224 204 189 176 164 155 146 138 131 125 119 114 1,10 1,05
SGU 12,70 10,36 8,73 753 661 590 525 4,16 3,38 2,80 236 202 174 152 134 119 1,07 096 0,87 0,79
SGN 191 153 129 111 098 089 081 075 069 065 062 057 054 053 050 048 045 044 043 041
SGU 12,54 10,23 8,61 743 583 424 321 251 200 158 128 105 088 074 064 055 048 042 0,38 0,33
G;::’bp:n" Druck SGN 530 4,29 362 312 275 246 224 204 189 176 164 155 146 138 131 125 119 114 110 1,05
helle Sog SGU 12,54 10,23 8,61 743 653 582 483 381 308 254 213 181 15 136 120 1,06 095 085 0,77 0,70

SGN 167 129 1,07 093 086 0,78 0,71 066 062 059 056 053 050 048 045 044 043 0,41 040 0,38

Gruppe Il Druck SGU 12,54 10,23 8,61 743 583 424 321 251 200 158 128 1,05 0,88 0,74 064 055 048 042 0,38 0,33
Fa':l':en SGN 530 4,29 362 312 275 246 224 204 189 176 164 155 146 138 131 125 119 114 110 1,05

dunkel Sog SGU 12,30 10,02 843 728 640 555 419 3,27 251 198 159 130 1,08 091 0,78 067 058 051 045 0,40

SGN 069 044 034 0,32 032 034 037 038 040 04 043 043 044 04 041 040 0,38 0,37 0,35 0,35

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54 57

Gruppe | Druck
Farben
sehr hell Sog

Tabelle 9 Maximale Belastung von Dreifeld-Wandplatten PWS-PIR-PL 60, Verkleidungsdicke
0,5/0,5 mm, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

Wandplatte PWS-PIR-PL 60

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhdngigkeit von der Spannweite
gen
Belastung
SGU 564 468 401 312 236 185 149 123 103 088 076 066 058 051 046 041 037 033 030 0,28
SGN 374 314 270 239 215 194 177 164 152 141 134 125 111 099 089 080 072 066 060 0,56
SGU 576 4,78 4,08 357 317 286 248 205 172 147 1,27 111 098 087 078 070 063 057 052 0,47
SGN 2,36 198 170 150 1,34 122 111 102 095 087 083 077 072 069 062 056 050 045 043 0,38
SGU 564 468 401 312 236 185 149 123 103 088 076 066 058 051 046 041 037 033 030 0,28
G;::’b":n" Druck ooN 374 314 270 239 215 194 177 164 152 141 134 125 141 099 089 080 072 066 060 0,56

e Sog SGU 564 468 401 351 312 280 227 187 157 134 116 101 089 079 071 063 057 052 047 043
SGN 225 189 164 146 131 119 108 099 092 086 081 075 072 068 062 056 050 045 043 0,38

Grunme i Druck SGU 564 468 401 312 236 185 149 123 103 088 076 066 058 051 046 041 037 033 030 028
fuppe) SGN 374 314 270 239 215 194 177 164 152 141 134 125 111 099 089 080 072 066 060 0,56
dunkel  sog SOU 544 453 390 342 305 242 195 161 133 113 096 083 073 064 057 051 046 042 038 035
SGN 210 179 155 138 125 113 104 096 089 084 078 074 069 066 062 056 050 045 043 0,38

Gruppe
Farben

1,5 33 36 39 42 45 48 51 54 57

Gruppe| Druck
Farben
sehr hell Sog
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Tabelle 10 Maximale Belastung von Dreifeld-Wandplatten PWS-PIR-PL 80, Verkleidungsdicke
0,5/0,5 mm, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

Wandplatte PWS-PIR-PL 80

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhédngigkeit von der Spannweite
gen
Belastung
SGU 7,72 6,38 545 4,46 3,34 260 208 171 143 1,21 104 091 079 070 063 056 050 046 041 0,38
SGN 518 431 371 326 291 264 240 222 206 191 179 168 149 134 119 1,08 098 089 081 075
SGU 788 6,51 555 4,84 4,29 386 343 282 237 202 174 151 133 118 1,05 095 085 0,78 0,71 0,65
SGN 230 192 167 146 131 119 1,08 099 093 086 081 077 072 068 065 062 059 056 0,54 0,51
Gruope Il Druck SGU 7,72 6,38 545 4,46 3,34 260 208 171 143 1,21 104 091 079 070 063 056 050 046 041 0,38
Fafbpen SGN 518 431 371 326 291 264 240 222 206 191 179 168 149 134 119 108 098 089 081 0,75
helle Sog SGU 772 6,38 545 476 4,23 381 315 259 217 184 159 138 121 108 096 086 0,78 0,71 064 0,59

SGN 218 1,83 158 140 126 114 105 096 090 084 078 074 071 066 063 060 057 056 053 0,51
Gruppe Il Druck SGU 772 6,38 545 4,46 3,34 260 208 171 143 121 104 091 079 070 063 056 050 046 041 0,38
Fafl':en SGN 518 431 371 326 291 264 240 222 206 191 179 168 149 134 119 108 098 089 081 075
dunkel Sog SGU 748 6,20 531 465 414 340 272 223 186 158 1,34 1,16 1,01 089 079 071 063 057 052 047
SGN 198 168 147 131 119 1,08 099 092 086 081 075 072 068 065 062 059 056 054 051 0,50

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54

Gruppe | Druck
Farben
sehr hell Sog

T: lle 11 Maximale Belastung von Dreifeld-Wandplatten PWS-PIR-PL 100, Verkleidungsdicke
0,5/0,5 mm, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

Wandplatte PWS-PIR-PL 100
Bedingun- Last kN/m 2 in Abhédngigkeit von der Spannweite

gen
Belastung

SGU 986 813 6,92 595 441 341 271 221 184 156 134 116 1,01 09 080 0,71 064 058 053 048
SGN 579 4,80 413 362 323 291 264 243 225 210 197 185 174 164 150 135 123 111 1,02 0,93
SGU 10,04 8,27 704 6,13 543 4,88 4,43 364 3,04 2,58 222 193 169 150 134 120 1,08 0,98 0,90 0,82
SGN 225 188 162 143 128 116 1,07 098 090 084 080 0,75 0,71 066 063 060 057 056 053 0,51
Grunpe Il Druck SGU 986 813 6,92 595 441 341 271 221 184 156 134 116 1,01 09 080 0,71 064 058 053 048
Fafbpen SGN 579 480 413 362 323 291 264 243 225 210 197 185 174 164 150 135 123 111 1,02 0,93
helle Sog SGU 986 813 6,92 6,04 535 482 408 334 279 236 203 176 155 137 122 109 099 089 081 075

SGN 210 177 153 135 122 111 102 095 087 083 0,77 072 069 065 062 059 057 054 0,51 0,50
Gruooe Il Druck SGU 986 813 6,92 595 441 341 271 221 184 15 134 116 101 090 0,80 0,71 064 058 053 048
Faft?en SGN 579 480 413 362 323 291 264 243 225 210 197 185 174 164 150 135 123 111 1,02 0,93
dunkel Sog SGU 958 791 6,75 590 524 446 355 289 241 204 174 150 131 115 102 091 081 0,73 0,67 0,61

SGN 189 159 140 125 113 1,04 09 089 083 0,78 074 069 066 063 060 057 054 053 050 048

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54 57

Gruppe | Druck
Farben
sehr hell Sog

Tabelle 12 Maximale Belastung von Dreifeld-Wandplatten PWS-PIR-PL 120, Verkleidungsdicke
0,5/0,5 mm, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

Wandplatte PWS-PIR-PL 120
Bedingun- Last kN/m 2 in Abhéngigkeit von der Spannweite

gen
Belastung

GU 12,03 989 841 732 557 427 338 275 228 192 164 142 124 110 097 087 0,78 071 065 0,59
GN 578 480 411 360 321 290 264 243 225 209 195 183 173 164 156 149 141 134 123 113
SGU 12,24 10,06 854 743 658 590 536 448 374 316 272 236 207 183 163 146 132 119 1,09 0,99
SGN 221 185 159 140 125 114 104 09 089 083 078 074 069 066 063 060 057 054 053 0,50
Gruppe Il Druck SGU 12,03 9,89 841 732 557 427 338 275 228 192 164 142 124 110 0,97 087 078 0,71 065 0,59
Fafbpen SGN 578 480 411 360 321 290 264 243 225 209 195 183 173 164 156 149 141 134 123 113
helle Sog SGU 12,03 9,89 841 732 649 583 506 413 343 290 249 216 189 167 149 133 120 1,09 0,99 0,90

SGN 204 171 149 131 119 1,08 099 092 086 080 075 0,71 068 063 060 059 056 053 0,51 0,50
Gruppe Il Druck SGU 12,03 9,89 841 732 557 4,27 338 275 228 192 164 142 124 1,10 0,97 087 078 0,71 0,65 0,59
FaFr):en SGN 578 4,80 411 360 321 290 264 243 225 209 195 183 173 164 156 149 141 134 123 113
dunkel Sog SGU 11,72 965 8,21 716 6,36 559 4,42 359 298 251 215 186 162 142 125 111 100 090 0,82 0,74

SGN 180 152 132 119 1,08 099 092 086 080 0,75 0,71 068 063 060 059 056 053 051 050 047

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54 57

S
Gruppel Druck s
Farben
sehr hell Sog
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BELASTUNGSTABELLEN  Auf der Grundlage der durchgefiihrten Tests und Berechnungen wurden Tabellen
PWD-PIRWandeatten mit zulassigen Lasten und Spannweiten von Wand- und Dach-Sandwichelementen

entwickelt. Bei der Erarbeitung der Tabellen wurden folgende Annahmen getroffen:
akzeptable Lasten

und Spannweiten - gleichmaRige Verteilung und thermische Belastung der Platten; thermische Belastung
wird durch den Temperaturunterschied zwischen der aueren und inneren Verkleidung
verursacht
- der charakteristische Wert des Schubmoduls G betragt 3,2 MPa

- Durchbiegungen von Wand- und Dachplatten dirfen 1/100 der Spannweite nicht
Uberschreiten

- Die AuRentemperatur wurde wie folgt fir PWD-PIR-Platten lbernommen

a) Sommer +55 °C, +65 °C, +80 °C, was den Farbgruppen entspricht: sehr hell,
hell, dunkel

b) Winter -20 °C

- die Innentemperatur des Raumes wurde wie folgt fir die Platten Gbernommen PWD-PIR

a)im Sommer  +25°C
b) im Winter -20 °C

- die Breite der AuRenstiitzen betragt nicht weniger als 40 mm, die Breite
der Zwischenstutzen betragt nicht weniger als 60 mm

- das Eigengewicht der Platten wird berucksichtigt
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Tabelle 1 Maximale Belastung der Einfeld-Dachplatten PWD-PIR 40, Verkleidungsdicke 0,5/0,4 mm
Zwei oder drei Anschlisse. Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

PWD-PIR 40 Dachplatte

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhéngigkeit von der Spannweite

en
farben Be,gstung 33 36 39 42 45 48 51 54

Gruppe

bruck SGU 559 373 262 186 130 092 057 031 013 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000
‘i’a“riz‘;' M sGN 3,00 233 183 147 122 102 086 074 063 054 047 041 035 030 027 023 020 018 015 012
sehrhell  sog SGU 577 391 281 209 161 127 102 084 070 057 000 000 000 000 000 000 000 000 000 0,00

SGN 449 347 279 233 197 170 149 126 108 093 083 074 066 059 054 050 045 042 039 0,36
SGU 559 373 262 1,86 130 092 057 031 013 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 0,00
SGN 309 233 183 147 122 102 086 074 063 054 047 041 035 030 027 023 020 018 015 012
SGU 577 391 281 209 161 127 093 067 048 035 000 000 000 000 000 000 000 000 000 0,00
SGN 4,32 333 269 222 189 162 143 125 108 093 083 074 066 059 054 050 045 042 039 0,36
SGU 559 373 262 1,86 1,30 092 057 031 013 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 0,00
SGN 309 233 183 147 122 102 086 074 063 054 047 041 035 030 027 023 020 018 015 012
SGU 577 391 281 201 125 077 045 024 010 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 0,00
SGN 408 312 251 209 177 152 132 117 104 093 083 074 066 059 054 050 045 042 039 0,36

Gruppe Il Druck
Farben
helle Sog

Gruppe Il Druck
Farben
dunkel Sog

Tabelle 2 Maximale Belastung der Einfeld-Dachplatten PWD-PIR 60, Verkleidungsdicke 0,5/0,4 mm
Zwei oder drei Anschliisse. Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

PWD-PIR 60 Dachplatte
Bedingun- Last kN/m 2 in Abhéngigkeit von der Spannweite

gen
Belastung

SGU 739 516 3,77 285 219 165 1,24 094 067 043 0,25 0,92 0,010 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
SGN 390 306 251 210 179 153 132 116 101 089 0,78 069 062 054 048 044 038 035 0,30 0,27
SGU 759 536 397 305 239 192 156 129 1,08 092 0,79 068 060 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
SGN 554 444 371 315 273 239 197 167 143 123 108 096 086 078 071 065 059 054 051 048
SGU 739 516 3,77 285 219 165 1,24 094 067 043 0,25 0,292 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
SGN 3,90 306 251 210 179 153 132 116 101 089 0,78 069 062 054 048 044 0,38 035 0,30 0,27
SGU 759 536 397 305 239 192 15 1,29 1,08 084 065 051 040 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
SGN 537 431 357 305 264 231 197 167 143 123 108 096 086 078 071 065 059 054 051 048
SGU 739 516 3,77 285 219 165 124 094 067 043 0,25 012 0,01 000 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
SGN 390 306 251 210 179 153 132 116 101 089 078 069 062 054 048 044 038 035 030 0,27
SGU 759 536 397 305 239 179 125 087 059 040 0,25 015 0,07 000 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
SGN 512 408 339 290 251 219 194 167 143 123 108 096 086 078 071 065 059 054 0,51 048

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54

Gruppe | Druck
Farben
sehr hell Sog

Gruppe Il Druck
Farben
helle Sog

Gruppe Il Druck
Farben
dunkel Sog

Tabelle 3 Maximale Belastung der Einfeld-Dachplatten PWD-PIR 80, Verkleidungsdicke 0,5/0,4 mm
Zwei oder drei Anschliisse. Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

PWD-PIR 80 Dachplatte

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhédngigkeit von der Spannweite

Gruppe gen

Farb
N 33 36 39 42 45 48 51 54

Gruope) Druck SGU 925 665 500 386 304 243 196 154 121 096 076 054 037 023 012 003 000 000 000 000
Far%zn SGN 477 3,87 326 279 242 210 185 164 144 128 114 102 092 083 074 066 060 054 050 044
sehrhell goq SCU 046 687 521 408 326 265 218 182 154 131 113 098 086 075 067 060 000 000 000 000

SGN 584 488 419 368 329 297 270 233 198 173 150 1,34 119 107 098 089 081 075 069 0,65
ruomell Druck SGU 925 665 500 386 304 243 196 154 121 09 076 054 037 023 012 003 000 000 000 000
Farpbpen SGN 477 3,87 326 279 242 210 185 164 144 128 114 102 092 083 074 066 060 054 050 044
helle Sog SGU 946 687 521 408 326 265 218 182 154 131 113 098 080 065 054 045 000 000 000 0,00

SGN 584 4,88 419 368 329 297 270 233 198 173 150 1,34 119 107 098 089 081 075 069 0,65
SGU 925 6,65 500 3,86 304 243 196 154 121 096 076 054 037 023 012 003 000 000 000 0,00
SGN 477 3,87 326 279 242 210 185 164 144 128 114 1,02 092 083 074 066 060 054 050 044
SGU 946 6,87 521 408 326 265 218 173 1,30 098 073 054 040 029 020 014 000 000 000 0,00
SGN 584 488 419 368 3,29 291 260 233 198 173 150 1,34 119 107 098 089 081 075 069 065

Gruppe Il Druck
Farben
dunkel Sog
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Tabelle 4 Maximale Belastung der Einfeld-Dachplatten PWD-PIR 100, Verkleidungsdicke 0,5/0,4 mm
Zwei oder drei Anschlisse. Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

PWD-PIR 100 Dachplatte
Bedingun- Last kN/m 2 in Abhédngigkeit von der Spannweite

Gruppe

Farben gen

Belastung 33 36 39 42 45 48 51 54 57

Gruppe| Druck SGU 1113 818 6,27 4,93 395 320 262 217 179 145 118 096 0,79 062 045 032 020 0,11 0,04 0,00
Far‘l))’()en SGN 563 468 401 348 306 270 239 213 189 170 152 137 123 111 101 092 083 0,75 069 0,63
sehr hell Sog SGU 11,36 842 650 516 418 343 286 240 204 175 151 131 115 102 09 081 0,73 066 060 0,00
SGN 584 4,88 420 369 329 297 272 249 215 186 162 144 129 116 105 096 087 0,81 0,75 0,69

Druck SGU 1113 818 6,27 4,93 395 320 262 217 179 145 118 096 0,79 062 045 032 0,20 0,11 0,04 0,00

G;:rb’:een" rue SGN 563 4,68 4,01 348 306 270 239 213 189 170 152 137 123 111 1,01 092 083 0,75 069 0,63
helle Sog SGU 11,36 842 6,50 516 418 343 286 240 204 175 151 131 115 1,02 0,90 0,77 0,66 056 048 0,00
SGN 5,84 4,88 4,20 369 329 297 272 249 215 186 162 144 129 116 105 096 087 0,81 0,75 0,69

SGU 1113 818 6,27 4,93 395 320 262 217 179 145 118 096 0,79 062 045 0,32 0,20 0,1 0,04 0,00
SGN 563 468 4,01 348 306 270 239 213 189 170 152 137 123 111 101 092 083 075 069 0,63
SGU 11,36 842 650 516 4,18 343 286 240 204 171 135 106 084 066 052 041 032 025 019 0,00
SGN 584 488 420 369 329 297 272 249 215 186 162 144 129 116 105 096 087 081 0,75 0,69

Gruppe Il Druck
Farben
dunkel Sog

Tabelle 5 Maximale Belastung der Einfeld-Dachplatten PWD-PIR 120, Verkleidungsdicke 0,5/0,4 mm
Zwei oder drei Anschliisse. Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

PWD-PIR 120 Dachplatte

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhéngigkeit von der Spannweite
gen
Belastung

Druck SGU 13,03 9,74 755 6,03 4,89 4,01 332 277 233 197 166 138 115 096 080 066 051 0,38 0,27 0,18

GF':r‘l))Z?ll rue SGN 716 6,06 527 464 411 366 326 293 263 236 213 192 174 158 144 131 119 110 1,01 0,92
sehr hell Sog SGU 13,28 9,99 782 6,28 513 4,26 3,57 3,02 258 222 193 168 148 131 116 1,04 093 084 0,77 0,70
SGN 585 4,89 422 369 330 299 272 251 233 216 191 168 150 135 123 111 102 0,95 0,87 0,81

SGU 13,03 9,74 755 6,03 4,89 4,01 332 277 233 197 166 138 115 096 080 066 051 0,38 0,27 0,8
SGN 716 6,06 527 464 411 366 326 293 263 236 213 192 174 158 144 131 119 110 1,01 0,92
SGU 13,28 9,99 782 6,28 513 4,26 3,57 3,02 258 222 193 168 148 131 1116 1,04 093 0,84 0,76 0,66
SGN 585 4,89 422 369 330 299 2,72 251 233 216 191 168 150 135 123 111 102 0,95 0,87 0,81
SGU 13,03 9,74 755 6,03 489 4,01 332 277 233 197 166 138 115 09 080 066 051 038 027 0,18
SGN 716 6,06 527 464 411 366 326 293 263 236 213 192 174 158 144 131 119 110 1,01 0,92
SGU 13,28 9,99 782 6,28 513 4,26 357 3,02 258 222 193 168 138 113 092 076 062 0,51 042 0,35
SGN 585 489 422 369 330 299 272 251 233 216 191 168 150 135 123 111 102 095 0,87 0,81

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54 57

Gruppe Il Druck
Farben
helle Sog

Gruppe Il Druck
Farben
dunkel Sog

Tabelle 6 Maximale Belastung der Zweifeld-Dachplatten PWD-PIR 40, Verkleidungsdicke 0,5/0,4 mm
Zwei Anschliisse. Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

PWD-PIR 40 Dachplatte

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhdngigkeit von der Spannweite
gen
Belastung
sSGU 3,05 216 161 1,26 1,01 083 0,70 059 045 0,32 0,23 0,6 011 0,07 0,04 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00
SGN 3,56 297 255 224 200 171 149 129 113 099 089 0,78 0,71 063 057 051 045 041 0,38 0,33
SGU 264 192 148 120 100 085 0,74 065 059 053 048 044 041 038 036 034 0,00 0,00 0,00 0,00
SGN 198 170 149 132 120 110 1,01 095 089 083 0,78 0,74 0,71 068 065 062 056 051 048 045
Gruppell  Druck sSGU 3,05 216 161 1,26 1,01 083 0,70 059 045 0,32 0,23 0,6 0411 0,07 0,04 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00

Fa:)b‘:an SGN 3,56 297 255 224 200 171 147 129 113 099 089 0,78 069 063 056 051 045 0,41 0,38 0,33

helle Sog SGU 248 179 138 111 093 079 069 061 055 050 045 042 0,39 0,36 0,34 0,32 0,00 0,00 0,00 0,00
SGN 185 158 140 125 114 105 098 090 086 080 0,77 072 069 066 063 060 056 051 048 045

Gruppe Il Druck SGU 305 216 161 126 1,01 083 0,70 059 045 032 0,23 0,6 011 0,07 0,04 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00
Fa':l?en SGN 356 297 255 224 200 171 147 128 113 099 087 078 069 062 056 050 045 0,41 0,36 0,33
dunkel Sog SGU 225 161 123 099 082 0,70 061 054 049 044 04 037 035 033 031 0,29 0,00 0,00 0,00 0,00
SGN 162 140 125 114 105 096 090 086 080 0,77 0,72 069 066 063 060 059 056 051 048 0,45

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54 57

Gruppe| Druck
Farben
sehr hell Sog
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Tabelle 7 Maximale Belastung der Zweifeld-Dachplatten PWD-PIR 60, Verkleidungsdicke, 5/0,4 mm
Zwei Anschliusse. Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

PWD-PIR 60 Dachplatte

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhédngigkeit von der Spannweite
gen

Belastung
SGU 327 235 179 141 115 096 081 070 060 045 033 023 016 011 0,07 003 001 000 0,00 0,00
SGN 398 332 284 249 221 198 180 165 152 140 126 114 104 093 0,86 078 071 065 059 0,54
SGU 2,83 2,09 164 134 113 097 085 076 068 062 057 053 049 046 043 040 0,38 0,00 0,00 0,00
SGN 192 164 143 128 116 107 098 092 086 081 077 074 069 066 063 062 059 057 056 0,53
Gruope Il Druck SGU 327 235 1,79 141 115 096 081 070 060 045 033 023 016 011 0,07 003 001 000 0,00 0,00
Fafbpen SGN 398 332 284 249 221 198 180 165 152 140 125 113 1,02 093 084 077 069 063 059 0,54
helle Sog SGU 267 19 153 124 105 090 079 070 063 058 053 049 046 043 040 0,38 0,36 0,00 0,00 0,00
SGN 174 149 131 119 1,08 099 093 087 081 077 074 071 068 065 062 059 057 056 054 0,53
Grupoe Il Druck SGU 327 235 179 141 115 09 081 070 060 045 033 023 016 011 0,07 0,03 001 0,00 0,00 0,00
Fafl':en SGN 398 332 284 249 221 198 180 165 152 138 123 111 101 092 083 075 069 063 057 0,53
dunkel Sog SGU 242 175 136 10 0,92 0,80 070 062 0556 051 047 044 041 038 0,36 0,34 0,33 0,00 0,00 0,00
SGN 137 1,23 113 104 096 0,89 084 080 075 072 069 066 063 060 059 057 054 053 051 0,50

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54

Gruppe | Druck
Farben
sehr hell Sog

Tabelle 8 Maximale Belastung der Zweifeld-Dachplatten PWD-PIR 80, Verkleidungsdicke 0,5/0,4 mm
Zwei Anschliisse. Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

PWD-PIR 80 Dachplatte

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhéngigkeit von der Spannweite
gen

Belastung
SGU 350 254 19 156 128 108 092 079 069 061 048 036 026 019 0413 0,08 0,05 0,02 0,00 0,00
SGN 444 369 315 275 243 219 198 182 167 155 144 134 126 119 111 105 098 090 0,83 0,77
SGU 350 262 207 170 144 125 110 098 0,88 081 074 068 063 059 056 052 050 047 0,00 0,00
SGN 188 159 140 125 113 1,04 09 090 0,84 080 075 0,72 069 066 063 060 059 057 054 0,53
SGU 350 254 19 156 128 108 092 079 069 061 048 036 026 019 013 0,08 0,05 0,02 0,00 0,00
SGN 4,44 369 315 275 243 219 198 182 167 155 144 134 126 119 111 105 096 089 083 0,75
SGU 333 248 19 160 135 117 1,03 092 083 0,76 069 064 060 056 053 050 047 045 0,00 0,00
SGN 168 143 125 113 1,02 095 089 083 078 075 071 068 065 063 060 059 056 0,54 053 0,51
Gruppe Il Druck SGU 350 254 195 156 128 1,08 092 079 069 061 048 036 0,26 019 0,3 0,08 0,05 0,02 0,00 0,00
Fa’r)lfen SGN 444 369 315 275 243 219 198 182 167 155 144 134 126 119 111 104 095 087 0,80 074
dunkel Sog SGU 3,08 226 177 145 122 1,05 093 083 075 068 063 058 054 051 048 045 043 041 0,00 0,00
SGN 104 092 087 086 086 083 078 074 071 068 065 062 060 059 056 054 053 0,51 050 048

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54

Gruppe | Druck
Farben
sehr hell Sog

Gruppe Il Druck
Farben
helle Sog

Tabelle 9 Maximale Belastung der Zweifeld-Dachplatten PWD-PIR 100, Verkleidungsdicke 0,5/0,4 mm
Zwei Anschliisse. Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

PWD-PIR 100 Dachplatte

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhéngigkeit von der Spannweite
gen
Belastung

SGU 371 272 211 170 140 119 1,02 088 077 065 046 032 022 015 0,09 004 000 000 000 0,00
‘i’:ri:' Druck seN 4,68 3,89 330 287 254 228 207 1,89 174 161 150 140 131 123 116 110 104 099 0,95 090
sehrhell goq SOU 372 281 224 185 158 137 121 108 098 089 08 076 071 066 062 059 056 000 000 000

SGN 1,85 156 135 1,22 110 101 093 087 083 078 074 071 068 065 062 060 059 056 054 0,53

Gruppell Druck SGY 371 272 211 170 140 119 102 088 077 065 046 032 022 015 009 004 000 000 0,00 0,00
Far"b"en SGN 468 389 330 287 254 228 207 189 174 161 150 140 131 123 116 110 1,04 099 095 0,90
helle sog SCGU 355 266 211 174 148 120 114 102 002 084 077 072 067 063 059 056 053 000 000 000

SGN 162 137 120 108 098 090 086 080 075 072 069 066 063 062 059 057 056 054 053 0,51

SGU 371 272 211 170 140 119 1,02 088 077 065 046 032 022 015 0,09 004 000 000 000 0,00
SGN 468 389 330 287 254 228 207 189 174 161 150 140 131 123 116 110 104 099 095 0,90
SGU 329 244 192 158 134 116 1,02 092 083 076 070 065 061 057 054 051 048 0,00 000 0,00
SGN 078 066 063 063 065 068 069 069 066 063 062 059 057 056 054 053 051 050 048 048

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54

Gruppe Il Druck
Farben
dunkel Sog
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Tabelle 10 Maximale Belastung der Zweifeld-Dachplatten PWD-PIR 120, Verkleidungsdicke 0,5/0,4 mm
Zwei Anschliusse. Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

PWD-PIR 120 Dachplatte
Bedingun- Last kN/m 2 in Abhédngigkeit von der Spannweite

gen
Belastung

SGU 3,92 290 226 1,83 152 129 111 096 085 075 062 045 032 022 014 008 004 000 0,00 0,00
SGN 465 384 3,26 284 249 224 203 185 170 158 146 137 128 120 114 107 102 096 0,92 0,87
SGU 3,93 299 240 200 171 149 132 118 107 098 090 083 078 073 069 065 061 058 0,00 0,00
SGN 1,83 153 1,34 119 107 099 092 086 081 077 072 069 066 065 062 060 057 056 054 053
ruopell Druck SGU 392 290 226 183 152 120 111 096 085 075 062 045 032 022 014 008 004 000 000 000
Tuppe SGN 465 384 3,26 284 249 224 203 185 170 158 146 137 128 120 114 107 102 096 0,92 0,87
helle Sog SGU 375 284 227 188 160 139 123 111 100 092 085 078 073 069 065 061 058 055 000 000

SGN 1,59 131 114 104 095 087 081 077 074 071 068 065 062 060 057 056 054 053 051 0,50
Sruope il Druck SGU 392 290 226 183 152 129 111 096 085 075 062 045 032 022 014 008 004 000 000 000
e SGN 465 384 3,26 284 249 224 203 185 170 158 146 137 128 120 114 107 102 096 0,92 0,87
dunkel  sog SGU 349 261 206 170 145 126 111 100 090 083 076 071 066 062 059 056 053 051 000 000

SGN 059 044 041 044 047 050 053 056 059 060 059 057 056 054 053 051 050 048 047 047

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54

Gruppe| Druck
Farben
sehr hell Sog

Tabelle 11 Maximale Belastung der Dreifeld-Dachplatten PWD-PIR 40, Verkleidungsdicke 0,5/0,4 mm
Zwei Anschliisse. Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

PWD-PIR 40 Dachplatte
Bedingun- Last kN/m 2 in Abhéngigkeit von der Spannweite

gen
Belastung

SGU 384 273 205 161 130 108 091 077 067 058 051 044 035 028 023 016 009 0,04 0,00 0,00
SGN 4,32 357 284 233 195 165 143 123 108 095 084 074 066 059 053 047 042 038 035 0,30
SGU 327 237 1,83 147 122 1,04 091 080 0,71 064 059 054 050 046 043 040 0,38 035 0,32 0,00
SGN 245 209 182 161 144 132 122 113 105 098 092 0,87 078 071 063 059 054 050 045 0,42
SGU 384 273 205 161 130 108 091 077 067 058 051 044 035 028 023 016 009 0,04 0,00 0,00
SGN 432 360 285 234 197 167 143 125 108 096 084 075 066 060 053 048 042 038 035 0,32
SGU 313 226 174 140 117 1,00 086 0,76 068 062 056 052 048 044 041 039 037 035 032 0,00
SGN 237 201 176 158 14 129 119 110 104 096 092 086 078 071 063 059 054 050 045 042
Gruppe Il Druck SGU 384 273 205 161 130 108 091 0,77 067 058 051 044 035 028 023 016 0,09 0,04 0,00 0,00
Fafgen SGN 432 360 290 237 198 168 146 126 110 096 086 075 068 060 054 048 044 039 035 0,32
dunkel Sog SGU 292 210 162 130 108 092 080 0,71 064 058 053 048 045 042 039 036 030 026 023 0,00

SGN 224 192 170 152 137 126 116 108 101 095 089 084 078 071 063 059 054 050 045 042

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54 57

Gruppe | Druck
Farben
sehr hell Sog

Gruppe Il Druck
Farben
helle Sog

Tabelle 12 Maximale Belastung der Dreifeld-Dachplatten PWD-PIR 60, Verkleidungsdicke 0,5/0,4 mm
Zwei Anschliisse. Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

PWD-PIR 60 Dachplatte

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhdngigkeit von der Spannweite
gen

Belastung
SGU 4,04 291 222 176 144 121 103 089 077 068 060 054 046 038 031 025 021 017 013 0,10
SGN 479 399 342 294 252 219 192 171 152 135 122 110 099 089 081 074 066 060 0,56 0,50
SGU 344 253 1,98 161 135 116 102 091 082 074 068 063 058 054 051 048 045 043 041 0,39
SGN 2,39 203 177 158 143 131 120 111 104 098 092 087 083 078 075 072 069 063 059 054
SGU 4,04 291 222 176 144 121 103 089 077 068 060 054 046 038 031 025 021 017 013 0,10
GF':er':en" Druck SoN 479 399 342 296 254 221 194 171 152 135 122 110 099 089 081 074 066 060 056 0,50
Pelle Sog SGU 329 241 188 153 129 111 097 087 078 071 065 060 056 052 049 046 043 041 039 037
SGN 2,28 195 171 153 1,38 126 117 108 102 095 090 086 081 077 074 071 068 063 0,59 0,54
SGU 4,04 291 222 176 144 121 103 089 077 068 060 054 046 038 031 025 021 017 0413 0,10
G;:'r’g:n'" Druck ooN 479 399 342 297 255 221 194 171 152 1,37 122 110 099 089 081 074 066 060 056 0,50
dunkel ~ gog SGU 307 224 175 142 120 103 090 081 073 066 061 056 052 049 046 043 041 039 037 035
SGN 212 1,83 161 146 132 122 113 105 098 093 087 083 080 075 072 069 068 063 059 0,54

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54

Gruppe| Druck
Farben
sehr hell Sog
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Tabelle 13 Maximale Belastung der Dreifeld-Dachplatten PWD-PIR 80, Verkleidungsdicke 0,5/0,4 mm
Zwei Anschliusse. Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

PWD-PIR 80 Dachplatte

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhédngigkeit von der Spannweite
gen
Belastung

SGU 4,23 308 237 190 157 133 114 099 087 077 068 061 055 050 042 0,35 029 024 020 0,16

GF':r':)Z‘:" Druck soN 5028 440 377 330 293 2,64 239 219 200 180 162 147 134 122 111 102 093 086 078 072
sehr hell Sog SGU 4,16 3,09 244 200 169 146 129 115 104 094 087 080 0,74 069 065 061 058 055 0,52 0,50
SGN 234 200 174 155 140 128 119 110 102 096 092 087 083 078 075 072 069 066 065 062

Gruope Il Druck SGU 423 308 237 190 157 133 114 099 087 077 068 061 055 050 042 035 029 024 020 0,16
Fafbpen SGN 528 440 377 330 293 264 239 219 198 179 162 147 134 122 111 102 093 086 078 072
helle Sog SGU 4,01 297 234 192 162 140 124 110 1,00 091 083 077 072 067 063 059 056 053 051 048
SGN 222 189 167 149 135 125 114 107 101 095 089 084 081 077 074 071 068 066 063 062

Grunpeni  Druck SGU 4,23 308 237 190 157 133 114 099 087 077 068 061 055 050 042 035 029 024 020 0,16
Fa‘::en SGN 528 440 377 330 293 264 239 219 198 179 162 147 134 122 111 101 093 084 078 072
dunkel Sog SGU 377 279 219 179 152 131 116 103 093 085 078 073 068 063 059 056 053 050 048 046
SGN 203 174 155 140 128 117 110 102 096 090 086 083 078 075 072 069 066 065 062 0,60

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54

Tabelle 14 Maximale Belastung der Dreifeld-Dachplatten PWD-PIR 100, Verkleidungsdicke 0,5/0,4 mm
Zwei Anschliisse. Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

PWD-PIR 100 Dachplatte

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhéngigkeit von der Spannweite
gen
Belastung

SGU 442 324 252 204 169 144 124 108 095 085 076 068 058 048 039 032 026 021 017 014

‘i:’a“r':':i' Druck ooN 552 4,61 395 345 306 275 249 228 240 195 1,82 170 159 149 141 131 120 141 1,02 095
sehrholl gog SOU 435 327 259 214 182 150 140 125 114 104 095 088 08 077 072 068 065 061 058 056
SGN 231 197 171 153 138 126 117 110 102 096 090 086 083 078 075 072 069 066 065 0,62

ruomel| Druck SGU 442 324 252 204 169 144 124 108 095 085 076 068 058 048 039 032 026 021 0f7 014
Tuppe SGN 552 461 395 345 306 275 249 228 210 195 182 170 159 149 141 131 120 110 1,02 095
Polla Sog SGU 419 314 249 205 175 152 134 120 109 100 09 085 079 074 070 066 062 059 057 054

SGN 216 185 162 146 132 122 113 105 099 093 089 084 080 077 074 071 068 066 063 0,62

ruomelll Druck SGU 442 324 252 204 169 144 124 108 095 085 076 068 058 048 039 032 026 021 017 014
ruppe SGN 552 461 395 345 306 275 249 228 210 195 182 170 1,59 1,49 1,40 1,29 119 110 101 0,93
dunkel  sog SOU 395 294 233 192 163 142 126 113 102 094 086 080 075 070 086 062 059 056 054 051
SGN 1,94 167 149 134 123 114 107 099 095 089 084 081 077 074 071 069 066 063 062 0,60

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54

Tabelle 15 Maximale Belastung der Dreifeld-Dachplatten PWD-PIR 120, Verkleidungsdicke 0,5/0,4 mm
Zwei Anschliisse. Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

PWD-PIR 120 Dachplatte

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhdngigkeit von der Spannweite
gen
Belastung
Gruppe! Druck SGU 461 340 266 216 180 154 133 117 103 092 083 075 068 058 048 040 0,33 0,27 0,22 0,8
Far?)';n SGN 546 455 3,89 341 302 272 246 225 207 192 179 167 156 147 138 131 125 119 113 1,07
sehr hell Sog SGU 4,54 343 274 228 195 170 151 135 123 112 1,04 096 09 084 079 075 0,71 067 064 0,61

SGN 2,27 194 170 150 137 125 116 1,08 101 096 09 086 081 078 075 072 069 068 065 0,63

Gruppe Il Druck SGU 461 340 266 216 180 154 133 117 103 092 083 075 068 058 048 040 0,33 0,27 022 0,8
Farpbpen SGN 546 455 389 341 302 272 246 225 207 192 179 167 156 147 138 131 125 119 113 1,07
helle Sog SGU 438 330 263 219 187 163 144 130 118 1,08 100 092 086 081 0,76 072 068 065 062 0,59
SGN 210 180 158 143 129 120 111 1,04 098 092 087 083 080 077 074 071 068 066 063 0,62

Gruooe Il Druck SGU 461 340 266 216 180 154 133 117 103 092 083 0,75 068 058 048 040 0,33 0,27 0,22 0,8
Fa':t?en SGN 546 455 389 341 302 272 246 225 207 192 179 167 156 147 138 131 125 119 113 1,07
dunkel Sog SGU 413 310 246 204 174 152 135 122 110 1,01 094 087 081 076 0,72 068 065 062 059 0,56
SGN 186 161 143 129 119 111 104 098 092 087 083 080 077 074 071 068 066 063 062 060

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54 57
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Tabelle 16 Maximale Belastung der Zweifeld-Dachplatten PWD-PIR 40, Verkleidungsdicke 0,5/0,4 mm
Drei Anschlusse. Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

PWD-PIR 40 Dachplatte

Bedingun-
gen
Belastung

Last kN/m 2 in Abhédngigkeit von der Spannweite

Gruppe

Farben 33 36 39 42 45 48 51 54 57

SGU 3,05 216 1,61 126 101 083 070 059 045 032 023 016 011 007 004 001 000 000 0,00 0,00
SGN 3,56 297 255 224 200 171 149 129 113 099 089 078 071 063 057 051 045 041 038 0,33
SGU 264 192 148 120 100 085 074 065 059 053 048 044 041 038 036 034 000 000 000 0,00
SGN 317 267 231 206 185 168 155 143 132 119 104 092 083 074 066 062 056 051 048 045
Sruopell Druck SGU 305 216 161 126 101 083 070 059 045 032 023 016 011 007 004 001 000 000 000 000
uppe SGN 356 297 255 224 200 171 147 129 113 099 089 078 069 063 056 051 045 041 038 0,33
helle Sog SGU 248 179 138 111 083 079 069 061 055 050 045 042 039 036 034 032 000 000 000 000
SGN 302 255 222 198 179 162 150 138 129 119 104 092 083 074 066 062 056 051 048 045

bruck SGU 305 216 161 126 101 083 070 059 045 032 023 016 011 007 004 001 000 000 000 0,00

G;:'r’g:n'" M SGN 356 297 255 224 200 171 147 128 113 099 087 078 069 062 056 050 045 041 036 0,33
dunkel  sog SGU 225 161 123 099 082 070 061 054 049 044 041 037 035 033 031 029 000 000 000 000
SGN 279 239 209 18 170 155 143 134 125 117 104 092 083 074 066 062 056 051 048 045

Gruppe| Druck
Farben
sehr hell Sog

Tabelle 17 Maximale Belastung der Zweifeld-Dachplatten PWD-PIR 60, Verkleidungsdicke 0,5/0,4 mm
Drei Anschliisse. Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

PWD-PIR 60 Dachplatte
Bedingun- Last kN/m 2 in Abhédngigkeit von der Spannweite

gen
Belastung

SGU 3,27 235 179 141 115 096 081 070 060 045 0,33 023 016 011 007 003 001 000 0,00 0,00
SGN 398 3,32 284 249 221 198 180 165 152 140 1,26 114 104 093 086 078 071 065 059 0,54
SGU 2,83 209 164 134 113 097 085 076 068 062 057 053 049 046 043 040 038 000 000 0,00
SGN 311 263 228 201 18 165 152 140 131 123 116 110 1,04 095 086 078 072 066 062 0,57
SGU 327 235 179 141 115 096 081 070 060 045 033 023 016 011 007 003 001 000 000 0,00
G;:rpbp:n" Druck ooN 398 332 284 249 221 198 180 165 152 140 125 113 102 093 084 077 069 063 059 054
helle Sog SGU 267 196 153 124 105 090 079 070 063 058 053 049 046 043 040 038 036 000 000 0,00

SGN 293 248 216 192 173 158 146 135 126 119 113 1,07 1,01 095 086 078 072 066 062 0,57
runoel Druck S€U 327 235 179 141 115 096 081 070 060 045 033 025 016 Of1 007 003 001 000 000 000
fuppe) SGN 398 332 284 249 221 198 180 165 152 138 1,23 111 101 092 083 075 069 063 057 0,53
dunkel  sog SGU 242 175 136 110 092 080 070 062 056 051 047 044 041 038 036 034 033 000 000 000

SGN 266 227 198 177 161 147 137 128 120 143 107 102 098 093 086 078 072 066 062 0,57

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54 57

Gruppe| Druck
Farben
sehr hell Sog

Tabelle 18 Maximale Belastung der Zweifeld-Dachplatten PWD-PIR 80, Verkleidungsdicke 0,5/0,4 mm
Drei Anschliisse. Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

PWD-PIR 80 Dachplatte
Bedingun- Last kN/m 2 in Abhdngigkeit von der Spannweite

Gruppe gen

Farb:
T 33 36 39 42 45 48 51 54

bruck SGU 350 254 1,95 1,56 128 108 092 079 069 061 048 036 026 019 013 008 005 002 000 0,00
‘E‘r';';' MK SGN 444 369 315 275 243 219 198 182 167 155 144 134 126 119 111 105 098 090 083 0,77
sehrhell gog SGU 350 262 207 170 144 125 110 098 088 081 074 068 063 059 056 052 050 047 000 000
SGN 308 260 225 198 179 1,62 149 138 129 122 114 108 102 098 093 090 086 083 080 0,77

Gruopell Druck SGU 350 254 195 156 128 108 092 079 069 061 048 036 026 019 013 008 005 002 000 000
ruppe SGN 444 369 315 275 243 219 198 182 167 155 144 134 126 119 111 105 096 089 083 075
helle Sog SGU 333 248 185 160 135 117 103 092 083 076 069 064 060 056 053 050 047 045 000 000

SGN 288 243 210 186 168 155 143 132 123 117 110 105 099 095 090 087 084 081 078 075

bruck SGU 350 254 195 156 128 108 092 079 069 061 048 036 026 019 013 008 005 002 000 0,00

G;:':l'::n'" MK SGN 444 369 315 275 243 219 198 182 1,67 155 144 1,34 126 119 111 104 095 087 080 074
dunkel  goq SOU 308 226 177 145 122 105 093 083 075 068 063 058 054 051 048 045 043 041 000 0,00
SGN 257 218 189 170 153 141 131 123 116 110 104 099 095 090 087 084 081 078 075 072
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Tabelle 19 Maximale Belastung der Zweifeld-Dachplatten PWD-PIR 100, Verkleidungsdicke 0,5/0,4 mm
Drei Anschlisse. Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

PWD-PIR 100 Dachplatte

Last kN/m 2 in Abhéngigkeit von der Spannweite

Bedingun-
gen
Belastung

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54

sGU 371 272 211 170 140 119 1,02 088 0,77 065 046 0,32 0,22 015 0,09 0,04 0,00 0,00 0,00 0,00
SGN 468 3,89 330 287 254 228 207 189 174 161 150 140 131 123 116 110 1,04 099 095 0,90
SGU 372 281 224 185 158 137 1,21 1,08 098 089 082 0,76 0,71 066 062 059 0,56 0,00 0,00 0,00
SGN 3,06 257 222 197 176 161 147 137 128 120 113 107 102 098 093 089 0,86 083 080 0,77
GU 371 272 211 170 140 119 1,02 088 0,77 065 046 032 022 015 0,09 0,04 0,00 0,00 0,00 0,00
GN 468 389 330 287 254 228 207 189 174 161 150 140 131 123 116 110 1,04 099 0,95 0,90
SGU 355 266 211 174 148 129 114 102 092 084 0,77 072 067 063 059 056 053 0,00 0,00 0,00
SGN 284 239 206 183 165 150 140 129 122 114 108 102 098 093 090 086 083 080 077 0,75
Gruppe Il Druck sGU 371 272 211 170 140 119 1,02 088 0,77 065 046 032 0,22 0415 0,09 0,04 0,00 0,00 0,00 0,00
Faft?en SGN 468 389 330 287 254 228 207 189 174 161 150 140 131 123 116 110 104 099 095 0,90
dunkel Sog SGU 329 244 192 158 134 116 102 092 083 0,76 0,70 065 061 057 054 051 048 0,00 0,00 0,00

SGN 251 210 182 162 147 135 126 119 111 105 101 096 092 089 084 081 078 077 074 072

Gruppe | Druck
Farben
sehr hell Sog

S

Gruppe Il Druck s
Farben
helle Sog

Tabelle 20 Maximale Belastung der Zweifeld-Dachplatten PWD-PIR 120, Verkleidungsdicke 0,5/0,4 mm
Drei Anschlisse. Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

PWD-PIR 120 Dachplatte

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhéngigkeit von der Spannweite
gen
Belastung

SGU 3,92 290 226 183 152 129 111 09 085 075 062 045 032 0,22 0,14 0,08 0,04 0,00 0,00 0,00
SGN 465 384 326 284 249 224 203 185 170 158 146 137 128 120 114 1,07 1,02 096 092 0,87
SGU 3,93 299 240 200 171 149 132 118 1,07 098 090 083 0,78 0,73 069 065 061 058 0,00 0,00
SGN 3,05 255 221 194 174 159 146 135 126 119 113 107 101 096 093 089 0,86 083 080 0,77
SGU 3,92 290 226 183 152 129 111 09 085 0,75 062 045 032 0,22 0,14 0,08 0,04 0,00 0,00 0,00
SGN 465 3,84 326 284 249 224 203 185 170 158 146 137 128 120 114 1,07 1,02 096 092 0,87
SGU 375 284 227 188 160 139 123 111 100 092 085 0,78 0,73 069 065 061 058 055 0,00 0,00
SGN 281 236 203 179 161 147 137 126 119 113 107 101 096 092 089 0,86 083 080 0,77 0,74
SGU 392 290 226 183 152 129 111 096 085 075 062 045 032 022 014 0,08 0,04 0,00 0,00 0,00
SGN 465 384 326 284 249 224 203 185 170 158 146 137 128 120 114 1,07 102 096 092 0,87
SGU 349 261 206 170 145 126 111 100 09 083 0,76 0,71 066 062 059 056 053 051 0,00 0,00
SGN 245 204 176 156 143 131 122 114 108 102 098 093 089 086 083 080 077 075 072 071

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54

Gruppe | Druck
Farben
sehr hell Sog

Gruppe Il Druck
Farben
helle Sog

Gruppe Il Druck
Farben
dunkel Sog

Tabelle 21 Maximale Belastung der Dreifeld-Dachplatten PWD-PIR 40, Verkleidungsdicke 0,5/0,4 mm
Drei Anschlisse. Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

PWD-PIR 40 Dachplatte
Bedingun- Last kN/m 2 in Abhéngigkeit von der Spannweite

gen
Belastung

bruck SGU 384 273 205 161 130 108 091 077 067 058 051 044 035 028 023 016 009 004 000 000
‘i’:r%:' MK SGN 432 357 284 233 195 165 143 1,23 1,08 095 084 074 066 059 053 047 042 038 035 0,30
sehrhell goq SGU 327 237 183 147 122 104 091 080 071 064 059 054 050 046 043 040 038 035 032 000
SGN 377 317 275 242 218 197 180 155 131 113 099 087 078 071 063 059 054 050 045 042

Grunpe|| Druck SGU 384 273 205 161 130 108 091 077 067 058 051 044 035 028 023 016 009 004 000 000
Fafbpen SGN 4,32 3,60 285 234 197 167 143 125 108 096 084 075 066 060 053 048 042 0,38 0,35 0,32
helle Sog SGU 313 226 174 140 117 100 086 076 068 062 056 052 048 044 041 039 037 035 032 000

SGN 368 311 270 239 215 195 179 155 131 113 099 087 078 071 063 059 054 050 045 042

bruck SGU 384 273 205 161 130 108 091 077 067 058 051 044 035 028 023 016 009 004 000 000

G;‘;'{’E:ﬂ'“ "X sGN 432 3,60 290 237 1,98 168 146 1,26 1,00 096 086 075 068 0,60 054 048 044 039 035 0,32
dunkel  goq SGU 292 210 162 130 108 092 080 071 064 058 053 048 045 042 039 036 030 026 023 000
SGN 356 3,02 263 233 210 191 176 155 131 113 099 087 078 071 063 059 054 050 045 042

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54
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Tabelle 22 Maximale Belastung der Dreifeld-Dachplatten PWD-PIR 60, Verkleidungsdicke 0,5/0,4 mm
Drei Anschlusse. Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

PWD-PIR 60 Dachplatte
Bedingun- Last kN/m 2 in Abhédngigkeit von der Spannweite

Gruppe

Farben gen

el 33 36 39 42 45 48 51 54

SGU 4,04 291 222 176 144 121 103 089 077 068 060 054 046 038 031 025 021 017 013 010
‘i’:&zz' Druck 'seN 479 399 342 294 252 219 192 171 152 135 122 110 099 089 081 074 066 060 056 0,50
sehrhell goq SGU 344 253 198 161 135 116 102 091 082 074 068 063 058 054 051 048 045 043 041 039

SGN 371 312 272 240 215 1,95 179 165 153 144 128 113 101 090 083 075 069 0,63 0,59 0,54

SGU 4,04 291 222 176 144 121 103 089 077 068 060 054 046 038 031 025 021 017 013 010
G;:rpbp:n" Druck sGN 479 3,99 342 296 2,54 221 194 171 152 135 1,22 110 099 089 081 074 066 060 0,56 0,50
helle Sog SGU 329 241 188 153 120 111 097 087 078 071 065 060 056 052 049 046 043 041 039 037

SGN 360 305 264 234 212 192 176 164 152 143 128 113 101 090 083 075 069 063 059 0,54
SGU 4,04 291 222 176 144 121 103 089 077 068 060 054 046 038 031 025 021 017 013 010
SGN 479 399 342 297 255 221 194 171 152 137 122 110 099 089 081 074 066 060 0,56 0,50
SGU 307 224 175 142 120 103 090 081 073 066 061 056 052 049 046 043 041 039 0,37 0,35
SGN 344 293 255 227 204 186 171 159 149 140 128 113 101 090 083 075 069 063 059 0,54

Gruppe Il Druck
Farben
dunkel Sog

Tabelle 23 Maximale Belastung der Dreifeld-Dachplatten PWD-PIR 80, Verkleidungsdicke 0,5/0,4 mm
Drei Anschliisse. Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

PWD-PIR 80 Dachplatte

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhangigkeit von der Spannweite

gen
Belastung

Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54

Gruppel Druck SGU 4,23 3,08 237 190 157 133 114 099 087 0,77 068 061 055 050 042 035 0,29 0,24 0,20 0,16
Far?)in SGN 528 4,40 3,77 330 293 264 239 219 200 180 162 147 134 122 111 1,02 093 086 0,78 0,72
sehr hell Sog SGU 416 3,09 244 200 169 146 129 115 1,04 094 087 080 0,74 069 065 061 058 055 052 0,50
SGN 366 3,09 269 237 213 194 177 165 153 143 135 128 120 114 110 1,05 098 0,89 0,83 0,77

Druck SGU 4,23 3,08 237 19 157 133 114 099 087 0,77 068 061 055 050 042 035 0,29 0,24 0,20 0,16

G;:rb':en" rue SGN 528 4,40 377 330 293 264 239 219 198 179 162 147 134 122 111 1,02 093 086 0,78 0,72
helle Sog SGU 4,01 297 234 192 162 140 124 110 1,00 091 083 0,77 0,72 0,67 063 059 056 053 0,51 048
SGN 353 299 260 231 209 189 174 161 150 141 132 126 119 113 1,08 1,04 098 0,89 0,83 0,77

SGU 4,23 3,08 237 19 157 133 114 099 087 077 068 061 055 050 042 035 029 024 020 0,16
SGN 528 440 377 330 293 264 239 219 198 179 162 147 134 122 111 101 093 084 0,78 0,72
SGU 377 279 219 179 152 131 116 103 093 085 0,78 0,73 068 063 059 056 053 050 048 0,46
SGN 333 284 248 222 200 183 168 156 147 138 129 123 117 111 107 1,02 098 089 083 0,77

Gruppe Il Druck
Farben
dunkel Sog

Tabelle 24 Maximale Belastung der Dreifeld-Dachplatten PWD-PIR 100, Verkleidungsdicke Verkleidungsstarke
0,5/0,4 mm
Drei Anschliisse. Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK
PWD-PIR 100 Dachplatte

Bedingun-
gen
Belastung

Last kN/m 2 in Abh&ngigkeit von der Spannweite

Gruppe

Farben 33 36 39 42 45 48 51 54 57

SGU 4,42 324 252 204 169 144 124 108 095 085 076 068 058 048 039 032 026 021 017 014
‘i’::;’;i' Pruck SGN 552 461 395 345 306 275 249 2,28 210 1,95 182 1,70 159 149 141 131 1,20 1,11 1,02 095
sehrhell  sog SGU 4,35 327 259 214 182 159 140 125 114 104 095 088 082 077 072 068 065 061 058 0,56

SGN 363 306 266 236 212 192 177 164 153 143 134 128 120 114 110 1,05 1,01 093 087 0,80

SGU 4,42 324 252 204 169 144 124 108 095 085 076 068 058 048 039 032 026 021 017 014
GFf:erP:n" Pruck SGN 552 461 395 345 306 275 249 2,28 210 1,95 182 1,70 159 149 141 131 1,20 110 1,02 095
helle Sog SGU 4,19 3,14 249 205 175 152 1,34 120 109 100 092 085 079 074 070 0,66 062 059 0,57 0,54

SGN 348 294 2,57 2,28 2,06 1,88 173 159 149 140 1,32 125 119 1,13 1,08 1,04 099 093 087 0,80
SGU 4,42 324 252 204 169 144 124 108 095 085 076 068 058 048 039 032 026 021 017 0,14
SGN 552 4,61 395 345 3,06 275 249 228 210 195 1,82 170 159 1,49 140 129 119 110 1,01 0,93
SGU 3,95 294 233 192 163 142 126 113 102 094 086 080 075 0,70 0,66 062 059 0,56 0,54 0,51
SGN 3,26 276 242 216 197 180 165 155 144 135 1,28 122 116 1,10 1,05 101 098 093 087 0,80

Gruppe Il Druck
Farben
dunkel Sog
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Tabelle 25 Maximale Belastung der Dreifeld-Dachplatten PWD-PIR 120, Verkleidungsdicke 0,5/0,4 mm
Drei Anschlisse. Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - SAUGUNG/ZUR STUTZE - DRUCK

PWD-PIR 120 Dachplatte
Bedingun- Last kN/m 2 in Abhéngigkeit von der Spannweite

Gruppe gen

Farb
N T 33 36 39 42 45 48 51 54 57

SGU 4,61 340 266 216 1,80 154 133 117 1,03 092 083 0,75 068 058 048 040 0,33 0,27 0,22 0,18
SGN 546 4,55 3,89 341 3,02 272 246 225 207 192 179 167 156 147 138 131 125 119 113 1,07
SGU 454 343 2,74 228 195 170 151 135 123 112 1,04 096 090 084 079 075 071 0,67 0,64 0,61
SGN 3,60 3,03 263 233 210 191 176 162 152 143 134 126 120 114 110 105 1,01 0,96 0,93 0,90
SGU 4,61 340 266 216 180 154 133 117 1,03 092 083 0,75 068 0,58 048 040 0,33 0,27 0,22 0,18
SGN 546 455 3,89 341 3,02 272 246 225 207 192 179 167 156 147 138 131 125 119 113 1,07
SGU 438 330 263 219 187 163 144 130 118 1,08 1,00 092 086 081 0,76 072 068 065 062 0,59
SGN 344 290 252 225 203 185 171 159 149 140 131 125 119 113 108 104 099 095 092 0,89
Gruppe Il Druck SGU 461 340 266 216 180 154 133 117 103 092 083 075 068 058 048 040 0,33 0,27 0,22 0,8
Falrf)bpen SGN 546 455 389 341 302 272 246 225 207 192 179 167 156 147 138 131 125 119 113 1,07
dunkel Sog SGU 413 310 246 204 174 152 135 122 110 1,01 094 087 081 076 072 068 065 062 059 0,56

SGN 318 2,70 237 212 192 176 164 152 143 134 126 120 114 110 105 101 09 093 090 0,87

Gruppe | Druck
Farben
sehr hell Sog

Gruppe Il Druck
Farben
helle Sog
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BELASTUNGSTABELLEN
Wandplatten PWS-PIR-CH
akzeptable Lasten

und Spannweiten

Auf der Grundlage der durchgefiihrten Tests und Berechnungen wurden Tabellen
mit zulassigen Lasten und Spannweiten von Wand- und Dach-Sandwichelementen
entwickelt. Bei der Erarbeitung der Tabellen wurden folgende Annahmen getroffen:

- gleichmaRige Verteilung und thermische Belastung der Platten; thermische Belastung
wird durch den Temperaturunterschied zwischen der aueren und inneren Verkleidung
verursacht

- tragende Struktur auf3erhalb der Einrichtung

- der charakteristische Wert des Schubmoduls G betragt 3,2 MPa

- Durchbiegungen von Wandplatten diirfen 1/100 der Spannweite nicht Uberschreiten

- AuRentemperatur wurde wie folgt fir PWS-PIR-CH-Platten ilbernommen

a) Sommer +35 °C (Tropik), +55 °C, +65 °C, +80 °C, entsprechend den Gruppen Farben:

sehr hell, hell, dunkel

b) Winter -20 °C

- die Innentemperatur des Raumes wurde wie folgt fir die Platten Gbernommen
PWS - PIR — CH:

a) maximal +5 °C

b) mindestens 0 °C (Plattendicke 120 mm)
- 5 °C (Plattendicke 160 mm und 180 mm)
- 20 °C (Plattendicke 200 mm und 220 mm)

- die Breite der AuRenstiitzen betragt nicht weniger als 40 mm, die Breite
der Zwischenstutzen betragt nicht weniger als 60 mm
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Tabelle 1 Maximale Belastung der Einfeld-Wandplatten PWS-PIR-CH 120, Verkleidungsdicke 0,5/0,5 mm
Innentemperatur 0 °C, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - DRUCK/ZUR STUTZE - SAUGUNG

Wandplatte PWS-PIR-CH 120

Last kN/m 2 in Abhéngigkeit von der Spannweite

Bedingun-
gen
Belastung

Gruppe

Farben 33 36 39 42 45 48 51 54 57

SGU 14,31 1192 10,22 894 795 7,08 594 503 428 367 316 274 239 209 184 162 144 128 114 1,02
SGN 522 435 374 326 290 261 237 218 201 186 174 162 153 144 137 131 125 119 113 1,08
SGU 1431 1192 10,22 894 795 708 594 503 428 367 316 274 239 209 184 162 141 124 109 096
SGN 8,04 671 575 503 447 402 365 317 270 233 203 177 158 141 126 114 104 093 086 078
SGU 1431 1192 10,22 894 795 708 594 503 428 367 316 274 239 209 184 162 144 128 114 1,02
GF’:fbp:n” Druck SGN 522 435 374 326 290 261 237 218 201 186 174 162 1,53 144 1,37 131 1,25 119 113 108
helle og SGU 1431 1192 1022 894 795 708 594 503 428 367 316 274 238 204 176 152 132 115 100 088
SGN 804 671 575 503 447 402 3,65 317 270 233 203 177 158 141 126 114 104 093 086 078

SGU 1431 1192 10,22 894 795 708 594 503 428 367 316 274 239 209 184 162 144 128 114 1,02

G;:Fr’lf:n'“ Druck sGN 522 435 374 326 290 261 237 218 201 186 174 162 1,53 144 1,37 131 1,25 119 113 1,08
dunkel  sog SGU 1431 1192 1022 894 795 708 594 503 428 365 307 259 220 187 160 137 116 094 077 082
SGN 804 6,71 575 503 447 402 365 317 270 233 203 177 158 141 126 114 104 093 086 078

Platte =~ SGU 1431 1192 10,22 894 795 708 594 503 428 367 316 274 239 200 184 162 144 128 114 1,02
(m:)ff’:ﬁ'[‘sten_ SGU 522 435 374 326 290 261 237 218 201 186 174 162 153 144 137 131 125 119 113 1,08
SGU 1431 1192 10,22 894 795 7,08 594 503 428 367 316 274 239 209 184 162 144 128 114 1,02

temperatur Sog
+35 °C) SGU 8,04 6,71 575 503 447 402 365 317 2,70 233 203 177 158 141 126 114 1,04 093 086 0,78

Gruppel Druck
Farben
sehr hell Sog

Tabelle 2 Maximale Belastung der Einfeld-Wandplatten PWS-PIR-CH 160, Verkleidungsdicke 0,5/0,5 mm
Innentemperatur -5 °C, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - DRUCK/ZUR STUTZE - SAUGUNG

Wandplatte PWS-PIR-CH 160
Bedingun- Last kN/m 2 in Abhédngigkeit von der Spannweite

gen
Belastung

SGU 19,16 15,96 13,68 11,97 10,64 9,58 8,71 766 6,60 572 498 435 383 337 299 266 237 212 190 171
SGN 522 435 3,74 326 290 261 237 218 201 186 174 162 153 144 137 131 125 119 113 1,08
SGU 19,16 15,96 13,68 11,97 10,64 9,58 8,71 766 6,60 572 498 435 3,83 337 299 266 237 212 190 171
SGN 8,04 6,71 575 5,03 4,47 4,02 365 335 287 246 215 189 167 149 134 120 110 0,99 092 0,84
SGU 19,16 15,96 13,68 11,97 10,64 9,58 8,71 766 6,60 572 498 435 383 337 299 266 237 212 190 171
SGN 522 435 374 326 290 261 237 218 201 186 174 162 153 144 137 131 125 119 113 1,08
SGU 19,16 15,96 13,68 11,97 10,64 958 871 766 660 572 498 435 383 337 299 266 237 209 184 163
SGN 8,04 6,71 575 503 447 402 365 335 287 246 215 189 167 149 134 120 110 099 092 0,84
Gruppe Il Druck SGU 19,16 1596 13,68 11,97 10,64 958 871 766 660 572 498 435 383 337 299 266 237 212 190 171
Faft?en SGN 522 435 374 326 29 261 237 218 201 186 174 162 153 144 137 131 125 119 113 1,08
dunkel Sog SGU 19,16 15,96 13,68 11,97 10,64 9,58 871 766 660 572 498 435 383 333 289 252 220 193 169 149
SGN 8,04 6,71 575 503 4,47 402 365 335 287 246 215 189 167 149 134 120 110 0,99 092 0,84

Platte Druck SGU 19,16 15,96 13,68 11,97 10,64 9,58 871 766 660 572 498 435 383 337 299 266 237 212 190 17
(m::.dxﬁll(s';n- SGU 522 435 374 326 29 261 237 218 201 186 174 162 153 144 137 131 125 119 113 1,08
SGU 19,16 15,96 13,68 11,97 10,64 9,58 871 766 6,60 572 498 435 383 337 299 266 237 212 190 17

temperatur Sog
+35 °C) SGU 8,04 6,71 575 503 447 402 365 335 287 246 215 189 167 149 134 120 110 099 092 0,84

Gruppe
Farben

1,5 1,8 21 24 27 33 36 39 42 45 48 51 54

Gruppe | Druck
Farben
sehr hell Sog

Gruppe Il Druck
Farben
helle Sog

Tabelle 3 Maximale Belastung der Einfeld-Wandplatten PWS-PIR-CH 180, Verkleidungsdicke 0,5/0,5 mm
Innentemperatur -5 °C, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - DRUCK/ZUR STUTZE - SAUGUNG

Wandplatte PWS-PIR-CH 180

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhdngigkeit von der Spannweite
gen
Belastung
SGU 21,58 17,98 1541 13,49 11,99 10,79 9,81 899 7.83 6,81 596 523 461 408 362 323 289 259 233 210
SGN 522 435 374 326 290 261 237 218 201 186 174 162 153 144 137 131 125 119 113 1,08
SGU 21,58 17,98 1541 13,49 11,99 10,79 9,81 899 7.83 6,81 596 523 461 408 362 323 289 259 233 210
SGN 8,04 671 575 503 447 402 365 335 309 278 242 213 18 168 150 1,37 123 113 102 0,95
SGU 21,58 17,98 1541 13,49 11,99 10,79 9,81 899 7.83 6,81 596 523 461 408 362 323 289 259 233 210
G;:r"bp:n“ Druck SGN 522 435 374 326 290 2,61 237 218 201 186 174 162 153 144 137 131 125 119 113 1,08

helle Sog SGU 2158 1798 1541 1349 11,99 1079 981 899 783 681 596 523 461 408 362 323 289 250 233 209
SGN 8,04 671 575 503 447 402 365 335 309 278 242 213 18 168 150 1,37 123 113 102 0,95

ruome il Druck SCU 21158 17.98 1541 1349 1199 1079 9,61 899 783 681 59 523 461 408 362 323 289 259 233 210
Fafgen SGN 522 435 374 326 290 261 237 218 201 186 174 162 153 144 137 131 125 119 113 108
dunkel Sog SGU 2158 1798 1541 1349 11,99 1079 981 899 783 681 59 523 461 408 362 320 281 248 219 194
SGN 804 671 575 503 447 402 365 335 309 278 242 213 18 168 150 137 123 113 102 0,95

Plattek Druck _SGU_2158 17,98 1541 1349 1199 1079 981 899 783 681 596 523 461 408 362 323 289 259 233 210
(m::.dliﬁrsten. SGU 522 435 374 326 290 261 237 218 201 186 174 162 153 144 137 131 125 119 113 108
SGU 21,58 17,98 1541 13,49 11,99 10,79 9,81 899 7.83 6,81 596 523 461 408 362 323 289 259 233 210

temperatur Sog
+35 °C) SGU 8,04 671 575 503 447 402 365 335 309 278 242 213 188 168 150 137 123 113 1,02 0,95 41
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Gruppel Druck
Farben
sehr hell Sog




42

Tabelle 4

PWS-PIR-CH 200 Wandplatte

Maximale Belastung der Einfeld-Wandplatten PWS-PIR-CH 200, Verkleidungsdicke 0,5/0,5 mm
Innentemperatur -20 °C, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - DRUCK/ZUR STUTZE - SAUGUNG

Gruppe Bedingun- Last kN/m 2 in Abhangigkeit von der Spannweite

Farben Be,g:?ung 21 24 27 30 33 36 39 42 45 48 51 54 57
bruck SGU 2401 20,01 1715 1500 13,34 12,00 1091 1000 910 794 697 614 543 482 429 384 344 309 279 252
‘i‘:‘i’;ﬁ' M SGN 522 435 374 326 290 261 237 218 201 186 174 162 153 144 137 131 125 119 113 1,08
sehrhell  sog SGU 24,01 20,01 17,15 15,00 13,34 12,00 10,91 10,00 910 7,94 6,97 614 543 482 429 3,84 344 309 279 252
SGN 8,04 671 575 503 447 402 365 335 309 287 267 237 210 18 168 152 137 125 114 1,05
SGU 24,01 20,01 17,15 15,00 13,34 12,00 10,91 10,00 910 7,94 6,97 614 543 482 429 3,84 344 309 279 252
G;::’bp:n" Druck soN 520 435 374 326 290 261 2,37 218 201 186 174 1,62 153 144 137 131 125 119 113 108
helle Sog SGU 24,01 20,01 17,15 15,00 13,34 12,00 10,91 10,00 910 7,94 6,97 6714 543 482 429 3,84 344 308 273 243
SGN 8,04 6,71 575 503 447 402 365 335 309 287 267 237 210 18 168 152 137 125 114 105
SGU 24,01 20,01 17,15 15,00 13,34 12,00 10,91 10,00 910 7,94 6,97 614 543 482 429 3,84 344 309 279 252
G;:':g;n"' Druck SoN 520 435 374 326 290 261 237 218 2,01 186 174 162 153 144 137 131 125 119 113 1,08
dunkel Sog SGU 24,01 20,01 17,15 15,00 13,34 12,00 10,91 10,00 910 7,94 6,97 614 543 482 425 373 328 289 256 227
SGN 804 671 575 503 447 402 365 335 309 287 267 237 210 18 168 152 137 125 114 105
Platte ~ SGU 2401 2001 1715 1500 1334 1200 10,91 10,00 910 794 697 614 543 482 429 384 344 309 279 252
(m::.dzﬁzten- SGU 522 435 374 326 290 261 237 218 201 18 174 162 153 144 137 131 125 119 113 1,08
temperatur  goq SGU 24,01 20,01 17,15 15,00 13,34 12,00 10,91 10,00 910 7,94 6,97 614 543 482 429 3,84 344 309 279 252
+35 °C) SGU 8,04 671 575 503 447 402 365 335 309 287 267 237 210 186 168 152 137 125 114 105
Tabelle 5 Maximale Belastung der Einfeld-Wandplatten PWS-PIR-CH 220, Verkleidungsdicke 0,5/0,5 mm

Wandplatte PWS-PIR-CH 220

Innentemperatur -20 °C, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - DRUCK/ZUR STUTZE - SAUGUNG

Gruppe Bedingun- Last kN/m 2 in Abhangigkeit von der Spannweite
Farben Be,gz:'ung 21 2,4 27 30 33 36 39 42 45 48 51 54 57
Gruope|  Druck SGU 26,43 22,03 18,88 16,52 14,68 13,21 12,01 11,01 1016 9,0 8,01 7,08 6,28 559 4,99 447 402 362 327 296
Far‘l’;n SGN 522 435 374 326 290 261 237 218 201 186 174 162 153 144 137 131 125 119 113 1,08
sehrhell  sog SGU 26,43 22,03 18,88 16,52 14,68 13,21 12,01 11,01 1016 9,0 8,01 7,08 6,28 559 4,99 447 402 362 327 2,96
SGN 804 671 575 503 447 402 365 335 309 287 267 251 231 206 185 167 152 138 126 116
Gruope !l Druck SGU 26,43 22,03 18,88 16,52 14,68 13,21 12,01 11,01 1016 9,0 8,01 7,08 6,28 559 4,99 447 402 362 327 2,96
Fafb"en SGN 522 435 374 326 290 261 237 218 201 186 174 162 153 144 137 131 125 119 113 1,08
helle Sog SGU 26,43 22,03 18,88 16,52 14,68 13,21 12,01 11,01 10,16 9,0 8,01 7,08 6,28 559 4,99 447 402 362 327 2,96
SGN 8,04 671 575 503 447 402 365 335 309 287 267 251 231 206 18 167 152 138 126 116
SGU 26,43 22,03 18,88 16,52 14,68 13,21 12,01 11,01 10,16 9,10 8,01 7,08 6,28 559 4,99 447 4,02 362 327 296
G;“Pbpe"' Druck soN 5020 435 374 326 290 261 2,37 218 201 186 174 162 153 144 137 131 125 119 113 1,08
dirnkeenl Sog SGU 26,43 22,03 18,88 16,52 14,68 13,21 12,01 11,01 10,16 9,10 8,01 7,08 6,28 559 4,99 447 3,97 3,52 312 278
SGN 804 671 575 503 447 402 365 335 309 287 267 251 231 206 185 167 152 138 126 116
Platte ~ SGU 26,43 2203 18,88 1652 14,68 13,21 1201 11,01 1016 910 801 708 628 559 499 447 402 362 327 296
(m::_d;ﬁgzn_ SGU 522 435 374 326 290 261 237 218 201 186 174 162 153 144 137 131 125 119 113 1,08
temperatur  goq SGU 26,43 22,03 18,88 16,52 14,68 13,21 12,01 11,01 1016 9,0 8,01 7,08 6,28 559 4,99 447 402 362 327 2,96
+35 °C) SGU 804 671 575 503 447 402 365 335 309 287 267 251 231 206 185 167 152 138 126 116
Tabelle 6 Maximale Belastung der Zweifeld-Wandplatten PWS-PIR-CH 120, Verkleidungsdicke 0,5/0,5 mm

Wandplatte PWS-PIR-CH 120

Innentemperatur 0 °C, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - DRUCK/ZUR STUTZE - SAUGUNG

Grubpe Bedingun- Last kN/m 2 in Abhdngigkeit von der Spannweite
Farben S, 33 36 39 42 45 48 51 54 57
Belastung ’ ' ’ ’ ’ g ’ g ,
SGU 12,78 1043 879 758 6,66 519 399 3,16 256 212 178 152 132 115 1,01 090 080 072 065 0,59
‘i’:r'g;i' Druck 'sGN 1,80 144 1,22 1,05 093 084 077 071 065 060 057 054 051 048 047 044 043 041 040 038
sehrhell goq SGU 1230 1002 843 728 640 571 516 471 433 380 319 272 235 205 180 160 143 128 116 1,06
SGN 4,94 399 335 290 255 230 209 192 177 165 156 147 138 131 125 114 104 093 086 0,78
SGU 12,78 1043 879 758 6,66 519 399 3,16 256 212 178 152 132 115 1,01 090 080 072 065 0,59
G;:rpbp:n" Druck 'sGN 180 144 1,22 105 093 084 077 071 065 060 057 054 051 048 047 044 043 041 040 038
helle sog SGU 1214 088 832 718 631 564 510 465 428 353 296 252 217 1,89 166 147 131 118 106 097
SGN 470 378 317 275 243 219 200 183 171 159 150 141 134 128 122 114 104 093 086 0,78
bruck SGU 1278 1043 879 758 6,66 519 399 316 256 212 178 152 132 115 101 090 080 072 065 059
G;:'r’k'::n'" MC* seN 1,80 144 122 1,05 093 084 077 071 065 060 057 054 051 048 047 044 043 041 040 0,38
dunkel Sog SGU 1190 967 814 703 610 553 500 457 369 291 234 191 159 134 1,15 099 086 076 067 060
SGN 4,34 347 291 252 224 201 18 171 159 150 141 134 126 120 116 111 104 093 086 0,78
Platte ~  ~SGU 1278 1043 879 758 666 519 399 316 256 212 178 1,52 132 115 1,01 090 080 072 065 0,59
(m::_d;ﬁ'[;‘en_ SGU 1,80 144 1,22 105 093 084 077 071 065 060 057 054 051 048 047 044 043 041 040 0,38
temperatur goq _SGU_ 1262 1029 867 748 657 58 520 482 443 410 365 312 270 236 209 186 166 150 136 123
+35 °C) SGU 542 440 371 3,20 2,82 252 228 209 192 179 167 158 147 140 126 114 104 093 086 0,78

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern

PIRTECH



Tabelle 7

Wandplatte PWS-PIR-CH 160

Maximale Belastung der Zweifeld-Wandplatten PWS-PIR-CH 160, Verkleidungsdicke 0,5/0,5 mm
Innentemperatur -5 °C, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - DRUCK/ZUR STUTZE - SAUGUNG

Gruppe Bedingun- Last kN/m 2 in Abhingigkeit von der Spannweite

[FETbe Be,gz{‘ung 33 36 39 42 45 48 51 54 57
Grunoe| Druck SGU 1746 1426 1201 1035 908 717 543 424 340 278 232 197 169 146 128 113 101 090 082 074
ruppe SGN 177 141 117 101 089 080 072 066 062 057 054 051 048 045 044 043 041 040 0,38 0,37
sehrhell  gog SGU 1684 1371 1153 994 872 777 701 638 567 462 384 324 277 240 209 184 164 147 132 119
SGN 474 3,80 315 272 239 213 194 179 165 155 144 137 129 1,23 117 113 108 099 0,92 0,84
bruck SGU 1746 1426 12,01 10,35 908 717 543 424 340 278 232 197 169 146 128 113 1,01 000 082 074
GF’:fbpeen“ "M sGN 177 141 117 101 089 080 072 066 062 057 054 051 048 045 044 043 041 040 038 0,37
helle sog SCU 1666 1356 1140 982 862 768 693 631 526 427 352 286 237 199 169 146 126 111 098 087
SGN 449 356 296 254 222 200 182 168 156 146 1,37 129 1,23 117 1,13 1,08 1,04 099 092 0,84
SGU 17,46 14,26 12,01 10,35 9,08 717 543 424 340 2,78 232 197 169 146 128 113 1,01 0,90 0,82 0,74
G;‘;fg:r:" Druck oon 177 1,34 098 081 077 078 072 066 062 057 054 051 048 045 044 043 041 040 038 0,37
dunkel  sog SGU 16,39 1332 1119 964 846 754 681 536 392 293 224 175 138 111 090 074 061 051 043 037
SGN 4,08 312 248 210 1,86 171 161 152 141 134 126 120 114 110 1,05 101 098 093 090 0,84
Platte ' "SGU 1746 1426 1201 1035 9,08 717 543 424 340 278 232 197 169 146 128 113 101 090 082 074
(m::_d:ﬁ'[‘s‘en_ SGU 177 141 117 101 089 080 072 066 062 057 054 051 048 045 044 043 041 040 0,38 0,37
temperatur goq SCU 1719 1403 1181 1017 893 795 717 652 599 532 445 378 324 282 247 219 195 175 158 143
+35 °C) SGU 528 4,26 357 306 270 240 218 200 1,83 171 159 150 141 134 128 120 110 0,99 0,92 0,84
Tabelle 8 Maximale Belastung der Zweifeld-Wandplatten PWS-PIR-CH 180, Verkleidungsdicke 0,5/0,5 mm

Wandplatte PWS-PIR-CH 180

Innentemperatur -5 °C, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - DRUCK/ZUR STUTZE - SAUGUNG

Gruppe Bedingun- Last kN/m 2 in Abhédngigkeit von der Spannweite

[FETbe Be,g:tnung 21 2,4 27 33 36 39 42 45 48 51 54 57
bruck SGU 1982 1620 1365 1176 1032 857 645 501 400 326 271 229 196 170 148 1,31 116 1,04 094 085
i’:r‘:)‘:]' " sGN 1,76 140 1,16 098 086 077 069 065 060 056 053 050 047 045 043 041 040 038 037 0,35
sehrhell  goq SGU 1947 1563 1314 11,32 093 884 796 725 665 544 450 379 323 278 243 214 189 169 152 137
SGN 473 375 312 267 234 209 189 174 161 150 141 134 126 120 114 110 1,05 101 098 093
bruck SGU 19.82 1620 1365 1176 1032 857 645 501 400 326 271 229 196 170 148 1,31 116 1,04 094 085
G;:r"b":n“ M seN 176 140 1,16 0,98 086 077 069 0,65 060 056 053 050 047 045 043 041 040 038 037 0,35
helle Sog SGU 1899 1546 1300 1119 9,82 874 788 717 625 505 416 346 285 239 202 173 150 131 115 102
SGN 444 351 290 248 218 194 177 162 150 141 134 126 120 114 110 1,05 101 096 093 090
ruope i Druck SCU 1982 1620 1385 1176 1032 857 645 501 400 326 271 229 196 170 148 131 116 104 094 085
e SGN 176 105 066 050 044 045 050 056 060 056 053 050 047 045 043 041 040 038 037 0,35
dunkel  gog SGU 1871 15,21 1278 11,00 9,65 859 775 677 494 370 283 220 174 139 113 093 077 064 054 046
SGN 402 291 225 186 162 149 140 134 129 126 120 114 110 105 1,01 096 093 090 087 0,84
Platte =~ SGU 19,82 1620 1365 1176 1032 857 645 501 400 326 271 229 196 170 148 131 116 104 094 085
(m:f_“;ﬁ‘r‘;n_ SGU 1,76 1,40 116 0,98 086 077 069 065 060 056 053 050 047 045 043 041 040 038 0,37 0,35
temperatur g, _SGU_19.54 15,95 1343 11,57 1015 903 814 740 679 623 519 439 376 326 286 252 224 201 181 164
+35 °C) SGU 5028 425 354 305 267 239 215 197 182 168 158 149 140 132 1,26 1,20 114 110 1,02 095

Tabelle 9

PWS-PIR-CH 200 Wandplatte

Maximale Belastung der Zweifeld-Wandplatten PWS-PIR-CH 200, Verkleidungsdicke 0,5/0,5 mm
Innentemperatur -20 °C, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - DRUCK/ZUR STUTZE - SAUGUNG

Gruppe Bedingun- Last kN/m 2 in Abhdngigkeit von der Spannweite
Farben Belg:t"ung 21 24 27 33 36 39 42 45 48 51 54 57
Gruope | Druck SGU 2219 18,15 15,29 1318 11,56 9,58 717 554 440 357 296 249 212 1,83 160 1,41 1,25 111 1,00 0,91
Farr:)r;n SGN 1,74 138 113 090 0,78 0,74 068 063 057 054 051 048 045 044 041 040 0,38 0,37 0,35 0,35
sehrhell sog SGU 2123 1720 1453 1251 10.87 076 850 589 418 304 226 166 128 08 076 059 047 037 029 023
SGN 4,26 3,35 267 221 191 1,71 1,59 1,49 1.4 1,32 1,25 117 113 107 1,02 0,99 095 092 0,89 0,86
SGU 2219 18,15 15,29 1318 11,56 9,58 717 554 440 357 296 249 212 183 160 14 0,00 0,00 0,00 0,00
Gruppe Il Druck 'sGN 162 081 040 021 015 017 021 029 037 044 050 048 045 044 041 040 038 037 035 035
helle Sog SGU 21,04 1712 14,38 12,37 10,85 9,66 6,52 4,22 277 182 118 0,75 045 0,24 0,20 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
SGN 392 273 204 165 141 128 120 116 113 110 1,08 1,07 105 101 096 093 090 0,87 0,84 0,81
sSGU 2219 18,15 15,29 13118 11,56 9,58 717 554 440 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
G;:‘:::nm Druck SGN 0,28 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,08 0417 0,26 0,34 040 0,38 0,37 0,35 0,35
dunkel Sog SGU 20,75 16,87 14,16 12,17 10,67 6,68 3,56 1,73 0,64 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
SGN 2,72 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,74 0,77 0,78 0,80 0,80 0,81 0,80 0,78 0,75
Plattek Druck GU 2219 18,15 15,29 13,18 11,56 9,58 717 554 4,40 3,57 296 249 212 183 160 1,41 1,25 1,11 1,00 0,91
(m::.dliﬁlsten- sGu 174 138 113 0,96 0,84 0,75 068 063 057 054 051 048 045 044 04 040 0,38 0,37 0,35 0,35
temperatur Sog SGU 21,61 17,64 14,84 12,78 11,20 9,97 8,98 7,71 6,07 489 4,02 3,36 2,85 245 209 179 155 1,36 119 1,06
+35 °C) SGU 4,85 386 3,20 2,73 239 212 192 1,76 162 152 143 134 126 1,20 1,14 1,0 1,05 1,01 0,98 0,93
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Tabelle 10 Maximale Belastung der Zweifeld-Wandplatten PWS-PIR-CH 220, Verkleidungsdicke 0,5/0,5 mm
Innentemperatur -20 °C, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - DRUCK/ZUR STUTZE - SAUGUNG

Wandplatte PWS-PIR-CH 220
Bedingun- Last kN/m 2 in Abhédngigkeit von der Spannweite

gen
Belastung

SGU 24,57 2011 16,95 14,60 12,81 11,13 8,28 6,38 505 4,09 3,37 2,83 241 207 180 1,59 140 125 112 1,02
SGN 174 137 095 068 056 051 051 054 056 053 050 047 044 043 041 040 038 037 035 0,34
SGU 2358 19,22 16,16 13,90 12,19 10,84 9,76 7,21 513 374 277 2,08 1,59 1,23 095 075 059 047 037 0,30
SGN 423 330 252 204 174 155 143 134 128 123 120 114 108 104 099 096 092 089 086 0,83
SGU 2457 20,11 16,95 1460 12,81 1113 8,28 6,38 505 4,09 337 283 241 207 1,80 1,59 000 000 000 0,00
G;::’b":n" Druck SN 144 060 017 000 000 000 000 003 012 020 029 037 043 043 041 040 038 037 035 034
el Sog SGU 2339 19.05 1600 1376 12,06 1073 821 538 358 239 160 106 068 041 023 009 000 000 000 000
SGN 378 257 1,86 000 000 000 000 098 095 095 093 093 093 093 093 090 087 084 081 078

SGU 2457 20,11 16,95 14,60 12,81 1113 8,28 6,38 505 4,09 0,00 0,00 0,00 0,00 000 000 000 000 000 0,00

G;:Fr’;’:n"' Druck soN 0,06 0,00 000 000 000 0,00 000 000 000 000 000 000 000 003 012 020 026 032 035 034
dunkel  sog SOU 23.09 1878 1576 1355 1188 887 495 264 124 038 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000
SGN 255 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 063 066 068 069 071 071 072

Platte —  ~ "SGU 2457 20,11 1695 14,60 1281 1113 828 638 505 409 337 283 241 207 180 150 140 125 112 102
(m::dgﬁrs‘en_ SGU 174 137 113 095 083 074 066 060 056 053 050 047 044 043 041 040 038 037 035 0,34
fomperatur goq _SGU 23,98 1958 1647 1418 1244 1106 996 893 7,00 562 461 384 325 278 241 207 179 156 137 1,21
+35°C) SGU 4,83 3,83 317 269 234 209 18 173 159 149 140 131 125 119 113 108 104 099 0,95 0,92

Gruppe
Farben

1,5 18 21 24 27 30 33 36 39 42 45 48 51 54 57

Gruppe| Druck
Farben
sehr hell Sog

Tabelle 11 Maximale Belastung der Dreifeld-Wandplatten PWS-PIR-CH 120, Verkleidungsdicke 0,5/0,5 mm
Innentemperatur 0 °C, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - DRUCK/ZUR STUTZE - SAUGUNG

Wandplatte PWS-PIR-CH 120
Bedingun- Last kN/m 2 in Abhangigkeit von der Spannweite

gen
Belastung

SGU 12,34 1014 861 7,48 6,62 523 417 340 284 240 206 179 157 138 1,23 110 100 090 082 075
‘ig‘r';';f]' Druck 'ooN 206 171 147 129 116 1,05 096 089 083 077 072 068 065 060 057 054 053 050 048 047
sehrhell  goq SGU 1172 965 821 716 636 572 520 477 441 410 371 322 282 249 222 199 179 162 148 135

SGN 554 461 395 348 311 281 257 236 219 204 191 177 158 141 126 114 104 093 086 078
SGU 12,34 1014 861 7,48 6,62 523 417 340 284 240 206 179 157 138 1,23 110 100 090 082 075

G;::’b":n" Druck "'oGN 206 171 147 129 116 1,05 096 089 083 077 072 068 065 060 057 054 053 050 048 047

helle Sog SGU 1151 948 808 706 627 565 514 472 436 406 348 302 264 233 208 186 168 152 138 126
SGN 537 447 384 339 303 275 252 233 215 201 189 177 158 141 126 114 104 093 086 078
bruck SGU 1234 1014 861 748 662 523 417 340 284 240 206 179 157 138 123 110 100 090 082 075

G;‘;'r’g:n'” M sGN 111 1,23 141 129 116 105 096 089 083 077 072 068 065 060 057 054 053 0,50 048 0,47

dunkel  sog SGU 1119 924 789 690 614 554 505 464 420 367 314 272 238 209 184 164 147 132 120 1,09
SGN 513 4,28 369 326 293 266 245 225 210 197 185 174 158 141 126 114 104 093 086 078

Platte Druck SGU 12,34 1014 8,61 748 6,62 523 417 3,40 284 240 206 179 157 138 1,23 110 1,00 0,90 0,82 0,75
(m:;_dzﬁ'é;n SGU 206 171 147 129 116 105 096 089 083 077 072 068 065 060 057 054 053 050 048 047
SGU 12,13 9,98 848 7,38 653 587 533 488 450 418 390 362 318 281 250 225 203 184 167 1,53

temperatur  goq
+35 °C) SGU 587 4,86 417 365 324 293 267 245 227 210 197 177 158 141 126 114 1,04 093 086 0,78

Gruppe
Farben

1,5 1,8 33 36 39 42 45 48 51 54 57

Tabelle 12 Maximale Belastung der Dreifeld-Wandplatten PWS-PIR-CH 160, Verkleidungsdicke 0,5/0,5 mm
Innentemperatur -5 °C, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.
LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - DRUCK/ZUR STUTZE - SAUGUNG

Wandplatte PWS-PIR-CH 160
Bedingun- Last kN/m 2 in Abhdngigkeit von der Spannweite

gen
Belastung

SGU 16,83 13,80 11,69 10,14 8,87 6,77 535 433 358 302 258 223 195 171 152 136 123 111 101 0,92
SGN 2,00 167 143 125 113 102 093 086 080 0,75 071 066 062 059 056 054 051 050 047 045
SGU 15,97 13,11 1113 9,68 857 770 6,99 6,41 592 505 431 372 324 285 253 226 204 184 167 1,53
SGN 533 441 378 333 297 269 246 227 212 197 185 174 165 149 134 120 110 099 092 0,84
SGU 16,83 13,80 11,69 10,14 8,87 6,77 535 433 358 302 258 223 195 171 152 136 123 111 101 0,92
SGN 092 089 099 114 113 102 093 086 080 075 071 066 062 059 056 054 051 050 047 045
SGU 15,72 12,91 10,96 9,54 846 760 691 634 561 470 4,00 345 300 264 234 209 188 170 154 141
SGN 513 426 366 321 288 261 240 222 206 194 182 171 162 149 134 120 110 099 092 0,84
Gruppe Il Druck SGU 16,83 13,80 11,69 10,14 8,87 6,77 535 433 358 302 258 223 195 171 152 136 123 111 1,01 0,92
Fafl?en SGN 0,00 0,00 0,00 003 034 057 077 086 080 075 071 066 062 059 056 054 051 050 047 045

dunkel Sog SGU 15,35 12,61 10,72 9,34 8,29 746 6,79 565 449 365 302 254 217 187 163 144 128 114 1,02 0,93

SGN 0,00 0,00 0,00 306 275 251 230 213 200 186 176 167 158 149 134 120 110 099 092 0,84

Platte Druck SGU 16,83 13,80 11,69 10,14 8,87 6,77 535 4,33 358 3,02 258 223 195 171 152 136 123 111 1,01 0,92

(m::.dzﬁriten- SGU 200 167 143 125 113 102 093 086 080 0,75 071 066 062 059 056 054 051 050 047 045

44 temperatur  goq SGU 16,46 13,50 11,45 9,94 879 789 715 6,55 6,04 560 492 425 372 328 291 261 235 213 1,93 177
+35°C) SGU 572 4,73 4,04 354 315 2,85 260 2,39 221 206 192 182 167 149 134 120 110 099 092 0,84
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Gruppe
Farben

33 36 39 42 45 48 51 54 57

Gruppe | Druck
Farben
sehr hell Sog

Gruppe Il Druck
Farben
helle Sog




Tabelle 13 Maximale Belastung der Dreifeld-Wandplatten PWS-PIR-CH 180, Verkleidungsdicke 0,5/0,5 mm
Innentemperatur -5 °C, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - DRUCK/ZUR STUTZE - SAUGUNG

Wandplatte PWS-PIR-CH 180

Bedingun- Last kN/m 2 in Abhéngigkeit von der Spannweite
gen
Belastung
SGU 19,10 15,66 13,26 11,49 10,14 788 6,19 5,00 412 3,46 295 255 222 19 173 155 139 126 115 1,05
SGN 173 149 140 123 110 101 092 084 078 074 069 065 062 059 056 053 051 048 047 045
SGU 18,19 14,91 12,64 10,98 9,72 8,72 791 725 6,69 581 494 426 371 326 289 258 232 209 19 174
SGN 5,27 435 374 327 293 266 243 224 209 195 183 173 164 155 147 137 123 113 1,02 0,95
SGU 19,10 15,66 13,26 11,49 10,14 7,88 6,19 5,00 412 3,46 295 255 222 19 173 155 139 126 115 1,05
SGN 041 037 051 069 087 101 092 084 078 0,74 069 065 062 059 056 053 051 048 047 045
SGU 17,92 14,70 12,46 10,83 9,59 8,61 782 717 6,48 541 460 3,95 3,44 3,02 267 239 214 193 176 1,60
SGN 507 419 359 317 284 257 236 218 2,03 191 179 168 159 152 144 137 123 113 1,02 0,95
SGU 19,10 15,66 13,26 11,49 10,14 7,88 6,19 500 412 3,46 295 255 222 196 173 155 139 126 115 1,05
SGN 0,00 0,00 0,00 0,00 000 012 037 056 071 074 069 065 062 059 056 053 051 048 047 0,45
SGU 17,53 14,37 12,20 10,61 9,41 8,46 769 6,73 532 431 355 298 254 218 190 167 148 132 118 1,07
SGN 0,00 0,00 0,00 0,00 000 245 225 209 195 183 173 164 155 147 140 134 123 113 1,02 0,95

Platte Druck SGU 19,10 15,66 13,26 11,49 10,14 788 619 500 412 3,46 295 255 222 19 173 155 139 126 115 1,05
(m::.dAeﬁll'(S:en- SGU 198 164 140 123 110 101 092 084 0,78 074 069 065 062 059 056 053 051 048 047 0,45
SGU 18,71 15,34 12,99 11,27 9,96 893 8,09 740 6,82 6,33 563 4,86 424 374 332 297 267 241 219 2,00

temperatur Sog
+35 °C) SGU 569 4,70 401 351 312 282 257 237 219 204 191 180 170 161 150 137 123 113 1,02 0,95

Gruppe
Farben

21 2,4 27 33 36 39 42 45 48 51 54

Gruppe | Druck
Farben
sehr hell Sog

Gruppe Il Druck
Farben
helle Sog

Gruppe Il Druck
Farben
dunkel Sog

Tabelle 14 Maximale Belastung der Dreifeld-Wandplatten PWS-PIR-CH 200, Verkleidungsdicke
0,5/0,5 mm
Innentemperatur -20 °C, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.
LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - DRUCK/ZUR STUTZE - SAUGUNG

PWS-PIR-CH 200 Wandplatte
Bedingun- Last kN/m 2 in Abhéngigkeit von der Spannweite

gen
Belastung

GU 21,39 17,53 14,83 12,85 11,34 8,58 6,71 540 444 372 316 272 237 208 185 165 148 134 121 1,1
GN 000 000 000 000 011 035 054 069 078 072 068 065 060 057 056 053 050 048 047 044
SGU 20,01 16,39 13,89 12,06 10,67 9,58 7,32 552 429 341 277 229 192 163 141 1,22 107 095 084 076
SGN 0,00 000 000 000 273 248 228 212 197 185 174 164 156 147 141 135 129 123 114 1,05
SGU 21,39 17,53 14,83 12,85 11,34 858 6,71 540 4,44 372 316 2,72 2,37 2,08 185 1,65 1,48 1,34 1,21 1,11
G;:fbpeen“ Druck SGN 0,00 0,00 000 000 000 000 000 020 040 053 065 065 060 057 056 053 050 048 047 044
helle Sog SGU 1974 1616 1370 11,90 1054 765 534 386 287 219 171 136 109 090 074 063 053 045 039 034
SGN 000 000 000 000 000 000 000 204 191 179 170 159 1,52 144 1,38 1,32 1,26 1,22 114 1,05

SGU 21,39 17,53 14,83 12,85 11,34 858 6,71 540 4,44 372 316 000 0,00 000 0,00 000 000 000 000 0,00

Glf_:‘r’lf:n'” Druck sGN 000 0,00 000 000 000 000 000 000 000 000 014 029 040 050 056 053 050 048 047 044
dunkel  gog SGU 1932 1582 1342 1167 700 406 238 137 075 036 011 000 000 000 000 000 000 000 000 000
SGN 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 162 153 146 140 1,34 1,28 1,23 119 114 1,05

Platte —  SGU 21,39 1753 1483 1285 1134 858 671 540 444 372 316 272 237 208 185 165 148 134 121 111
(m::.df\ﬁrsten- SGU 197 162 138 122 108 098 090 083 078 072 068 065 060 057 056 053 050 048 047 044
SGU 20,56 16,85 14,26 12,38 10,94 9,80 8,89 749 613 512 4,34 373 3,24 284 251 224 201 1,81 1,64 1,50

temperatur Sog
+35 °C) SGU 533 440 3,75 330 294 266 243 225 209 195 183 173 162 155 147 140 134 125 114 1,05

Gruppe
Farben

21 2,4 27 33 36 39 42 45 48 51 54 57

S
Gruppel Druck s
Farben
sehr hell Sog

Tabelle 15 Maximale Belastung der Dreifeld-Wandplatten PWS-PIR-CH 220, Verkleidungsdicke 0,5/0,5 mm
Innentemperatur -20 °C, Temperaturdifferenz in der Berechnung enthalten.

LAST IN RICHTUNG VON DER STUTZE - DRUCK/ZUR STUTZE - SAUGUNG

Wandplatte PWS-PIR-CH 220
Bedingun- Last kN/m 2 in Abhéngigkeit von der Spannweite

gen
Belastung

Druck SGU 2370 19,41 1642 14,22 1253 973 759 6,08 499 417 354 304 264 232 206 183 165 149 135 123
‘i’:r%:' "% 'sGN 0,00 000 000 000 000 000 021 040 054 066 068 063 060 057 054 051 050 048 045 044
sehrhell  sog SGU 22,25 18,21 1541 1337 11,82 10,60 857 6,44 498 395 320 264 221 187 161 139 122 108 096 0,86

SGN 0,00 000 000 000 000 000 224 207 194 18 171 162 153 146 140 134 128 122 117 113
Gruspell  Druck SGU 23,70 19,41 16,42 14,22 12,53 9,73 7,59 6,08 4,99 417 354 304 264 232 206 183 165 149 135 1,23
Fafbpen SGN 0,00 0,00 000 000 000 000 000 000 008 026 040 051 060 057 054 051 050 048 045 044
helle Sog SGU 21,96 17,97 1521 1320 11,68 918 639 461 343 261 203 161 130 1,06 088 074 062 053 046 0,40

SGN 0,00 0,00 000 000 000 000 000 000 18 176 165 158 149 143 135 131 125 120 116 1,11
SGU 23,70 19,41 16,42 14,22 12,53 9,73 759 6,08 499 417 3,54 304 000 000 000 000 000 000 000 0,00
SGN 0,00 0,00 000 000 0,00 000 000 000 000 000 000 002 015 028 037 044 050 048 045 044

Gruppe
Farben

21 24 27 30 33 36 39 42 45 48 51 54

Gruppe Il Druck

I;irnbkeer: Sog SGU 21,53 17,61 14,91 1295 8,86 523 313 1,87 1,09 059 0,27 0,07 0,00 0,00 0,00 0,00 000 000 0,00 0,00
SGN 0,00 0,00 0,00 0,00 000 000 000 000 000 000 000 150 143 137 131 126 120 116 111 1,08

Platte SGU 23,70 19,41 16,42 14,22 12,53 9,73 759 6,08 499 4,17 354 304 264 232 206 183 165 149 135 1,23

bedeckt ~ Druck sSGU 170 134 123 120 107 09 089 083 0,77 0,71 068 063 060 057 054 051 050 048 045 044

LA -
e tter soq _SGU 2283 1869 1582 1371 1211 10,84 983 847 601 575 486 417 362 317 280 249 223 201 1,83 166 45

+35 °C) o9 SGU 530 435 372 326 291 263 240 222 206 192 180 170 161 153 146 138 132 128 122 116

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern P I RTEC H




46

Schallddmmung Gemal der Norm PN-EN 14509 lauten die Parameter, die die akustischen Eigenschaften
PIRTECH-Platten von Platten charakterisieren:

a) Parameter bestimmt nach PN-EN 10140 - 2: 2011, einschlieBlich:
» gewichteter Index der Schallddmmung Rw

»  spektraler Anpassungsindex C

»  spektraler Anpassungsindex Ctr

b) Parameter bestimmt nach PN-EN ISO 354: 2005 - Schallabsorptionsindex aw

Sandwichplatten sind aus akustischer Sicht ein typisches Resonanzsystem mit

dem Modell: Masse - Steifigkeit - Masse, gekennzeichnet durch die Tatsache, dass

die Masse der Verkleidungen relativ klein und die Steifigkeit des Kerns relativ grof3

ist. Das fuhrt dazu, dass die Resonanzfrequenz des Systems, die im Verlauf der
Schallddmmeigenschaften des Elementes sehr deutlich markiert ist, treten im Band der
mittleren und hohen Frequenzen auftritt. Infolgedessen kdnnen Platten mit groRerer
Dicke in bestimmten Frequenzbereichen eine wesentlich geringere Schallddmmung
aufweisen.

Beim Verbinden von Sandwichelementen in "Familien" werden die akustischen
Parameter fur die gesamte Gruppe bestimmt, basierend auf einer Untersuchung
reprasentativer Stichproben. Fir eine bestimmte "Familie" von Sandwichplatten wird

der Wert des gewichteten Gerauschreduktionsindex Rw bestimmt, basierend auf
akustischen Tests der Platten mit der kleinsten und gréf3ten Dicke, unter Annahme des
ungunstigsten Testergebnisses. Spektrale Anpassungsindex-Werte C und Ctr werden auf
der Grundlage des fur eine gegebene Gruppe ("Familie") festgelegten Mindestwerte von
R A1 und R A2 bestimmt, die die Schallisolierung berlcksichtigen unter Berlcksichtigung
der Charakteristik des Gerduschspektrums. Es kann davon ausgegangen werden, dass
die Isolierung der akustischen Indizes aller Platten, die zu einer bestimmten "Familie"
gehdren, nicht geringer sein wird, als die Mindestschalldammwerte Rw, R A1 und R A2
fur die gesamte Gruppe.

Vergleich der Schalld@mmungsindizes der Sandwichplatten PWS-PIR-ST, PWS-PIR-PL, PWD-PIR,
PWS-PIR-CH

Art der Platte Rw [dB] C [dB] RA1[dB] Ctr[dB] RA2[dB]
PWS-PIR-ST 40 27 -2 25 -4 25
PWS-PIR-ST 120 25 -3 22 -5 20

PWD-PIR 40 23 0 23 -3 20
PWD-PIR 120 24 -2 22 -4 20
PWS-PIR-CH 26 -4 22 -5 21
Mindestwerte von Dachplatten
PRSI s s o2 s
PWS-PIR-CH 120-220 mm
Mindestwerte von Dachplatten 23 4 22 3 20

PWD-PIR 40-120 mm

RA1 - die Summe des gewichteten akustischen Isolationsindex Rw und des spektralen Anpassungsindex C
RAZ2 - die Summe des gewichteten akustischen Isolationsindex Rw und des spektralen Anpassungsindex Ctr
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Hallindex der
Schallabsorption

Der Hall-Schallabsorptionsindex - aw ist ein Parameter, der die Ausbreitung von Gerauschen

im Inneren der Anlage sowie die Form der Hallbedingungen in den Raumen beri

cksichtigt.

Die folgende Tabelle zeigt die Werte des Schallabsorptionsindex - Absorptionsklasse E.

Art der Platte aw

Sandwichplatten

PWS-PIR-ST 40-120 mm

0,15
PWS-PIR-PL 60-120 mm,
PWS-PIR-CH 120-220 mm
Sandwichplatten
0,20

PWD-PIR 40-120 mm
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Warmedammung
fiir Wandplatten
und Dachplatten

Warmedammung
Anwendungsbereich

PIR TECH Sandwichelemente zeichnen sich durch sehr gute Warmedammeigenschaften
aus. Die durchgefiihrten Tests und Berechnungen bestatigten die hohe Qualitat

und konstante Wiederholbarkeit der Isolationsparameter, die durch die Verwendung
hochwertigster Bauteile, die den Kern bilden, und durch die optimale Gestaltung der
Geometrie der Langskontakte ("Schldsser") erreicht wurden. Fur PWS-PIR-ST-, PWS-
PIR-PL- und PWD-PIR-Platten betragt die erklarte Warmeleitfahigkeit des Kerns bei

+10 °C A D = 0,023 W/(mK) (Alterungszusatz bericksichtigt). Bei Platten, die in der
PWS-PIR-CH-Kuhlung verwendet werden, hangt der Wert der Warmeleitfahigkeit

des Kerns von der Durchschnittstemperatur der Trennwand ab. (Alterungszusatz
berucksichtigt).

Durchschnittstemperatur Warmeiibergangskoeffizient Aobl [W/mK]
Trennwande [°C] (Alterungszuatz beriicksichtigt)
+5 0,0218
0 0,0213
-5 0,0207

Die Werte des Warmedibertragungskoeffizienten Uc sind in der Tabelle angegeben

Basierend auf den Ergebnissen der Tests, Berechnungen und auf der Grundlage

der Verordnung des Ministers fiir Verkehr, Bau und maritime Wirtschaft vom 05.07.2013,

zur Anderung der Verordnung iiber technische Bedingungen, die Geb&ude und ihre Lage
erfillen sollten, wurde der Anwendungsbereich von PIRTECH Sandwichplatten definiert.

»  Wandplatten mit einer Kerndicke von 100 mm und mehr kénnen in 6ffentlichen
und industriellen Gebauden mit Raumen mit einer Berechnungstemperatur von
> 16 °C verwendet werden

*  Wandplatten mit einer Kernstarke von 60 mm und 80 mm kénnen in éffentlichen
und industriellen Gebauden mit RAumen mit einer Berechnungsstemperatur von
8 °C <t und = 16 °C verwendet werden

*  Wandplatten mit einer Kerndicke von 40 mm und 50 mm koénnen in &ffentlichen
und industriellen Gebauden mit Raumen mit einer Berechnungstemperatur von
< 8 °C verwendet werden

»  Dachplatten mit einer Kerndicke von 120 mm und mehr kénnen in 6ffentlichen
und industriellen Gebauden mit Raumen mit einer Berechnungstemperatur von
> 16 °C verwendet werden

»  Dachplatten mit einer Kerndicke von 80 mm und 100 mm kdnnen in &6ffentlichen
und industriellen Gebauden mit Rdumen mit einer Berechnungstemperatur von
8 °C <ti £ 16 °C verwendet werden

»  Dachplatten mit einer Kerndicke von 40 mm und 60 mm kdénnen in offentlichen
und industriellen Gebauden mit Raumen mit einer Berechnungstemperatur von
< 8 °C verwendet werden
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Warmedammung Mit der Tabelle auf Seite 49 kdnnen wir effizient die richtige Platte fir unsere Bediirfnisse
Auswahl derPlatten ~ @uswahlen.

Dicke des Plattenkerns

Art der Platte U W/(m?K) Uc W/(m?K)
[mm]
40 0,59 0,60
50 0,45 0,46
60 0,38 0,38
1 PWS-PIR-ST
80 0,28 0,29
100 0,23 0,23
120 0,19 0,19
60 0,40 0,41
80 0,29 0,30
2 PWS-PIR-PL
100 0,23 0,23
120 0,19 0,19
40 0,53 0,53
60 0,36 0,37
80 0,28 0,28
3 PWD-PIR
100 0,22 0,23
120 0,18 0,18
160 0,14 0,14
120 0,18 0,18
160 0,13 0,14
4 PWS-PIR-CH 180 0,12 0,12
200 0,10 0,11
220 0,09 0,10

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H



Feuer- Der Brandschutz von Gebauden ist ein Grundelement fir die Auswahl geeigneter Baustoffe.
Dach-und Wand-Sandwichplatten mit Polyurethan-Kern PIR haben auf der Grundlage

von durchgefuhrten Feuerprifungen im Bereich der Reaktion auf

Feuer, Feuerausbreitungsrate und Feuerwiderstand die Klassifikation erlangt.

Das Testmodell zur Uberpriifung der Brandreaktion wurde entsprechend vorbereitet

gemal den Empfehlungen der Norm PN-EN 14509.

Festigkeit

Art der Platte Di;l;(:ndses Grad der Brandausbreitung Feuerreaktionsklasse
fmm] PN - B - 02867:1990 + Az1:2001 PN - EN 13501-1+A1:2010
40-80 NRO B-s2, d0
PWS-PIR-ST 100 NRO B-s1, d0
120 NRO B-s1, d0
PWS-PIR-PL 60-120 NRO B-s2, d0
PWS-PIR-CH 120-220 NRO B-s1, d0

Feuerfestigkeit des Dachs

Dicke der Platte Feuerreaktionsklasse

Art der Platte [mm] P U T B PN - EN 13501-1+A1:2010
PWD-PIR 40-100 Broofi(t1) B-s2, d0
PWD-PIR 120-160 Broof(t1) B-s1, d0

Erlauterungen zu den Tabellen:

NRO - feuerbestandig

Broof (t1) - widerstandsfahig gegen Feuer von auf3en - nicht brandausbreitend

B-s1, d0; B-s2, d0, - nicht brennbar, nicht rauchbildend, nicht tropfend und nicht abfallend;
in Ubereinstimmung mit der ITB-Vorschrift 401/2004 ein Produkt, das innerhalb von
Gebauden kein Feuer verbreitet, vorausgesetzt, dass die Platten direkt an den Elementen
der Brandklasse A1 oder A2 (mit Ausnahme von Gipsplatten) oder in einer beliebigen
Entfernung von diesen befestigt sind

Feuerbestandigkeit Feuerwiderstandsklasse von Dachauflagen von Mehrfeld-PWD-PIR-Dach-Sandwichplatten

mit Polyurethanschaumkern der Dicke von 100 mm bis 120 mm nach PN-EN 13501-2 + A1:

2010 - REI30/RE60 Kriterien ist unter folgenden Bedingungen guiltig:

*  Verwendung einer Tragstruktur mit minimalem Feuerwiderstand R30 oder R60,

*  Aulenverkleidungen werden in Langskontakt (Hochfalz) mit selbstbohrenden Befestigern
oder Stahlblindnieten mit einem maximalen Abstand von 300 mm verbunden,

» anden Platten werden die Einbauten mit selbstbohrenden Befestigungen oder
Stahlblindnieten mit einer Steigung von maximal 300 mm befestigt,

Sandwichplatten werden nicht mit konzentrierten Kraften belastet, z. B. von abgehangten

Anlagen, Liftungskanalen usw.

Das Spannmoment der gleichmaRig verteilten Last (einschlieRlich der Schneelast) darf den

Mpr-Wert = 0,13 kKNm/m (pro Meter Brettbreite) nicht Gberschreiten. Das Stitzmoment bei

gleichmafig verteilter Last (einschlieRlich Schneelast) darf den Wert von Mpd = -0,16 kNm/m

(pro Meter Brettbreite) nicht Gberschreiten. Die angegebenen Momentwerte berlicksichtigen

nicht das Eigengewicht der Platte.

Schneelasten von 0,2 x Sk sollten in den Berechnungen berlicksichtigt werden - wobei Sk

die charakteristische Schneelast des Bodens in Polen ist, gemaR Pn - EN 1991-1-3: 2005 in

einer bestimmten Zone (je nach Standort der Anlage) oder gemaR den Empfehlungen eines

bestimmten Landes in dieser Bereich.

Dachplatten

Art der Platte Dicke der Platte Feuerbestandigkeit Feuerwiderstands- Dacher mit einem
[mm] PN - EN 13501-2+A1:2010 klasse der Struktur Neigungswinkel
PWD-PIR 40 - 80 Nicht untersucht - -
REI30 <R30 von 0° bis 15°
PWD-PIR 100-160 RE60 < R60 von 0° bis 15°
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Die Feuerwiderstandsklasse und der Grad der Brandausbreitung von Trennwanden

sollten der Feuerwiderstandsklasse des Gebdudes angepasst werden. In Gebauden der
Klassen D und E missen die Trennwénde mindestens schwach brandausbreitend sein
(SRO). In Gebauden der Gefahrenkategorie fir Personen ZL Il (Gebaude oder deren Teile,
die fur Personen mit eingeschrankter Mobilitdt bestimmt sind, z. B. Krankenhauser) ist es
erforderlich, Trennwéande als nicht brandausbreitend (NRO) auszufihren.

Wohngebdude werden zur Gefahrenkategorie ZLIV gerechnet.

Die erforderliche Feuerwiderstandsklasse fur Gebaude, klassifiziert in einer ZL-Kategorie,
wird in der folgenden Tabelle angegeben:

Feuerbestandigkeit
Wandplatten

In Gebauden der Klassen A bis Gebiude ZL1 zZL zZL ZLIV ZLV
C ist es erforderlich, dass die

Trennwande als feuerhemmend niedrig (N) ”B” ”B” »c” ”D” »Cc”
eingestuft sind, jedoch so, dass mittelhoch (SW) ng» ng» ng» ng» ng”
ihre Feuerwiderstandsklasse wie

folgt lautet: hoch (W) ’B” ”B” ”B” ’B” "B”
» fur Gebaude der Klasse C - El 15, sehr hoch (WW) N N N »g» N
« fir Gebaude der Klasse B - EI 30,

« fir Gebaude der Klasse A - EI 60.

Die Elemente des Gebaudes missen entsprechend ihrer Feuerwiderstandsklasse
mindestens die in der nachstehenden Tabelle angegebenen Anforderungen in Bezug auf

die Feuerwiderstandsklasse erflillen:

Dicke der
Platte
[mm]

Feuerwiderstandsklasse
Art der Platte

PN-EN 13501-2 + A1: 2010/ Feuer Betrieb
PN-EN 13501-2: 2016-07

Feuerwiderstands-
klasse der Struktur

Vertikales
System max.
Spannweite

der Riegel

Horizontales
System max.
Spannweite
der Pfosten

40 - 80 Nicht untersucht - - - -
100 - 120 EI15 (o) <R15 bis zu 12,00 m biszu12m
PWS-PIR-ST 100 - 120 EI20 - <R20 bis zu 11,36 m  bis zu 12,00 m
100 - 120 EI30 (o) <R30 bis zu 4,00 m bis zu 4,00 m
100 - 120 E30 (o) <R30 bis zu 3,00 m bis zu 8,48 m
60 - 100 Nicht untersucht - - - -
PWS-PIR-PL 120 EI15 (o) <R15 bis zu 3,00 m bis zu 8,73 m
120 EI20 - <R20 bis zu 3,00 m bis zu 7,45 m
120 EI30 (o) <R30 bis zu 3,00 m bis zu 6,63 m
120 El15 (- o) <R15 bis zu 3,00 m bis zu 12,00 m
PWS-PIR-PL 120 EI30 (I1— o) <R30 bis zu 3,00 m bis zu 10,73 m
120 E60 (o—i) < R60 bis zu 3,00 m bis zu 4,00 m
120 - 220 EI15 (o) <R15 bis zu 3,00 m  bis zu 12,00 m
PWS-PIR-CH 120 - 220 EI20 - <R20 bis zu 3,00 m bis zu 10,57 m
120 - 220 EI30 (o) <R30 bis zu 3,00 m bis zu 3,00 m

Erlauterungen zur Tabelle:

E - Feuerdichtheit in Minuten - bedeutet, dass auf der unbeheizten Seite der Platte zu

keinem Zeitpunkt ein Dauerbrand auftritt

| - Feuerisolierung in Minuten - bedeutet, dass die Temperatur auf der unbeheizten Seite
zu keinem Zeitpunkt 180 °C Uberschritten hat oder der Durchschnitt aller Messpunkte

140 °C nicht Gberschritten hat

R - Feuerkapazitat in Minuten - bedeutet die Fahigkeit des Testelements,

die Testlast aufrechtzuerhalten, ohne ein bestimmtes Kriterium in Bezug auf Gré3e und
Geschwindigkeit der Bewegung zu Gberschreiten
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Bestandigkeit Aufgrund der Korrosionsbestandigkeit kdnnen Sandwichplatten mit PIR-Polyurethan-Hartkern
. in den folgenden Umgebungen verwendet werden:

gegen Korrosion s o\="S7/pWS-PIR-PL/PWD-PIR/PWS-PIR-CH-Platten mit Beschichtung Z187.5 2200
und Z275 mit organischen Beschichtungen SP25, SP35, PVDF25, PVDF35 oder PUR50,
kénnen innerhalb von Objekten in Umgebungen mit den Korrosivitatskategorien A1, A2, A3,
A4 gemal Tabelle A.1 der PN-EN 10169 verwendet werden + A1: 2012 und Auf3enobjekte
in Umgebungen mit atmospharischer Korrosivitatskategorie C1, C2 und C3 nach PN-EN
ISO 12944-2: 2001;

*  PWS-PIR-ST/PWS-PIR-PL/PWD-PIR/PWS-PIR-CH-Platten mit Aluminium-Zink-
Beschichtung AZ185 kénnen in Objekten in Umgebungen mit atmospharischer
Korrosivitatskategorien A1, A2, A3, A4, verwendet werden nach Tabelle A.1 von
PN-EN 10169 + A1: 2012 und aufierhalb von Objekten in Umgebungen mit den
Korrosivitatskategorien C1, C2 und C3 gemal PN-EN ISO 12944-2: 2001;

+  PWS-PIR-ST/PWS-PIR-PL-/PWD-PIR/PWS-PIR-CH-Platten in
korrosionsbestandigen Stahlverkleidungen kénnen innerhalb von Gebauden
in Umgebungen mit atmospharischer Korrosivitatskategorie A1, A2, A3, A4,
A5 verwendet werden, nach Tabelle A.1 von PN-EN 10169 + A1: 2012 und
AuRengegenstanden, in Umgebungen mit atmospharischer Korrosivitatskategorie
C1, C2, C3 und C4 gemall PN-EN ISO 12944-2: 2001;

+  PWS-PIR-ST/PWS-PIR-PL/PWD-PIR/PWS-PIR-CH-Platten mit Zinkbeschichtung
Z200 oder mit einer hoheren Masse, mit organischer Beschichtung SP15, kénnen
innerhalb von Objekten verwendet werden, in Umgebungen mit Korrosivitatskategorie
A1, A2, A3, gemal Tabelle A.1 von PN-EN 10169 + A1: 2012;

*  PWS-PIR-ST/PWS-PIR-PL/PWD-PIR/PWS-PIR-CH-Platten mit Zinkbeschichtung
Z200 und Z275 oder mit Aluminium-Zink-Beschichtung AZ150, ohne zusatzlichen
Schutz, kdnnen innerhalb von Objekten verwendet werden, in Umgebungen mit
Kategorien Korrosivitat der Atmosphare A1, A2, nach Tabelle A.1 von PN-EN 10169 +
A1: 2012.

Korrosivi- Aggressivitat

tatskategorien Umwelt Bestimmung Beschreibung der Umgebung

beheizte Gebaude mit einer sauberen Atmosphare,

c1 sehr klein innen beispielsweise Blros, Geschafte, Schulen, Hotels
wenig verschmutzte Atmosphére; hauptsachlich l1andliche
aullen .
Gebiete
Cc2 klein

unbeheizte Gebaude, in denen Kondensation stattfinden

innen kann, beispielsweise Lagerhauser, Sporthallen

stadtische und industrielle Atmosphare, mittlere
aulRen Schwefeloxid (V) -Verunreinigung; Kiistengebiete mit
niedrigem Salzgehalt

C3 Durchschnitt
Produktionsraume mit hoher Luftfeuchtigkeit und
innen Luftverschmutzung, z. B. Lebensmittelfabriken,
Waschereien, Brauereien, Molkereien
Industriegebiete und Kustengebiete mit mittlerem
aullen
Salzgehalt
C4 hoch

Chemieanlagen, Schwimmbader, Schiffs- und

innen
Bootsreparaturwerften

Korrosivitatskategorien und Beispiele fur Umgebungen gemal PN-EN ISO 12944-2
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Schutzbeschichtungen

Schutzbeschichtungen
Umweltklassifizierung
innerhalb des Objekts

Widerstand
gegen
Reinigung

Einstufung
Umwelt

. Wartung
Ait laufend
Wartung

Ai2 laufend

Ai3

Reinigung

Ai4 nicht-intensiv

Reinigung
intensiv

Ai5

Reinigung

Ai6 intensiv

Reinigung
nicht-intensiv

Wir bieten Ihnen eine breite Palette von Produkten, die an die Anforderungen einzelner
Umgebungen angepasst sind

Kdhlung und Umgebungen mit kontrollierter Atmosphare. Wir bieten die volle Auswahl an
geeigneten Schutzbeschichtungen auf beiden Seiten der Platte nach Ihren Anforderungen.

Schutzbeschichtungen - Eigenschaften

Besténdigkeit Bestédndigkeit

Art der Beschichtung oy SeGenKomos e ey g etz
Polyester glanz 25 *x * *x *x
Polyester matt 35 *x *k *x ok
Polyester grobkornig 35 *k wx * o
PVDF 35 *hk *x - .
Polyurethan 50 ok *hk Kk -
colorcoat HPS200 200 *hk *kdk ke -
PVC-Folie * 120/150 ke Frx o o
PET-Kollagen * 55 *hkk *wrk *kdk -

Bewertungsskala von * bis **** - wobei **** die h6chste Bewertung bedeutet
* - Sonderbeschichtungen auf Anfrage

Die folgende Tabelle enthalt Beispiele fir Gebaude, die in sechs Gruppen unterteilt sind
basierend auf dem zunehmenden Grad der Gefahrdung (definiert auf der Grundlage der
folgenden Normen). So kdnnen Sie die richtige Schutzbeschichtung wahlen, die lhren
Bedurfnissen entspricht. Bei der Auswahl mussen wir uns bewusst sein, dass auf die
richtige Wahl der Beschichtung auch andere Parameter als die in der Tabelle angegebenen
Einfluss haben kénnen, beispielsweise Raumfunktionen, Art der Endbearbeitung, Art der
mechanischen Einwirkung auf die Platten (Reibung, Stof3), auRere Umgebung. Deshalb
empfehlen wir eine griindliche Bewertung der Umgebung im geplanten Kiihlhaus oder

dem Raum mit kontrollierter Atmosphare. Wir helfen lhnen bei der Auswahl der richtigen
Beschichtung unter Berlicksichtigung aller spezifischen Anforderungen.

£
€ 3 c
3 £ o g
0 = ""_’ ©
© o =
] n g [}
R E§gE<X
505 a2 5
Feuchtigkeit Temperatur P, 28 8 %
Luf? i:nen Beispiel fiir Raume e P 5 c B
20 20 0 -
o > o 4o > uw
oo T oo
-40°C Lagerung trockener Produkte beim Verpacken, Einfrieren,
. o Lagern von Tiefkiihl- und Tiefkiihiprodukten (auRer Fisch ohne
bis zu +25 °C 9 unipre ( V V V V V V
Verpackung), saubere und sterile Rdume.
0°C Kiihlung, Sortierung, Verpackung von Obst und Gemiise, Lagerung
. ° in einer kontrollierten Atmosphére, Lagerung und Konservierung V V V V V V
bis zu +25 °C » » )
von Milchprodukten oder Fleischprodukten in Verpackungen
0°C Lagerung, Zubereitung in feuchter Umgebung (Salat, Blumen, x v V V V V
bis zu +30 °C  Friichte), Kiihlung von Fleischprodukten, Eisherstellung
0°C Kihlh&user fur Salate, Zubereitung von Fertiggerichten,
bi +35°C Schlachthof fiir Gefliigel, Kaninchen, Weinkeller, Herstellung von x V V V V V
Iszu Butter, Fleischzerlegung, Metzgerei
Schlachthauser fir Schafe, Rinder, Schweine, Ziegen, Pilzzucht,
0°C Kiichen, Trockenraume, Rauchereien, Briihen, Innereien,
bis zu +35 °C  Kasereifung, Backereien, Lagerung und Einfrieren von Fisch ohne x x x x V V
Verpackung
Waschbecken, Duschen, Verarbeitung von Innereien,
0°C Lederverarbeitung, Salzen, Pékeln, Arbeitsraume, Milch-
bis zu +40 °C  und Kaseproduktion, Verarbeitung und Zubereitung von x x x x x x
Meeresfriichten

PN-EN 10169-3: Flachstahlerzeugnisse mit einer kontinuierlich aufgebrachten organischen Beschichtung - Teil 3: Produkte zur Verwendung in Innenrdumen von Gebauden.
NF P 75-401 (DTU 45.1): Warmedammung von kiihlenden Gebauden und Rdumen mit kontrollierter Atmosphére
XP P 34-301: Bleche und Streifen aus beschichtetem Stahl oder beschichtet mit organischen geklebten oder kolaminierten Folien zur Verwendung im Inneren des Gebaudes.
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Transport Das empfohlene Transportmittel flir den Transport von Sandwichplatten ist ein
Lastkraftwagen (Sattelzugmaschine + Auflieger mit einer Lange nicht kirzer als
die Lange der beladenen Platten) mit einem offenen Sattelauflieger oder beidseitiger
Seitenbeladung Uber seine gesamte Lange. Das Gewicht der Last darf die zulassige
Tragfahigkeit des Satzes nicht Uberschreiten.
Die Transportbander sollten in einem Abstand von max.
3 m, aber nicht weniger als 2 Riemen pro Paket liegen - die Riemenspannung darf keine
Verformung der Platten verursachen.

Zum Abladen von bis zu 6 m langen Paketen diurfen Gabelstapler mit einstellbarer
Gabelweite verwendet werden, die Gabeln sollten jedoch eine Steigung von min. 2 m
und eine Mindestbreite von 150 mm aufweisen. Um Pakete liber 6 m Lange zu heben,
verwenden Sie Transportbander und Querstreben. Bei Paketen mit einer Lange von
6-12 m sollten Gurte mit einer Mindestbreite von 200 mm und Abstand alle 2-4 m
eingesetzt werden. Der angegebene Abstand der Transportbander fiir Pakete mit einer
Lange von Uber 12 m betragt 3,5-4,5 m bei min. Gurtbreiten von 200 mm. Es wird
empfohlen, die Gurte auf hélzernen Abstandhaltern mit mind. 300 mm Breite und mind.
25 mm Starke an der Unter- und Oberseite der Verpackung einzustellen.

Es ist verboten, Stahlseile oder -ketten zu verwenden. Es ist nicht erlaubt, Pack-
stiicke an Spann- oder Kreuzgurten oder sonstigen aufzuhangen, die Ware be-
schadigen konnten.

Textibander

|
'{p Styroporunteriagen/ |~ )
i

. Distanz-

Styraporunteriagen /-

Distanz- .
~}__Unterlegscheibe

8-1m
Das manuelle Entladen von Platten mit einer Ladnge von bis zu 6 m ist beim einseitigen
Ausladen erlaubt und wird mit besonderer Sorgfalt durchgeflihrt. Es ist verboten, Platten
auf den Boden zu ziehen und eine Platte gegen die andere zu reiben.
e
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Lagerung

Wartung und Wasche

Sandwichplatten sollten in Paketen (Stapeln) gelagert werden, es durfen maximal zwei
Pakete Ubereinander gelagert werden, die Anzahl der Platten darf jedoch die in der
Tabelle angegebene Anzahl nicht Uberschreiten.

Art der Platte Dicke der - ohilder Teileim Paket
Platte
40 28
50 22
60 18
PWS-PIR-ST
80 14
100 11
120 9
60 18
80 14
PWS-PIR-PL
100 11
120 9
40 18
60 14
80 10
PWD-PIR
100 8/Nicht-Standard 10
120 8
160 6
120 9
160 7
PWS-PIR-CH 180 6
200 5
220 5

Es wird empfohlen, die Bretter auf einer ebenen Flache (Quadrat, Halle) auf
eingeebneten Balken oder Styroporschwellen zu lagern, die maximal alle 2,5 m
beabstandet sein missen (fir Platten mit einer Gesamtlange von bis zu 2,5 m sollten
mindestens 3 Schwellen verwendet werden). Schiitzen Sie das Paket vor Feuchtigkeit
und UV-Strahlung.

Die Platten sollten in geschlossenen, bellifteten Raumen bei normaler Temperatur, fern

von Sauren, Diingemitteln, Salzen und anderen atzenden Substanzen gelagert werden.

Sie finden detaillierte Lagerrichtlinien auf den Produktetiketten auf jedem Paket
mit dem gelieferten Material und der Riickseite der Kaufrechnung.

Die AuRen- und Innenverkleidungen der Platten sollten mit Flissigkeiten geeigneter
chemischer Zusammensetzung gereinigt werden, die auf die jeweilige Beschichtung
abgestimmt sind, um die Lackschicht nicht zu verfarben.

Unabhangig vom Standort des Gebaudes miussen Wand- und Dachbelage mindestens
einmal pro Jahr regelmaRig Gberprift und gewartet werden, um vorzeitiges Altern

zu verhindern. Eventuelle Mangel in der Beschichtung sollten gereinigt und mit

der Renovierungsfarbe in der Farbe der Verkleidung Uberstrichen werden.
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Verbindungsstiicke
fiir Sandwichplatten

Kalotte

PWS-PIR-ST/PWS-PIR-PL/PWD-PIR/PWS-PIR-CH-Sandwichplatten werden

mittels selbstbohrenden Befestigungselementen an der Stahlkonstruktion befestigt.

Die selbstbohrenden Befestigungselemente werden zum Befestigen der Platten an einer
Stahlkonstruktion mit einer maximalen Wandstarke von 14 mm verwendet. Die Verbinder
sind aus gehartetem Kohlenstoffstahl hergestellt, der gegen Korrosion geschutzt ist.

Alle Befestigungselemente sind mit vulkanisierten EPDM-Scheiben ausgestattet.

Der Durchmesser des Arbeitsfadens betragt 5,5 mm. PWD-PIR Platten werden mit

zwei oder drei Verbindungen auf der Breite mittels Bremssatteln befestigt - im Falle von
Trapezfalten.

Im Fall von Stahlkonstruktionen, deren Dicke 14 mm Ubersteigt, und Betonkonstruktionen
ist es moglich, andere Verbinder zu verwenden:

« fur Stahluntergriinde (dicker als 14 mm) - werden spezielle selbstschneidende
Befestigungen mit geeignet geformtem Gewindeprofil empfohlen,

« fur den Betonuntergrund werden spezielle Befestigungsmittel mit einem

Dehnungselement oder selbstschneidende Befestigungsmittel mit speziell geformtem
Gewinde empfohlen.

——— e |

S,

Wl

Ein Beispiel fur ein
Verbindungsstuick

Verwenden Sie fur die Befestigung von Verbindungsstiicken spezielle Elektrowerkzeuge -
einen Schraubenzieher mit einem speziellen Kopf, der eine geeignete Kupplungsfiihrung
und Einschraubtiefenbegrenzung ermoglicht. Die Klemmkraft des Verbindung sollte so
gewahlt werden, dass die Unterlegscheibe nicht verformt wird - wie in der Zeichnung

dargestellt.

S

richtig falsch falsch

Entfernen Sie nach der Montage jeden Tag alle Verunreinigungen, insbesondere

Spane und Splitter. Jede Unterbrechung der Kontinuitat des Anstrichs muss mit einer
Ausbesserungsfarbe in der Farbe der Verkleidung sichergestellt werden. Wir korrigieren
durch punktweise Lackierung, und vermeiden es, grofRere Flachen zu streichen.

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H



RAL 9010 W ®®

Standardpolyester 25pym)

RAL 9002 W@®®  RAL70350®  RAL 9006 W@@W®  RAL 9007 "®

REINWEISS

GRAUWEISS LICHTGRAU NEESINVIVINIVIY -

RAL 7024

GRAPHITGRAU ANTHRAZIT ENZIANBLAU MINZGRUN MOOSGRUN

RAL 1021 ™

RAPSGELB

RAL 3016 " ®)

RAL 7016 (@ ® RAL 5010 W ® RAL 6020 ™ RAL 6029 @

RAL 1002 M@ RAL 1015 ™ RAL 8023 RAL 8004 M®

RAL 7000 ™

RAL 6005 M

RR 028

SANDGELB HELLELFENBEIN KUPFERBRAUN ZIEGELROT KIRSCHROT

RAL 8012 M@ RAL 8016 W ® RAL 8017 M®® RR 032 ™

RAL 9005 ™

KORALLENROT Jll  ROTBRAUN SCHOKOLADENBRAUN TIEFSCHWARZ

O-GOLD ™

Pl Matt-Grobkarni

RR 023

RR 750 M RR 028 M RRO11 ™

GRAPHITSCHWARZ ZIEGELROT KIRSCHROT GRUN

RR 032 ™

RAL 8017 ™ RR 033 ™ RAL 7016 ™

BRONZE BRONZE SCHWARZ ANTHRAZIT

PURLAK®

PURMAT®

(50)um (50)um

RR 023 M

RR 750 RR 028 ™ RR 023 ™ RR 750 ™

NUSSBRAUN @

NUSSBRAUN

AZ 185 W@ @

= =

ALUZINK

RR 028

GRAPHITSCHWARZ ZIEGELROT KIRSCHROT GRAPHITSCHWARZ ZIEGELROT KIRSCHROT

RAL 8017

BRONZE SCHWARZ ANTHRAZIT GRUN BRONZE SCHWARZ

RR 033 ™M RAL 7016 ™ RRO11 ™M RAL 8017 ™

Bis zu 30 Jahren Garantie

RR 033 ™

RAL 7016

ANTHRAZIT

Bis zu 30 Jahren Garantie

Die abgebildeten Farben kénnen vom Original abweichen.
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Verbindung von PWS-PIR-ST Die Platten mit sichtbarer Verbindung sind fur die Ausflihrung von Projekten bestimmt,
Platten Schloss bei denen das__Grundkriterium des Investors die technischen Parameter des Gebaudes
sind, und das aulere Erscheinungsbild seiner Fassade und sichtbare Verbindungen
akzeptiert werden kénnen. Dies sind beispielsweise Lagerhallen, Produktionshallen,
Lebensmittel- und Industriehallen.

Abbildung 1

1 - Langskontakt erhoht die Feuerfestigkeit und Warmedammung

2 - kontinuierliche Polyurethan-Dichtung und Aluminium-Folie, die wahrend der Produktion zugefiihrt werden
wirken dem Eindringen von Wasserdampf entgegen und bewahren eine hohe Warmedammung

3 - Kern aus PIR - Hartschaum, unbedenklich fir die Umwelt, sehr geringer Warmeuibergangskoeffizient.

4 - Vielfalt der Profilierung von externen und internen Verkleidungen, bieten eine asthetische Optik der Platten

5 - Befestigungselemente, die die Platten an der tragenden Struktur befestigen

6 - konische Form und optimal gewahlte Neigungswinkel der Langskontaktflache ermdglichen eine schnelle und
sehr prazise Montage der Platten

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H



Verbindung von PWS_P'R_ST A-A - Montageschlitz zwischen Platten
Platten Schloss
VERTIKALE AUSRICHTUNG

Abbildung 2

1 - PWS-PIR-ST-Sandwichplatte
2 - Element der Struktur - Riegel
3 - Befestigungsadapter - selbstbohrend

]
Dicken von PWS-PIR-ST-Platten
Abbildung 3
Gesamtbreite - 1169
‘ effektive Breite - 1150 \
| |
40mm t i 2
50mm i j
60mm Z j
80mm T T
= =
100mm
< =
= — =
120mm
= =
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Stiitzung der PWS-PIR ST
auf einem Fundamentbalken i
VERTIKALE AUSRICHTUNG DER PLATTE 5

Abbildung 4 i

1-PWS-PIR-ST 8 - selbstbohrender Befestiger oder Blindniet
2 - OBR-PIR-PS3 Maskierungsbehandlung 9 - Dichtungsband

3 - Befestigungsadapter - selbstbohrend 10 - Konstruktionselement nach dem Entwurf
4 - Butyl-Dichtband 11 - OBR-PIR-PS2 Sockelbearbeitung

5 - impragnierte Polyurethan-Dichtung
6 - Sockel Isolierung
7 - OBR-PIR-PS1 Sockelbearbeitung

Stiitzen der PWS-PIR-ST Platte

unter dem Fundamentbalken R
VERTIKALE AUSRICHTUNG DER PLATTE
Abbildung 5
6
7
8
9
2 10
i R J
54
5 ,,,,,,,, ——
1-PWS-PIR-ST 7 - Konstruktionselement nach dem Entwurf
2 - Befestigungsstecker - selbstbohrend 8 - Dichtungsband
3 - Butyl-Dichtband 9 - OBR-PIR-PS2 Sockelbearbeitung
4 - OBR-PIR-PS1 Sockelbearbeitung 10 - Sockel Isolierung

5 - Konstruktionselement
6 - selbstbohrender Befestiger oder Blindniet

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H



Stiitzen der PWS-PIR-ST Platte
auf einem Fundamentbalken
HORIZONTALE AUSRICHTUNG DER PLATTE

Abbildung 6

Stiitzen der PWS-PIR-ST Platte
unter dem Fundamentbalken
HORIZONTALE AUSRICHTUNG DER PLATTE

Abbildung 7

1-PWS-PIR-ST

2 - Befestigungsstecker - selbstbohrend

3 - Hallenbau, Saule

4 - Impréagnierte Dichtung oder Montageschaum
5 - OBR-PIR-PS4 Sockelbearbeitung

6 - Klammer - Element der Struktur

7 - Sockel-Isolierung

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern

1-PWS-PIR-ST

2 - Befestigungsstecker - selbstbohrend

3 - Hallenbau, Saule

4 - Impragnierte Dichtung oder Montageschaum
5 - Winkelstiick - Element der Struktur

6 - OBR-PIR-PS4 Sockelbearbeitung

7 - Sockel-Isolierung

PIRTECH
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Verbindung von PWS-PIR-ST
Platten in der Ecke

VERTIKALE AUSRICHTUNG/ PLATTENEBENEN
Lasune |

Abbildung 8

Verbindung von PWS-PIR-ST
Platten in der Ecke

VERTIKALE AUSRICHTUNG/ PLATTENEBENEN
Losuna Il

Abbildung 9

Verbindung von PWS-PIR-ST
Platten in der Ecke

HORIZONTALE AUSRICHTUNG DER PLATTE
Lasune Il

Abbildung 10

Der Einschnitt der Platte
ermoglicht die Verwendung einer
auleren Eckverarbeitung in einer

Breite unabhangig von der Dicke
der verwendeten Platten.
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1-PWS-PIR-ST

2 - Eckbearbeitung - intern OBR-PIR-PS6

3 - Polyurethan-Dichtung oder Montageschaum
4 - selbstbohrender Befestiger oder Blindniet

5 - Eckbearbeitung - extern OBR-PIR-PS5

\ /|

o

30 mm

iE

- PWS-PIR-ST

- Eckbearbeitung - intern OBR-PIR-PS6

- Polyurethan-Dichtung oder Montageschaum
- selbstbohrender Befestiger oder Blindniet

- Eckbearbeitung - extern OBR-PIR-PS5

s wWwN =

[l

s

30 mm

- PWS-PIR-ST

- Element der Konstruktion, Saule

- Polyurethan-Dichtung

- selbstbohrender Befestiger oder Blindniet

- selbstbohrender Verbinder

- Polyurethan-Dichtung oder Montageschaum
- Eckbearbeitung - extern OBR-PIR-PS7

~NOoO O WN -

PIRTECH




Verbindung von PWS-PIR-ST
Platten in der Ecke

VERTIKALE AUSRICHTUNG DER PLATTE
Losunc IV

Abbildung 11

Verbindung von PWS-PIR-ST
Platten in der Ecke

VERTIKALE AUSRICHTUNG DER PLATTE
Losune V

Abbildung 12

Verbindung von PWS-PIR-ST
Platten in der Ecke

VERTIKALE AUSRICHTUNG DER PLATTE
Losune VI

Abbildung 13

1 - Bau der Halle

2 - Fundament der Saulenkonstruktion

3 - Bolzen (z. B. Z - Profil)

4 - PWS-PIR-ST

5- Saule (invertierte C-Profile)

6 - Dichtungsband

7 - OBR-PIR-PS6 Maskierungsbehandlung
8 - selbstbohrender Verschluss

9 - selbstbohrender Befestiger oder Blindniet
10 - OBR-PIR-PS8 Sockelbearbeitung

11 - Polyurethan-Dichtung oder Montageschaum

1 - Bau der Halle

2 - Fundament der Saulenkonstruktion

3 - Bolzen (z. B. Z - Profil)

4 - PWS-PIR-ST

5- Saule (invertierte C-Profile)

6 - Dichtungsband

7 - OBR-PIR-PS6 Maskierungsbehandlung
8 - selbstbohrender Befestiger oder Blindniet
9 - Selbstbohrender Verbinder

10 - dulRere Maskierung OBR-PIR-PS7

11 - Polyurethan-Dichtung oder Montageschaum

1 - Bau der Halle

2 - Fundament der Saulenkonstruktion

3 - Bolzen (z. B. Z - Profil)

4 - PWS-PIR-ST

5- Saule (invertierte C-Profile)

6 - Dichtungsband

7 - OBR-PIR-PS6 Maskierungsbehandlung
8 - selbstbohrender Befestiger oder Blindniet
9 - Selbstbohrender Verbinder

10 - duRere Maskierung OBR-PIR-PS7

11 - Polyurethan-Dichtung oder Montageschaum

30 mm

[l 7

;

3 2 1
DB 2R N \
L5 | o
S © o
op | o o
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Verbindung von PWS-PIR-ST
Platten auf Lange
VERTIKALE AUSRICHTUNG DER PLATTE

Abbildung 14

1-PWS-PIR-ST

2 - Polyurethan-Dichtung

3 - Befestigungsadapter - selbstbohrend

4 - Butyl-Dichtband

5 - Polyurethan-Dichtung oder Montageschaum
6 - Behandlung der OBR-PIR-PS9 Wetterschenkels
7 - Element der Struktur

8 - Befestigung flach

9 - Selbstbohrender Verbinder

10 - Element der Struktur - Riegel

11 - Element der Konstruktion - Saule

Befestigung von PWS-PIR-ST- [ 1
Platten zur Saule - Zwischentrager
HORIZONTALE AUSRICHTUNG DER PLATTE

Abbildung 15

1-PWS-PIR-ST

2 - Element der Struktur - Saule Stiitzbreite mind. 60 mm
3 - Polyurethan-Dichtung

4 - Befestigungsstecker - selbstbohrend

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H



Befestigung von PWS-PIR-ST-
Platten auf der Saule - Randstiitze
HORIZONTALE AUSRICHTUNG DER PLATTE

Lasun |

Abbildung 16

Befestigung von PWS-PIR-ST-
Platten auf der Saule - Randstiitze
HORIZONTALE AUSRICHTUNG DER PLATTE

Losune Il

Abbildung 17

1 - Element der Struktur - Saule
2 - Polyurethan-Dichtung
3 -PWS-PIR-ST

4 - selbstbohrender Befestiger oder Blindniet

5 - Befestigungsadapter - selbstbohrend

6 - Expansionsdichtung - Silikon

7 - impragnierte Polyurethan-Dichtung oder Montageschaum
8 - OBR-PIR-PS10 Maskierungsbehandlung

9 - Polyurethan-Dichtung

A-A - Montageschlitz zwischen Platten

1 - Element der Struktur - Saule

2 - Polyurethan-Dichtung

3 - PWS-PIR-ST

4 - OBR-PIR-PS11 Maskierungsbehandlung

5 - Befestigungsadapter - selbstbohrend

6 - Expansionsdichtung - Silikon

7 - Selbstbohrender Verbinder

8 - impragnierte Polyurethan-Dichtung oder Montageschaum

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern

ontageschlitz zwischen Platten
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. IR ) ‘
Verbmt:’llmtgt von Pt\ALS Pl:t ST —
atten mit Fenstern a
3\i
VERTIKALE AUSRICHTUNG DER PLATTE S
Losun | 4
5
6

Abbildung 18

9
10 PWS PI; L der F b
latte Losung der Fensterverarbeitun
11 Fenster passtan Fassadean  erizontaler Quevschnltgt
5/ 17 8 \1 12
7 7
l— |
1-PWS-PIR-ST 7 - Bearbeitung (installiert in Schaum) OBR-PIR-PS13
2 - Element der Struktur 8 - selbstbohrender Befestiger oder Blindniet
3 - Polyurethan-Dichtung 9 - Befestigung flach
4 - Befestigungsstecker - 10 - Bearbeitung - Winkel
selbstbohrend 11 - Fensterrahmen
5 - Montageschaum 12 - individuelle Verarbeitung
6 - Tropfbehandlung (individuell)
Verbindung von PWS-PIR-ST 1 :
| itF 2 e
Platten mit Fenstern p—
3 i
VERTIKALE AUSRICHTUNG DER PLATTE T |
. 4 ;
Losun I s e
Abbildung 19
6 10
7 1"
PWS Platte Lésung der Fensterverarbeitung
Fenster hineil - i Q i
k 5/ 14 9\1 43
8
FR— :
1-1-PWS-PIR-ST 8 - Bearbeitung von OBR-PIR-PS15
2 - Element der Struktur 9 - selbstbohrender Befestiger oder Blindniet
3 - Polyurethan-Dichtung 10 - Befestigung flach
4 - Befestigungsstecker - selbstbohrend 11 - Bearbeitung - Winkel
5 - Montageschaum 12 - Fensterrahmen
6 - Behandlung des OBR-PIR-PS16 13 - individuelle Behandlung

Wetterschenkels
7 - individuelle Verarbeitung OBR-PIR-PS17

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H



. _DIR- 1
Verblm:’llmtgt von PtV\LS Pl:t ST ]
atten mit Fenstern
HORIZONTALE/ VERTIKALE PLATTENANORDNUNG s
Losune I 4

&
Abbildung 20 i
/ \
- 10
PWS Platte Losung der Fensterverarbeitung
A1 Fenster passt an Fassade an - horizontaler Querschnitt

+

7 e

8
1-PWS-PIR-ST 8 - selbstbohrender Befestiger oder Blindniet
2 - Element der Struktur 9 - Befestigung flach
3 - Polyurethan-Dichtung 10 - Bearbeitung - Winkel
4 - Befestigungsstecker - selbstbohrend 11 - Fensterrahmen
5 - Behandlung des OBR-PIR-PS14 12 - individuelle Verarbeitung

Wetterschenkels
6.7 - individuelle Verarbeitung in Schaum montiert

Verbindung von PWS-PIR-ST 1 AR
Platten 9
mit einem PV(-Fenster R
HORIZONTALE/VERTIKALE PLATTENANORDNUNG .
Abbildung 21 I
3
= ]

1-PWS-PIR-ST

2 - selbstbohrender Befestiger oder Blindniet

3 - Behandlung des OBR-PIR-PS14
Wetterschenkels

4 - Montageschaum

5 - PVC Fensterrahmen

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H
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Verbindung von PWS-PIR-PL
Schloss

Verteiler von Spannungen

Abbildung 1

Ausgestattet mit verdeckten Anschliissen fur die Durchfiihrung von Bauprojekten, bei denen
eine der Bedingungen die asthetische Erscheinung der Fassade des Gebaudes ist. Eine
breite Palette von Farben und Qualitdten ermdglichen die Umsetzung von Bauvorhaben,
die in jeden stadtebaulichen Plan integriert sind. Es bietet die Mdglichkeit, verschiedene
architektonische Stile in Stadten und Dérfern zu kombinieren. Eine Platte mit verdeckter
Befestigung kann an der Fassade von Wohngebauden, Hotels, Geschaftsgebauden,
Birogebauden, Bahnhoéfen und anderen oOffentlichen Einrichtungen verwendet werden.
Das ermdglicht Architekten, hochmoderne Bauprojekte umzusetzen.

Der Spannungsverteiler ist ein unverzichtbares Element bei der Installation von
Sandwichelementen mit verstecktem PIRTECH Plus-Schloss. Die Unterlassung fiihrt zu
einer Verringerung der Belastbarkeit der Platten um 30 %.

Der Spannungsverteiler hat drei Offnungen fiir eine leichtere Verteilung der Verbinder an
der Struktur. Zwei Verbinder wurden fir ein solches Element angenommen.

1 - Plattenbefestigungsstecker unter einer speziell entworfenen Auenverkleidung verborgen unter der

tragenden Struktur, dank der die Fassade eine asthetische Erscheinung hat

2 - Nut zur prazisen Positionierung der Verbindungselemente, dank denen die Platte korrekt und schnell

befestigt wird und das Risiko einer mechanischen Beschadigung der Beschichtungen und Korrosion
minimiert werden

3 - Stahlprofil zur Befestigung von Befestigungselementen, sog. Verteiler von Spannungen
4 - optimal ausgelegte Biegeradien der Belage verhindern Schaden an den Belagen Schutzmanahmen

gegen Korrosion

5 - kontinuierliche Polyurethan-Dichtung und Aluminiumfolie wahrend der Produktion, wirken dem Eindringen

von Wasserdampf entgegen und bewahren eine hohe Warmedammung

6 - Kern aus PIR - Hartschaum, unbedenklich fiir die Umwelt, sehr geringer Warmeubergangskoeffizient
7 - Langskontakt hat eine einzigartige Geometrie dank der sogenannten "Triple" -Sperrstift - Nut Erhdhung

der Feuerbestandigkeit und Warmedammung

8 - konische Form und optimal gewahlte Neigungswinkel der Langskontaktflache, ermdglichen eine schnelle

und sehr prazise Plattenmontage

9 - Vielfalt der Profilierung von externen und internen Verkleidungen, bieten eine asthetische Optik Platten

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H



Verbindung von PWS-PIR-PL Montageschlitze
Schloss
VERTIKALE AUSRICHTUNG

Abbildung 2

&
X
il

1 - PWS-PIR-PL Sandwichplatte
2 - Element der Struktur - Riegel
3 - Befestigungsadapter - selbstbohrend

Dicken von PWS-PIR-PL-Platten

Abbildung 3
Gesamtbreite - 1104
| Modulbreite — 1050
_

60mm \—2

80mm
100mm
120mm
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Stiitzen der PWS-PIR-PL Platte
auf einem Fundamentbalken
VERTIKALE AUSRICHTUNG DER PLATTE

Abbildung 4

A

1-PWS-PIR-PL 8 - selbstbohrender Befestiger oder Blindniet
2 - Verteiler von Spannungen 9 - Dichtungsband

3 - Befestigungsadapter - selbstbohrend 10 - Konstruktionselement nach dem Entwurf
4 - Butyl-Dichtband 11 - OBR-PIR-PS2 Sockelbearbeitung

5 - impragnierte Polyurethan-Dichtung
6 - Sockel Isolierung
7 - OBR-PIR-PS1 Sockelbearbeitung

Stiitzen der PWS-PIR-PL Platte

unter dem Fundamentbalken 2
VERTIKALE AUSRICHTUNG DER PLATTE ;
Abbildung 5
g 7
T by
/ ' ;
ey 9
=
10
l/h i
: 1
.
6 ,,,,,,,, —
1-PWS-PIR-PL 6 - Konstruktionselement nach dem Entwurf
2 - Verteiler von Spannungen 7 - selbstbohrender Befestiger oder Blindniet
3 - Befestigungsadapter - selbstbohrend 8 - Konstruktionselement nach dem Entwurf
4 - Butyl-Dichtband 9 - Dichtungsband
5 - OBR-PIR-PS1 Sockelbearbeitung 10 - OBR-PIR-PS2 Maskierungsbehandlung

11 - Sockeldammung

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H



Stiitzen der PWS-PIR-PL Platte
auf einem Fundamentbalken
HORIZONTALE AUSRICHTUNG DER PLATTE

Abbildung 6

1-PWS-PIR-PL

2 - Verteiler von Spannungen

3 - Befestigungsadapter - selbstbohrend

4 - Bau der Halle

5 - impragnierte Dichtung oder Montageschaum
6 - Winkel - Element der Struktur

7 - individuelle Behandlung

8 - Sockel Isolierung

Stiitzen der PWS-PIR-PL Platte
unter dem Fundamentbalken
HORIZONTALE AUSRICHTUNG DER PLATTE

Abbildung 7

1-PWS-PIR-PL

2 - Verteiler von Spannungen

3 - Befestigungsadapter - selbstbohrend

4 - Bau der Halle

5 - impragnierte Dichtung oder Montageschaum
6 - Klammer - Element der Struktur

7 - Sockel-Isolierung

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H



Verbindung von PWS-PIR-PL
in der Ecke

VERTIKALE AUSRICHTUNG/ PLATTENEBENEN
Losuna |

Abbildung 8

Verbindung von PWS-PIR-PL
in der Ecke

VERTIKALE AUSRICHTUNG/ PLATTENEBENEN
Losune Il

Abbildung 9

Verbindung von PWS-PIR-PL
in der Ecke

HORIZONTALE AUSRICHTUNG DER PLATTE
Losune IlI

Abbildung 10

Der Einschnitt der Platte
ermoglicht die Verwendung einer
auleren Eckverarbeitung in einer

Breite unabhangig von der Dicke
der verwendeten Platten.
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- PWS-PIR-PL

- Eckbearbeitung - intern OBR-PIR-PS6

- Polyurethan-Dichtung oder Montageschaum
- selbstbohrender Befestiger oder Blindniet

- Eckbearbeitung - extern OBR-PIR-PS5

O wWN =
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WINAN

30 mm
1-PWS-PIR-PL

2 - Eckbearbeitung - intern OBR-PIR-PS6

3 - Polyurethan-Dichtung oder Montageschaum
4 - selbstbohrender Befestiger oder Blindniet

5 - Eckbearbeitung - extern OBR-PIR-PS5
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g
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_ e PRENCRR
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30 mm

1-PWS-PIR-PL

2 - Element der Struktur

3 - Verteiler von Spannungen

4 - Polyurethan-Dichtung

5 - selbstbohrender Befestiger oder Blindniet
6 - selbstbohrender Verbinder

7 - Polyurethan-Dichtung oder Montageschaum

8 - Eckbearbeitung - externe OBR-PIR-PS7

PIRTECH




Verbindung von PWS-PIR-PL
in der Ecke

VERTIKALE AUSRICHTUNG DER PLATTE
Losunc IV

Abbildung 11

Verbindung von PWS-PIR-PL
in der Ecke

VERTIKALE AUSRICHTUNG DER PLATTE
Losune V

Abbildung 12

Verbindung von PWS-PIR-PL
in der Ecke

VERTIKALE AUSRICHTUNG DER PLATTE
Losung VI

Abbildung 13

1 - Bau der Halle

2 - Fundament der Saulenkonstruktion

3 - Bolzen (z. B. Z - Profil)

4 - PWS-PIR-PL

5- Saule (invertierte C-Profile)

6 - Verteiler von Spannungen

7 - Dichtungsband

8 - maskierende Behandlung - intern

9 - Selbstbohrender Verbinder

10 - selbstbohrender Befestiger oder Blindniet

11 - OBR-PIR-PS8 auflere Maskierungsverarbeitung
12 - Polyurethan-Dichtung oder Montageschaum

1 - Bau der Halle

2 - Fundament der Saulenkonstruktion

3 - Bolzen (z. B. Z - Profil)

4 - PWS-PIR-PL

5- Saule (invertierte C-Profile)

6 - Verteiler von Spannungen

7 - Dichtungsband

8 - maskierende Behandlung - intern

9 - selbstbohrender Befestiger oder Blindniet
10 - Selbstbohrender Verschluss

11 - duBere Maskierung OBR-PIR-PS7

12 - Polyurethan-Dichtung oder Montageschaum

1 - Bau der Halle

2 - Fundament der Saulenkonstruktion

3 - Bolzen (z. B. Z - Profil)

4 - PWS-PIR-PL

5- Saule (invertierte C-Profile)

6 - Verteiler von Spannungen

7 - Dichtungsband

8 - maskierende Behandlung - intern

9 - selbstbohrender Befestiger oder Blindniet
10 - Selbstbohrender Verschluss

11 - dulRere Maskierung OBR-PIR-PS7

12 - Polyurethan-Dichtung oder Montageschaum

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern

PIRTECH

73



Verbindung von PWS-PIR-PL
auf Lange
VERTIKALE AUSRICHTUNG DER PLATTE

Abbildung 14

Befestigung von PWS-PIR-PL Platten
zur Saule - Zwischentrager
HORIZONTALE AUSRICHTUNG DER PLATTE

Abbildung 15

74
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1- PWS-PIR-PL

2 - Polyurethan-Dichtung

3 - Verteiler von Spannungen

4 - Befestigungsstecker - selbstbohrend
5 - Butyldichtband

6 - Polyurethan-Dichtung oder Montageschaum
7 - OBR-PIR-PS9 Tropfbehandlung

8 - Element der Struktur

9 - Befestigung flach

10 - Selbstbohrender Verschluss

11 - Element der Struktur - Bolzen

12 - Element der Struktur - Saule

1-PWS-PIR-PL

2 - Element der Struktur - Saule
Stltzbreite mind. 60 mm

3 - Polyurethan-Dichtung

4 - Verteiler von Spannungen

5 - Befestigungsadapter - selbstbohrend

PIRTECH



Befestigung von PWS-PIR-PL
Platten auf der Saule - Randstiitze
HORIZONTALE AUSRICHTUNG DER PLATTE

Lasun |

Abbildung 16

4 5/ 6/ A- 7 \8 9

1 - Element der Struktur - Saule

2 - Polyurethan-Dichtung

3 - PWS-PIR-PL

4 - selbstbohrender Befestiger oder Blindniet

5 - Befestigungsadapter - selbstbohrend

6 - Expansionsdichtung - Silikon

7 - impragnierte Polyurethan-Dichtung oder Montageschaum
8 - OBR-PIR-PS10 Maskierungsbehandlung

9 - Verteiler von Spannungen

Befestigung von PWS-PIR-PL 1
Platten auf der Séule - Randstiitze N
HORIZONTALE AUSRICHTUNG DER PLATTE / !
Losun Il
3
Abbildung 17
A-A - szczelina montazowa pomiedzy ptytami
i B |
ii,,,,,,,,:,: ,,,,,,,,,,, pea i e ,,,,,,:::::::::::::i
4 5/ 6/ 7 A-A \8 9 10

1 - Element der Struktur - Saule

2 - Polyurethan-Dichtung

3 - PWS-PIR-PL

4 - OBR-PIR-PS11 Maskierungsbehandlung

5 - Befestigungsadapter - selbstbohrend

6 - Stahlflachstange

7 - selbstbohrender Befestiger oder Blindniet

8 - Expansionsdichtung - Silikon

9 - impragnierte Polyurethan-Dichtung oder Montageschaum
10 - Verteiler von Spannungen

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H
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Verbindung von PWS-PIR-PL
mit Fenstern

VERTIKALE AUSRICHTUNG DER PLATTE
Lasune |

Abbildung 18

PWS Platte Losung der Fensterverarbeitung
Fenster passt an Fassade an - horizontaler Querschnitt

1-PWS-PIR-PL 8 - Bearbeitung (installiert in Schaum) OBR-PIR-PS13
2 - Element der Struktur 9 - selbstbohrender Befestiger oder Blindniet

3 - Polyurethan-Dichtung 10 - Befestigung flach

4 - Verteiler von Spannungen 11 - Bearbeitung - Winkel

5 - Befestigungsadapter - selbstbohrend 12 - Fensterrahmen

6 - Montageschaum 13 - individuelle Behandlung

7 - Tropfbehandlung (individuell)

Verbindung von PWS-PIR-PL R

1
2 ]
mit Fenstern s
VERTIKALE AUSRICHTUNG DER PLATTE 4
Losune Il :\

Abbildung 19

1"
12

13 PWS Platte Lésung der Fensterverarbeitung
Fenster hineil - i Qi i

X
I
7

9 L}
10 iy ‘.
& .

1- PWS-PIR-PL 9 - Bearbeitung von OBR-PIR-PS15
2 - Element der Struktur 10 - selbstbohrender Befestiger oder Blindniet
3 - Polyurethan-Dichtung 11 - Befestigung flach
4 - Verteiler von Spannungen 12 - Bearbeitung - Winkel
5 - Befestigungsadapter - selbstbohrend 13 - Fensterrahmen
6 - Montageschaum 14 - individuelle Behandlung

7 - Behandlung der OBR-PIR-PS16 Tropfkappe
8 - Bearbeitung von OBR-PIR-PS17

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H
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Verbindung von PWS-PIR-PL

1
N i
mit Fenstern N »
4
5
6
7
/

HORIZONTALE/VERTIKALE PLATTENANORDNUNG
Lasun Il

o

Abbildung 20

1"
PWS Platte Losung der Fensterverarbeitung
13 Fenster passt an Fassade an - horizontaler Querschnitt

N 6/ 8 M01 14

el
el

1-PWS-PIR-PL 10 - selbstbohrender Befestiger oder Blindniet
2 - Element der Struktur 11 - Befestigung flach

3 - Polyurethan-Dichtung 12 - Bearbeitung - Winkel

4 - Verteiler von Spannungen 13 - Fensterrahmen

5 - Befestigungsadapter - selbstbohrend 14 - individuelle Behandlung

6 - Montageschaum
7 - Behandlung des OBR-PIR-PS14 Wetterschenkels
8.9 - individuelle Behandlung in Schaum installiert

Verbindung von PWS-PIR-PL

mit einem PVC-Fenster 1
HORIZONTALE/VERTIKALE PLATTENANORDNUNG 2\
3
4

Abbildung 21

1-PWS-PIR-PL

2 - selbstbohrender Befestiger oder Blindniet

3 - Behandlung des OBR-PIR-PS14 Wetterschenkels
4 - Montageschaum

5 - PVC Fensterrahmen

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H



TECHNISCHE LOSUNGEN
DACHPLATTE

Verbindung von PWD-PIR Eine universelle Dachplatte fiir die Abdeckung von Dachern verschiedener Arten und
Neigungswinkel in Gebauden flr jeden Zweck.
Schloss gung J

Abbildung 1

Kalotte

1 - Kern aus Polyurethan-Hartschaum, unschadlich fiir die Umwelt mit einem
sehr niedrigen Warmeleitungskoeffizienten

2 - kontinuierliche Polyurethandichtung und Einsatz von Aluminiumfolie in
der Produktion, wirkt dem Eindringen von Wasserdampf entgegen und be-
wahrt die Warmedammung

3 - Befestiger, der die Platte an der tragenden Struktur befestigt

4 - eine speziell konzipierte Kammer fur die Kondensatableitung

5 - Kalotte

6 - AuBenverkleidung mit hohem Trapez erhoht die Tragfahigkeit und Steifigkeit
der Dachplatte.

7 - optimal ausgelegte Biegeradien der Verkleidungen, verhindern Schaden an
Schutzbeschichtungen gegen Korrosion

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H



TECHNISCHE LOSUNGEN
DACHPLATTE

Verbindung von PWD-PIR  Heben Sie eine Platte uber die andere und legen Sie sie auf die gleiche Hohe
Schloss wie in Abbildung 2 gezeigt. Die Verbindung erfolgt tiber eine Kalotte und einen
Befestigungsadapter.

Abbildung 2

1 - Befestigungsadapter fiir PWD-PIR Platten
2 - Kalotte
3 - PWD-PIR Dachplatte

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H



Abbildung 3 Die Platte wird mit drei Verbindern auf der Breite verbunden. Es ist wichtig, auf
die korrekte Montage des Zentralverbinders und die ordnungsgemalfe Abdichtung
des Verbindungspunktes zu achten.

1 - PWD-PIR Dachplatte
2 - Befestigungsadapter fir PWD-PIR Platten
3 - Kalotte

A-A - Gesamtbreite

Dicken von PWD-PIR Platten

Abbildung 4

effektive Breite - 1050 mm

48 Gesamtbreite - 1069 mm
80mm
100mm
e ﬁ:
120mm
= -
160mm

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H



TECHNISCHE LOSUNGEN
DACHPLATTE

Abbildung 5

1 - Befestigungsadapter fir PWD-PIR Platten
2 - selbstbohrende Schraube
3 - Strukturelement

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H



Befestigung von PWD-PIR Platten
fiir Stahlpfetten

Abbildung 6

1 - Selbstbohrender Verbinder

2 - Kalotte

3 - PWD-PIR Dachplatte

4 - Dichtungsband

5 - Stecker zur Befestigung von PWD-PIR Platten
6 - Element der Struktur

Befestigung von PWD-PIR Platten

zwischen Pfetten 3 2 1 1- PWD-PIR Dachplatte
2 - Kalotte
Abbildung 7 3 - selbstbohrender Verbinder
-

Befestigung von PWD-PIR Platten
fiir Stahlpfetten 3 2 1 1- PWD-PIR Dachplatte

2 - Kalotte
Abbildung 8

3 - Stecker zur Befestigung von
PWD-PIR Platten
4 - Element der Struktur

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H



Ende der Dachspitze
und Plattenverbindung
Dach mit einer Wandplatte

Abbildung 9

max 300 mm

1 - PWD-PIR Dachplatte

2 - interne/externe Bearbeitung OBR-PIR-PD7
3 - Wandplatte PWS-PIR-ST/PL

4 - Montageschaum

5 - selbstbohrender Befestiger oder Blindniet
6 - Seitenbearbeitung/Wickler OBR-PIR-PD6

Ende der Dachspitze
PWD-PIR

Abbildung 10

1 - Seitenbearbeitung/Wickler OBR-PIR-PD6
2 - selbstbohrender Befestiger oder Blindniet
3 - PWD-PIR Dachplatte

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H



Ende der Dachspitze fiir
ein Steildach
Losune Il

Abbildung 11

1 - PWD-PIR Dachplatte

2 - Innenbearbeitung OBR-PIR-PD9

3 - Montageschaum

4 - externe Bearbeitung OBR-PIR-PD8

5 - OBR-PIR-PD4 schlieRende Bearbeitung
Die PYVD-PIR-DachpIatte s - SD?:;?L?%TS::;" Befestiger oder Blindniet
kann Gber den Umriss der 8 - Seitenbearbeitung/Wickler OBR-PIR-PD5
Gebaudewand hinaus bis maximal 9 - PWS-PIR-ST/PL Wandplatte

300 mm verlangert werden.

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H



Ende der Dachspitze fiir
ein Steildach
Rinnenbefestigung
Losune I

Abbildung 12

max 300 mm

|
|
|
|
|
|
|
|
|
iy |
M|

|

1 - OBR-PIR-PD12 SchlieRbearbeitung 7 - Selbstbohrender Verbinder

2 - Frontaler Dachrinnenhaken 8 - externe Bearbeitung OBR-PIR-PD9
3 - Rinne 9 - Dichtungsschaum

4 - OBR-PIR-PD10 Rinnen-Oberstreifen 10 - Innenbearbeitung OBR-PIR-PD8
5 - Dichtungsmittel, Butyl-Masse 11 - PWD-PIR Dachplatte

6 - Schneesperre OBR-PIR-PD11 12 - PWS-PIR-ST/PL Wandplatte

Ende der Dachspitze fiir
ein Steildach
Rinnenbefestigung
Losune Il

Abbildung 13

max 300 mm

1 - OBR-PIR-PD13 SchlieRbearbeitung 6 - externe Bearbeitung OBR-PIR-PD9
2 - Frontaler Dachrinnenhaken 7 - Dichtungsschaum

3 - Rinne 8 - Innenbearbeitung OBR-PIR-PD8

4 - Schneesperre OBR-PIR-PD11 9 - PWD-PIR-Dachplatte

5 - selbstbohrender Verbinder 10 - PWS-PIR-ST/PL Wandplatte

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H
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Verbindung von Dachplatten
PWD-PIR auf Lange

Abbildung 14

Verbindung von Dachplatten
PWD-PIR
in Langsrichtung und

Rechtes Schneiden
Abbildung 15

LINKS SCHNEIDEN
Abbildung 16

1 - PWD-PIR Dachplatte
2 - Element der Struktur
3 - Dichtungsband

4 - Butyl-Dichtband

5 - selbstbohrender Verbinder

6 - Stecker zur Befestigung von PWD-PIR Platten
7 - Montageschaum

8 - Element der Struktur

Wenn die Dachelemente in Langsrichtung verbunden werden, ist es notwendig, eine Unterschneidung der oberen
Platte vorzunehmen.
PIR TECH-Dachplatten kénnen mit einem fertigen Hinterschnitt im Bereich von min. 50 bis max. 300 mm hergestellt
werden.
Es gendigt, die Art der Hinterschneidung zu wahlen, die durch die Montagerichtung bestimmt wird:

. Hinterschnitt RECHTS - Installation von rechts (siehe Abb. 13)

. Hinterschnitt LINKS - Installation von links (siehe Abbildung 14)

First

Montage,.
!ung von fecm
“ s

First

Die Lange der Hinterschneidung kann sein: D = 50, 100, 150, 200, 250 und maximal 300 mm.

ACHTUNG:Die Gesamtléange der Platte enthélt unabhdngig von ihrer GroRe die gewahlte Liange
des Unterschnitts

Zum Beispiel eine Platte mit einer Lange von 6000 mm mit Hinterschnitt 200 mm = 6000 mm

(5.800 mm Kern + 200 mm Blech).

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H



Verbindung von PWD-PIR
im Dachfirst
Losune |

Abbildung 17

Verbindung von PWD-PIR
im Dachfirst
Losune Il

Abbildung 18

|oo

1 - PWD-PIR Dachplatte

2 - Stecker zur Befestigung von PWD-PIR Platten

3 - selbstbohrender Verbinder

4 - First-Behandlung OBR-PIR-PD3

5 - Isoliermaterial oder Dichtungsschaum

6 - Butyldichtband

7 - indirekte Verarbeitung - Maskierung OBR-PIR-PD4
8 - Dichtungsband

9 - Element der Struktur

10 - selbstbohrender Befestiger oder Niete

11 - interne Maskierungsbehandlung OBR-PIR-PD2

1 - PWD-PIR Dachplatte

2 - Stecker zur Befestigung von PWD-PIR Platten

3 - selbstbohrender Verbinder

4 - gerade Gratbearbeitung OBR-PIR-PD1

5 - Isoliermaterial oder Dichtungsschaum

6 - Butyldichtband

7 - indirekte Verarbeitung - Maskierung OBR-PIR-PD4
8 - Dichtungsband

9 - Element der Struktur

10 - selbstbohrender Befestiger oder Niete

11 - interne Maskierungsbehandlung OBR-PIR-PD2

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern
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Rinne an der Kontaktstelle
der Dachflachen PWD-PIR
Losune |

Abbildung 19

Rinne an der Kontaktstelle
der Dachflachen PWD-PIR
Losune Il

Abbildung 20

7 6 / 4 3

1 - PWD-PIR Dachplatte

2 - Element der Struktur

3 - Stecker zur Befestigung von PWD-PIR Platten
4 - Dichtband

5 - externe individuelle Trogbehandlung

6 - individuelle interne Rinnenverarbeitung

7 - Isoliermaterial oder Dichtungsschaum

8 - Dichtungsmasse oder Butylmasse

9 - Selbstbohrender Verbinder

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern

1 - PWD-PIR Dachplatte

2 - Element der Struktur

3 - Stecker zur Befestigung von PWD-PIR Platten
4 - Dichtband

5 - individuelle interne Rinnenverarbeitung

6 - Isoliermaterial oder Dichtungsschaum

PIRTECH

7 - externe individuelle Trogbehandlung
8 - Dichtungsmasse oder Butylmasse

9 - Butyldichtband

10 - Selbstbohrender Verschluss

11 - individuelle Maskierungsbehandlung
12 - selbstbohrender Verbinder



Rinne auf dem Dachboden 12 13 14

PWD-PIR [ />
Losune | Ll
Abbildung 21
i

11
1 - PWD-PIR Dachplatte 10 - Selbstbohrender Verschluss
2 - Element der Struktur 11 - Befestigungselement zur Befestigung von
3 - Stecker zur Befestigung von PWD-PIR Platten PWS-PIR-ST/PL-Platten
4 - Dichtband 12 - Bearbeitung OBR-PS12 oder individuell
5 - externe individuelle Trogbehandlung 13 - PWS-PIR-ST/PL-Wandplatte
6 - Isoliermaterial oder Dichtungsschaum 14 - Selbstbohrender Verbinder

7 - individuelle interne Rinnenverarbeitung
8 - Dichtungsmasse oder Butylmasse
9 - Butyldichtband

Rinne auf dem Dachboden 12 13 14 15 16
PWD-PIR
Lasune Il

Abbildung 22

1 - PWD-PIR Dachplatte 10 - Selbstbohrender Verschluss
2 - Element der Struktur 11 - Befestigungselement zur Befestigung von
3 - Stecker zur Befestigung von PWD-PIR Platten PWS-PIR-ST/PL-Platten
4 - Dichtband 12 - Bearbeitung OBR-PIR-PS12 oder individuell
5 - externe individuelle Trogbehandlung 13 - PWS-PIR-ST/PL-Wandplatte
6 - Isoliermaterial oder Dichtungsschaum 14 - Selbstbohrender Verbinder
7 - individuelle interne Rinnenverarbeitung 15 - gebrochene Auskleidung in einer Breite von
8 - Dichtungsmasse oder Butylmasse etwa 10 mm
9 - Butyldichtband (empfohlen zur Verbesserung der Warmedammung)
16 - Dammplatte 89
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Oberlicht am First
Seitenverarbeitung
PWD-PIR

Abbildung 23

1 - Dachfensterbasis

2 - Isoliermaterial oder Mineralwolle

3 - selbstbohrender Verbinder

4 - Strukturelement

5 - Strukturelement

6 - Stecker zur Befestigung von PWD-PIR Platten
7 - Dichtungsband

8 - PWD-PIR Sandwichplatte

9 - individuelle Behandlung

10 - Selbstbohrender Verschluss

11 - Dachverkleidung der Dachplatte, gebogen

Oberlicht am First
von den Traufen
PWD-PIR

Abbildung 24

1 - Isoliermaterial oder Mineralwolle

2 - Dachfenster-Basis

3 - Dichtungsband

4 - selbstbohrender Verbinder

5 - Strukturelement

6 - Strukturelement

7 - Stecker zur Befestigung von PWD-PIR Platten
8 - Dichtungsband

9 - PWD-PIR-Sandwichplatte

10 - Dichtungsband

11 - OBR-PIR-PD4 SchlieRbearbeitung
12 - Butylband

13 - selbstbohrender Verbinder

14 - individuelle Behandlung

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern
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Oberlicht am First
vom Dachfirst
PWD-PIR

Abbildung 25

12/ 11/ 10/ 9 8 7 6 5 4 3 2 1
1 - Isoliermaterial oder Dichtungsschaum 10- Strukturelement
2 - interne Maskierungsbehandlung OBR-PIR-PD2 11 - Dachfensterbasis
3 - selbstbohrender Befestiger oder Niet 12 - Isoliermaterial oder Mineralwolle
4 - Dichtband 13 - individuelle Behandlung
5 - Strukturelement 14 - Selbstbohrender Verbinder
6 - PWD-PIR-Sandwichplatte 15 - Dichtungsband
7 - Stecker zur Befestigung von PWD-PIR Platten 16 - selbstbohrender Verbinder
8 - Strukturelement 17 - Butyldichtband
9 - Isoliermaterial oder Dichtungsschaum 18 - First-Verarbeitung OBR-PIR-PD3

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H
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TECHNISCHE LOSUNGEN
KUHLPLATTE

Die Platte ist fur kaltefeste Gehause in Gebauden wie Gefrier- und Kiuhlhausern vorgesehen.

Verbindung von PWS-PIR-CH
Schloss
Plattenstarke 120mm - 180mm

Abbildung 1

1 - gefrast, Langskontakt steigend Feuerfestigkeit
und Warmedammung

2 - konische Form und optimal gewahlte Winkel
Neigung der Langskontaktflache, ermdglichen
schnelle und sehr prazise Plattenmontage.

3 - optimal geformter Teil des Kerns (gefréaster
Kontakt) Minimierung der linearen thermischen
Briicke

4 - PIR-Hartpolyurethankern, harmlos fiir die
natlrliche Umwelt mit einem sehr niedrigen
Warmeleitungskoeffizienten.

5 - Biegeradien der Deckschichten optimal - um
Schaden zu vermeiden an Schutzbeschichtun-
gen gegen Korrosion

6 - Vielfalt der Profilierung von AufRenverklei-
dungen und Innenverkleidungen, bieten ein
asthetisches Aussehen der Platten

Verbindung von PWS-PIR-CH
Schloss
Plattendicke 200mm - 220mm

Abbildung 2

1 - gefrast, Langskontakt steigend Feuerfestigkeit
und Warmedammung

2 - konische Form und optimal gewahlte Winkel
Neigung der Langskontaktflache, erméglichen
schnelle und sehr prazise Plattenmontage.

3 - optimal geformter Teil des Kerns (gefraster
Kontakt) Minimierung der linearen thermischen
Briicke

4 - Kern aus Polyurethan - Hartschaum, harmlos
fir die natirliche Umwelt mit einem sehr niedri-
gen Warmeleitungskoeffizienten.

5 - Biegeradien der Deckschichten optimal - um
Schaden zu vermeiden an Schutzbeschichtun-
gen gegen Korrosion

6 - Vielfalt der Profilierung von AuRRenverklei-
dungen und Innenverkleidungen, bieten ein
asthetisches Aussehen der Platten

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern
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Verbindung von PWS-PIR-CH 1 2
Schloss
VERTIKALE AUSRICHTUNG

Abbildung 3

1 - rostfreier Verbinder
2 - permanent plastische Masse
3 - PWS-PIR-CH

Dicken von PWS-PIR-CH-Platten

Abbildung 4
Gesamtbreite - 1169
effektive Breite - 1150 |
1 |
120mm E
160mm

180mm

200mm

o

220mm

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern P I RTEC H



924

Befestigung von PWS-PIR-CH
Platten
VERTIKALE AUSRICHTUNG/ PLATTENEBENEN

Abbildung 5

Befestigung von PWS-PIR-CH Plat-
ten fiir warmgewalzten Bolzen
VERTIKALE AUSRICHTUNG DER PLATTE

Abbildung 6

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern

PIRTECH

AWN -

- Strukturelement

- Polyethylenband

- PWS-PIR-CH-Sandwichplatte
- rostfreier Verbinder

AWN =

- Strukturelement

- Polyethylenband
- PWS-PIR-CH-Sandwichplatte
- rostfreier Verbinder



Befestigung von PWS-PIR-CH
Platten fiir einen diinnwandi-
gen Bolzen

VERTIKALE AUSRICHTUNG DER PLATTE

Abbildung 7

1 - Strukturelement

2 - Polyethylenband

3 - PWS-PIR-CH-Sandwichplatte
4 - rostfreier Verbinder

Befestigung von PWS-PIR-CH
Platten fiir einen diinnwandigen
Bolzen LAX-Anschliisse

Abbildung 8

1 - Strukturelement
2 - selbstbohrender Verschluss fir PWS-PIR-CH-Platten
3 - Polyethylenband -+
4 - PWS-PIR-CH-Sandwichplatte

5 - LAX Buchse und Endkappe

Schiebeverbindung
PWS-PIR-CH-Platten
vertikale Ausrichtung der Platte

Abbildung 9

1 - einzelne Anlaufscheibe

2 - Polyethylenband

3 - PWS-PIR-CH-Sandwichplatte
5 - rostfreier Stecker

5 - Wandbolzen

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RTEC H



Verbindung von PWS-PIR-CH 1
Langenverbindung am
Anschlagpunkt
VERTIKALE AUSRICHTUNG DER PLATTE

Abbildung 10

1 - Strukturelement 7 - Bearbeitung von OBR-PIR-CH4
2 - Polyethylenband 8 - einseitiger Blindniet

3 - permanent plastische Masse

4 - Montageschaum

5 - PWS-PIR-CH-Sandwichplatte

6 - rostfreier Verbinder

Verbindung von PWS-PIR-CH
Verbindung in Langsrichtung
gesehen von der Befestigung an
der Schraube

VERTIKALE AUSRICHTUNG DER PLATTE

Abbildung 11

1 - einseitiger Blindniet 5 - PWS-PIR-CH-Sandwichplatte
2 - Bearbeitung OBR-PIR-CH4 6 - Strukturelement

3 - permanent plastische Masse 7 - Polyethylenband

4 - Montageschaum

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H



Befestigung von PWS-PIR-CH-Plat- 1
ten in der Decke
HORIZONTALE AUSRICHTUNG

Abbildung 12

1 - PWS-PIR-CH Sandwichplatte
2 - Polyethylenband

3 - Strukturelement

4 - rostfreier Verbinder

Befestigung von PWS-PIR-CH-
Platten in der Decke
horizontale Ausrichtung

Abbildung 13

150

150

1 - Strukturelement

2 - Polyethylenband

3 - PWS-PIR-CH-Sandwichplatte
4 - rostfreier Verbinder

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H



Verbindung von PWS-PIR-CH
in Langsrichtung in der Decke
HORIZONTALE AUSRICHTUNG

Abbildung 14

1 - PWS-PIR-CH Sandwichplatte

2 - Strukturelement

3 - permanent plastische Masse 6
4 - Montageschaum

5 - rostfreier Stecker

6 - einseitiger Blindniet

7 - Bearbeitung von OBR-PIR-CH4

8 - Polyethylenband

Befestigung von PWS-PIR-CH-Plat-
ten in der Decke - T-Profil
horizontale Ausrichtung

Abbildung 15

1 - PWS-PIR-CH Sandwichplatte
2 - verzinkte Mutter

3 - galvanisierte Unterlegscheibe
4 - Montageschaum

5 - permanent plastische Masse
6 - galvanisierte Schraube

7 - Polyethylenband

8 - T-Profil

9 - Aufhanger - Schnur

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H



TECHNISCHE LOSUNGEN
KUHLPLATTE

Befestigung von PWS-PIR-CH-
Platten in der Decke -
Aluminiumprofil

Losu |

Abbildung 16

1 - PWS-PIR-CH Sandwichplatte
2 - Montageschaum

3 - permanent plastische Masse
4 - Aufhanger - Schnur

5 - Aluminiumprofil

99
PIRTECH
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Verbindung von PWS-PIR-CH
in der Ecke

VERTIKALE AUSRICHTUNG DER PLATTE
Losuna |

Abbildung 17

1-Saule

2 - OBR-PIR-CH1

3 - Montageschaum

4 - permanent plastische Masse
5 - PWS-PIR-CH-Sandwichplatte
6 - rostfreier Verbinder

7 - PVC-Eckprofil

8 - PVC-Befestigungsprofil

9 - gebrochene Verkleidungsléange 1/2 A
10 - Wandbolzen

11 - einseitiger Blindniet

Verbindung von PWS-PIR-CH
in der Ecke

VERTIKALE AUSRICHTUNG DER PLATTE
Losuna Il

Abbildung 18

1- Séaule

2 - OBR-PIR-CH1

3 - Montageschaum

4 - permanent plastische Masse

5 - PWS-PIR-CH-Sandwichplatte

6 - rostfreier Verbinder

7 - OBR-PIR-CH2-Behandlung

8 - gebrochene Auskleidung entlang
der Lange 1/2 A

9 - Wandbolzen

10 - einseitiger Blindniet

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H



Verbindung von PWS-PIR-CH
Wand- und Deckenplatten in
der Ecke

VERTIKALE AUSRICHTUNG DER PLATTE
Losue |

Abbildung 19

1- OBR-PIR-CH1

2 - Polyethylenband

3 - Montageschaum

4 - permanent plastische Masse

5 - einseitiger Blindniet

6 - PWS-PIR-CH-Sandwichplatte

7 - PVC-Eckprofil

8 - PVC-Befestigungsprofil

9 - gebrochene Auskleidung entlang
der Lange 1/2 A

Verbindung von PWS-PIR-CH
Wand- und Deckenplatten in

der Ecke 1 2 3 4 5 6
VERTIKALE AUSRICHTUNG DER PrarTe // /
Losune Il
Abbildung 20 l
0 ‘

1 - Bearbeitung von OBR-PIR-CH1

2 - Polyethylenband PSR S SN S e e s e o TR e

3 - Montageschaum

4 - permanent plastische Masse

5 - einseitiger Blindniet

6 - PWS-PIR-CH-Sandwichplatte

7 - gebrochene Auskleidung entlang
der Lange 1/2 A

8 - OBR-PIR-CH2-Behandlung

4
101
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Verbindung von PWS-PIR-CH
Trennwand zur AuSenwand

und Trennwand zur Decke

VERTIKALE AUSRICHTUNG/PLATTENEBENEN

Lasune |

Abbildung 21

1 - PWS-PIR-CH Sandwichplatte
2 - gebrochene Auskleidung entlang

der Lange A-30 mm
- Montageschaum

- PVC-Befestigungsprofil
- PVC-Eckprofil
- einseitiger Blindniet

O~NO O W

Verbindung von PWS-PIR-CH
Trennwand zur AuBBenwand

und Trennwand zur Decke

VERTIKALE AUSRICHTUNG/ PLATTENEBENEN

Losun Il

Abbildung 22

1 - PWS-PIR-CH Sandwichplatte
- gebrochene Auskleidung entlang

N

der Lange A-30 mm
- Montageschaum

- OBR-PIR-CH2-Behandlung
- einseitiger Blindniet

~No b Ww

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern

- PWS-PIR-CH-Sandwichplatte
- permanent plastische Masse

- PWS-PIR-CH-Sandwichplatte
- permanent plastische Masse
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Befestigung von PWS-PIR-CH
Platten auf dem Kanalprofil
VERTIKALE AUSRICHTUNG DER PLATTE

Abbildung 23

1 - Befestigungsschraube

2 - Stutze der Begrenzung

3 - PWS-PIR-CH-Sandwichplatte
4 - Abdeckung der Begrenzung

5 - selbstbohrende Schraube

6 - Verarbeitung von PVC-Sockel
7 - Kanalprofil

8 - Betonanker

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H



Verbindung der AuBenwand
mit Boden- und Betonsockel
VERTIKALE AUSRICHTUNG DER PLATTE

Abbildung 24

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern

min 150

1 - Bearbeitung von OBR-PIR-CH3
2 - einseitiger Blindniet

3 - Butyldichtmittel

4 - PWS-PIR-CH-Sandwichplatte
5 - permanent plastische Masse

6 - PVC-Ecke

7 - Betonboden

PIRTECH

8 - selbstbohrender Verschluss
9 - kalt gebogener Winkel

10 -

Betonanker

11 - unterbrochene Auskleidung auf

Hoéhe der Warmedammung

- Impragnierung
- Warmedammung
- Betonplatte



TECHNISCHEL OSUNGEN
KUHLPLATTE

Verbindung der Innenwand
mit einem Betonsockel
vertikale Ausrichtung der Platte

Abbildung 25

min 150 min 150

1 - PWS-PIR-CH Sandwichplatte 6 - gebrochene Auskleidung in
2 - permanent plastische Masse der H6he Warmedammung
3 - PVC-Ecke 7 - Impragnierung

4 - Betonboden 8 - Warmedammung

5 - Betonplatte

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H



Verbindung der Innenwand
mit PVC-Sockel
VERTIKALE AUSRICHTUNG DER PLATTE

Abbildung 26

- Befestigungsschraube 8 - unterbrochene Auskleidung auf
- Abdeckung der Begrenzung Hohe der Warmedammung

- PWS-PIR-CH-Sandwichplatte 9 - Impréagnierung

- Stlitze der Begrenzung 10 - Warmedammung

- selbstbohrende Schraube
- Verarbeitung von PVC-Sockel
- Betonplatte

NOoO O~ WN -
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TECHNISCHEL OSUNGEN
KUHLPLATTE

Einstellen der Kiihlklappe 1
vertikale Ausrichtung der Platte

Abbildung 27

- PWS-PIR-CH Sandwichplatte
- Tarinnenrahmen

- Montageschaum

- Isoliereinsatz

- Befestigungsschraube

- duBerer Rahmen

OO WN -
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STANDARD UND PLUS WANDPLATTEN

Sockelbearbeitung OBR-PIR-PS1 107
Maskierungsverarbeitung OBR-PIR-PS2 107
Maskierungsverarbeitung OBR-PIR-PS3 107
Bearbeitung des Nut-Feder-Sockels OBR-PIR-PS4 108
AulRenecke OBR-PIR-PS5/0BR-PIR-PS5A 109
interne Maskierung OBR-PIR-PS6 109
Aullenecke OBR-PIR-PS7 110
Aullenecke OBR-PIR-PS8 111
Behandlung des Wetterschenkels OBR-PIR-PS9 112
Maskierungsverarbeitung OBR-PIR-PS10 113
Maskenbearbeitung OBR-PIR-PS11 113
Verarbeitung des Dachbodens OBR-PIR-PS12 114
Bearbeitung OBR-PIR-PS13 115
Behandlung des Wetterschenkels OBR-PIR-PS14 115
Fensterbearbeitung OBR-PIR-PS15 116
Behandlung des Wetterschenkels OBR-PIR-PS16 116
Fensterbearbeitung OBR-PIR-PS17 116
DACHPLATTEN

Firstbearbeitung OBR-PIR-PD1 117
Maskierungsverarbeitung OBR-PIR-PD2 117
Firstbearbeitung OBR-PIR-PD3 118
indirekte Bearbeitung OBR-PIR-PD4 118
Seitenbearbeitung - Wickler OBR-PIR-PD5 119
Maskierung - Wickler OBR-PIR-PD6 120
externe/interne Bearbeitung OBR-PIR-PD7 120
Eckbearbeitung OBR-PIR-PD8 121
Eckbearbeitung OBR-PIR-PD9 121
Seitenwandstreifen OBR-PIR-PD10 121
Schneesperre OBR-PIR-PD11 122
Schlielbearbeitung OBR-PIR-PD12 123
SchlieRbearbeitung OBR-PIR-PD13 124
KUHLPLATTEN

Aullenecke OBR-PIR-CH1 125
interne Maskierung OBR-PIR-CH2 125
Wetterschenkel OBR-PIR-CH3 126
Maskierungsbearbeitung OBR-PIR-CH4/OBR-PIR-CH4A 126

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H



0l Bearbeitung des OBR-PIR-PS1 Sockels

Bearbeitungs- 22':253%- aufgewickelt Gewicht1Im
symbol [mm] [mm] [kg/m]
OBR-PIR-PS1/40 50 145 0,58
OBR-PIR-PS1/50 60 155 0,62
OBR-PIR-PS1/60 70 165 0,66
OBR-PIR-PS1/80 90 185 0,74
OBR-PIR-PS1/100 110 205 0,82
OBR-PIR-PS1/120 130 225 0,90

A =40, 50, 60, 80, 100, 120 mm
(Dicke der Sandwichplatte)

A+10
B OBR-PIR-PS2 Maskierungsbehandlung 0 OBR-PIR-PS3 Maskierungsbehandlung
T A "] i o
=) ~—
g Yy
=)
<
4
O
@\
x ®
g
o
©
& 40°
A A >
Y
Bearbeitungs- aufgewickelt Gewicht 11Im Bearbeitungs- aufgewickelt Gewicht 11Im
symbol [mm] [kg/m] symbol [mm] [kg/m]
OBR-PIR-PS2 157 0,63 OBR-PIR-PS3 155 0,62
Stltze der PWS-Platte Stiltze der PWS-Platte unter dem Fundamentbalken
auf einem Fundament- VERTIKALES SYSTEM
balken
VERTIKALES SYSTEM
Maskierungsbehandlung * < Maskierungsbehandlung
OBR-PIR-PS3 1 OBR-PIR-PS2
J . Maskierungsbehandlung ;
Sockelbearbeitung OBR-PIR-PS2 !
OBR-PIR-PS1 \J ;

Sockelbearbeitung -
OBR-PIR-PS1
POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H



B Nut-Feder-Bearbeitung OBR-PIR-PS4

Bearbeitungs-

aufgewickelt
[mm] [kg/m]

120 0,48

Gewicht 1 Im

Stiitze der PWS-Platte
auf einem Fundament-
balken

Horizontales System

Sockelbearbeitung
Nut und Feder
OBR-PIR-PS4

10

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern

Stlitze der PWS-Platte
unter dem Fundament-
balken

Horizontales System

Sockelbearbeitung
Nut und Feder
OBR-PIR-PS4

PIRTECH




B AuRenecke OBR-PIR-PS5

LE!

92

I Aukenecke OBR-PIR-PS5A

140

92

farbe

JAN

farbe

Bearbeitungssymbol (LTI [

aufgewickelt

Gewicht 1 Im

Bearbeitungs- aufgewickelt Gewicht1Im [mm] [mm] [kg/m]
symbol (mm] [kg/m] OBR-PIR-PS5A/100 140 300 1,20
OBR-PIR-PS5 204 0.82 OBR-PIR-PS5A/120 160 320 1,28

Verbindung der PWS-Platte in der Ecke
VERTIKAL/HORIZONTALES SYSTEM

l interne Maskierung OBR-PIR-PS6

o

58

Bearbeitungs- aufgewickelt Gewicht 1 Im

symbol [mm] [kg/m]
OBR-PIR-PS6 136 0,54
innere Ecke
OBR-PIR-PS6
wﬂj
£
= S
aulere Ecke
OBR-PIR-PS5 oder —
OBR-PIR-PS5A Fl

Der Einschnitt der Platte ermdglicht die Verwendung einer
auleren Eckverarbeitung in einer Breite unabhangig von der Dicke
der verwendeten Platten.

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern
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B AuRenecke OBR-PIR-PS7

135°
9,

farbe
V

A+70

A+70 15

Beasrbeitungs- Abr:'is;(;mg ':3:1:58- aufgewickelt Gewicht1Im
ymbol [mm] [mm] [mm] [kg/m]
OBR-PIR-PS7/40 110 145 322 1,28
OBR-PIR-PS7/50 120 155 342 1,37
OBR-PIR-PS7/60 130 165 362 1,44
OBR-PIR-PS7/80 150 185 402 1,60
OBR-PIR-PS7/100 170 205 442 1,77
OBR-PIR-PS7/120 190 225 482 1,93
OBR-PIR-PS7/160 230 265 562 2,24
OBR-PIR-PS7/180 250 285 602 2,40
OBR-PIR-PS7/200 270 305 642 2,56
OBR-PIR-PS7/220 290 325 682 2,72

A =40, 50, 60, 80, 100, 120, 160, 180, 200, 220 mm
(Dicke der Sandwichplatte)

Verbindung der PWS-Platte in der Ecke - Lésung Il Verbindung der PWS-Platte in der Ecke
Horizontales System VERTIKALES SYSTEM

i ol 5
OBR-PIR-PS? - |
&uRere Ecke e I P Plle ¢
OBR-PIR-PS7 \ . =
@i min 50 )
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B AuRenecke OBR-PIR-PS8

. Abmessung Abmes- Abmes- . .
o Bearbelltol:,rligssym- A +55 sung B sung C aufg[:anwnl:]:kelt Ge\n[lllc?rtn; ]
[mm] [mm] [mm] 9
Q
\:/'\ OBR-PIR-PS8/40 95 25 160 412 1,64
b 9 OBR-PIR-PS8/50 105 25 170 432 1,72
™ OBR-PIR-PS8/60 115 25 180 452 1,80
OBR-PIR-PS8/80 135 25 200 492 1,97
y
N OBR-PIR-PS8/100 155 25 220 532 2,12
o OBR-PIR-PS8/120 175 25 240 572 2,28
N
OBR-PIR-PS8/160 215 25 280 652 2,60
X OBR-PIR-PS8/180 235 25 300 692 2,76
OBR-PIR-PS8/200 255 25 320 732 2,92
15
le——> OBR-PIR-PS8/220 275 25 340 772 3,08
A =40, 50, 60, 80, 100, 120, 160, 180, 200, 220 mm
(Dicke der Sandwichplatte)
[
Ke)
JED
8
+
<
2.
7
”\—’I f\
134°
¥ ¥ P

A+55 25 B

A

Verbindung der PWS-Platte in der Ecke - Losung IV
VERTIKAL/HORIZONTALES SYSTEM

auBere Ecke
OBR-PIR-PS8

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H
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B Behandlung des OBR-PIR-PS9 Wetterschenkels

farbe

10
>

\&F el

30

A+10

A 4

Bearbeitungssym-

bol

[mm]

Abmessun-

gen A +10 aufgewickelt

[mm]

Gewicht 1 Im

[kg/m]

25

OBR-PIR-PS9/40 50 158 0,63
OBR-PIR-PS9/50 60 168 0,67
OBR-PIR-PS9/60 70 178 0,71
OBR-PIR-PS9/80 90 198 0,79
OBR-PIR-PS9/100 110 218 0,87
OBR-PIR-PS9/120 130 238 0,95

A =40, 50, 60, 80, 100, 120 mm
(Dicke der Sandwichplatte)

VERTIKALES SYSTEM

Behandlung des Wetterschenkels
OBR-PIR-PS9

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern
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l OBR-PIR-PS10 Maskierungsbehandlung

20 15 15 20
[ f—>]
10 10
—

x N 063 f
| 125 !

farbe

. im Quer- Gewicht
Beasrb::lt;:)r;gs- schnitt 11Im
Y [mm] [kg/m]
OBR-PIR-PS10 227 0,70
B OBR-PIR-PS11 Maskierungsbehandlung
20 15 25 15 20

© -
| 125 |
|

farha

. im Quer- Gewicht
Beasrb::lt)l:,rllgs- schnitt 11m
y [mm] [kg/m]
OBR-PIR-PS11 257 0,82
Montage der Platte an der Saule - Randstiitze - Losung Montage der Platte an der Saule - Randstiitze - Losung Il
Horizontales System Horizontales System

|E| —y 1

== = ir#
Maskierungsbehandlung Maskierungsbehandlung
Verbindungsplatten auf Verbindungsplatten auf
einem Trager einem Trager,
OBR-PIR-PS10 OBR-PIR-PS11

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H



B Verarbeitung des Dachbodens OBR-PIR-PS12

B
[ »|
N \
A
A
. %o
oV
o
3
25 p
.
=
v
o
<
o i A
| A
< >

Abmessung Abmes-

Bearbeitungs-

aufgewickelt Gewicht 1 Im

symbol [mAm] s[unr:rgr;l]B [mm] LG
OBR-PIR-PS12/40 40 65 399 1,59
OBR-PIR-PS12/50 50 75 409 1,63
OBR-PIR-PS12/60 60 85 419 1,67
OBR-PIR-PS12/80 80 105 439 1,75
OBR-PIR-PS12/100 100 125 459 1,83
OBR-PIR-PS12/120 120 145 479 1,91
OBR-PIR-PS12/160 160 185 519 2,07
OBR-PIR-PS12/180 180 205 539 215
OBR-PIR-PS12/200 200 225 559 2,23
OBR-PIR-PS$12/220 220 245 579 2,31

A =40, 50, 60, 80, 100, 120, 160, 200, 220 mm
(Dicke der Sandwichplatte)

Attika-Bearbeitung ___
VERTIKALES SYSTEM

Behandlung des Wetterschenkels Sn
OBR-PIR-PS12 "

Behandlung des Wetterschenkels
Behandlung des Wetterschenkels OBR-PIR-PS2

OBR-PIR-PS1

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H



| Maskierungsbehandlung (im Schaum fixiert) OBR-PIR-PS13

Gewicht
11Im
[kg/m]

0,42

im Quer-
schnitt
[mm]

105

Bearbeitungs-
symbol

OBR-PIR-PS13

B - geben Sie die GroRe bei der Bestellung an

l Behandlung des OBR-PIR-PS14 Wetterschenkels

3
<]
. im Quer- Gewicht
Bea;b::;l:)?gs' schnitt 11Im
4 [mm] [kg/m]
OBR-PIR-PS14 120 0,48
Fensterverarbeitung - unten Fensterverarbeitung - oben
VERTIKALES SYSTEM VERTIKALES SYSTEM
- \ ;
Maskierungsbehandlung :
(in Schaum fixiert) . SEEINE dzzry:ﬁtkt;rs_ ) i =
OBR-PIR-PS-13 \f&‘\ i OBR-PIR.PS14 i T

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern
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B Fensterverarbeitung OBR-PIR-PS15

Abmessung im Quer- Gewicht
B schnitt 1Im
[mm] [mm] [kg/m]

OBR-PIR-PS15 - B+45 -

Bearbeitungs-

symbol

25

B - geben Sie die GroRe bei der Bestellung an

| Behandlung des OBR-PIR-PS16 Wetterschenkels DI X
Bearbeitungssym- imension aufgewickelt Gewicht1Im

bol [mm] [kg/m]

EI OBR-PIR-PS16/40 30 118 0,47
Q OBR-PIR-PS16/50 40 128 0,51
farbe
OBR-PIR-PS16/60 50 138 0,55
>
z o 1 OBR-PIR-PS16/80 70 158 0,63
ABH 2
OBR-PIR-PS16/100 90 178 0,71
. 0 OBR-PIR-PS16/120 110 198 0,79
b OBR-PIR-PS16/160 150 238 0,95
N A-10
< »| OBR-PIR-PS16/180 170 258 1,03
OBR-PIR-PS16/200 190 278 1,11
OBR-PIR-PS16/220 210 298 1,19
A =40, 50, 60, 80, 100, 120, 160, 180, 200, 220 mm
(Dicke der Sandwichplatte)
B Fensterverarbeitung OBR-PIR-PS17
10
>
[
]| 5>
& OI
. im Quer- Gewicht
Bea;b;nit)l:)rlmgs- schnitt 11m
y [mm] [kg/m]
OBR-PS-17 40 0,16
Verbindung der PWS - Platte mit Fenster - Lésung I Verbindung der PWS - Platte mit Fenster - Losung |
VERTIKALES SYSTEM VERTIKALES SYSTEM

Fensterver-

arbeitung > :
OBR-PIRPS15  #. i

|
i i Behandlung des OBR-PIR-PS16 /
" i Wetterschenkels

i i aulere Ecke
il il OBR-PIR-PS17
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| gerade Firstbearbeitung OBR-PIR-PD1

pN

.8

B - Winkel ist bei der Bestellung anzugeben

im Quer-
schnitt

Bearbeitungs- Winkel - B
[mm]

symbol

400

e

Gewicht
11Im
[kg/m]

1,60

162

OBR-PIR-PD1
B ° - Winkel, der bei der Bestellung anzugeben ist

linnere Maskierungsbehandlung OBR-PIR-PD2

Gewicht
11Im
[kg/m]

0,60

im Quer-
schnitt
[mm]

150

Bearbeitungs- Winkel - B

symbol
162

OBR-PIR-PD2
B ° - Winkel, der bei der Bestellung anzugeben ist

First Verarbeitung
gerader First
OBR-PIR-PD1

indirekte Verarbeitung - Maskierung
OBR-PIR-PD4

innere maskierende

Behandlung
OBR-PIR-PD2

19
PIRTECH
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| Firstbearbeitung OBR-PIR-PD3

im Quer- Gewicht
Winkel - B° schnitt 1Im
[mm] [kg/m]

OBR-PIR-PD3 162 414 1,65

Bearbeitungs-
symbol

B ° - Winkel, der bei der Bestellung anzugeben ist

N indirekte Bearbeitung - Maskierung OBR-PIR-PD4

farbe
100

ry
Y

40

2130

Yy

Y

Bearbeitungs- im Quer- Gewicht

symbol

schnitt 11Im
[mm] [kg/m]

OBR-PIR-PD4 140 0,56

First Verarbeitung

First-Verarbeitung
OBR-PIR-PD3

indirekte Maskierungsverarbeitung
OBR-PIR-PD4

innere maskierende
Behandlung
OBR-PIR-PD2

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H




l seitliche Bearbeitung - OBR-PIR-PD5 Wickler

120
< >
x
>
10
k<]
s>
Yol
©
+
<
60
e —
p
% 10
Yy o

Bearbeitungssymbol Abr:ises;ng ang[;V::];kelt Gev;;r;t;;]il i
[mm]
OBR-PIR-PD5/40 105 350 1,40
OBR-PIR-PD5/60 125 370 1,48
OBR-PIR-PD5/80 145 390 1,56
OBR-PIR-PD5/100 165 410 1,64
OBR-PIR-PD5/120 185 430 1,72
OBR-PIR-PD5/160 225 470 1,88

A =40, 60, 80, 100, 120, 160 mm
(Dicke der Sandwichplatte)

Ende der Spitze des Steildaches - Losung Il indirekte Maskierung OBR-PIR-PD4

seitliche Bearbeitung -
OBR-PIR-PD5 Wickler

Innenecke Bearbeitung
auBere Eckbearbeitung CERARAD
OBR-PIR-PD8

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern
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| Maskierungsbehandlung - Wickler OBR-PIR-PD6

120

f \+
120° B
5
2 D 4{2“
>
10
° f——»
% 30
120
g >
>
4% 10
Yy ) Abmessung . .
Bearbeitungssymb ] aufg[;wnl:]:kelt Gev[vll(cr/\r:‘; i
[mm] 9
OBR-PIR-PD6/40 40 490 1,96
OBR-PIR-PD6/60 60 510 2,04
OBR-PIR-PD6/80 80 530 212
OBR-PIR-PD6/100 100 550 2,20
OBR-PIR-PD6/120 120 570 2,28
0 externe/interne Bearbeitung OBR-PIR-PD7 60

3
[
Ke)
. im Quer- Gewicht ED
Bearbeitungs- ; Al
symbol schnitt 11Im
y [mm] [kg/m] Je

OBR-PIR-PD7 140 0,56

Ende der Dachspitze - Windleitblech

Abschlussverarbeitung -
Windleitblech i i Innen-/AufRenbearbeitung

OBR-PIR-PD6 il H OBR-PIR-PD7

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern PI RT EC H



| Eckbearbeitung OBR-PIR-PD8 | Eckbearbeitung OBR-PIR-PD9

& 0
/ )
0

A

JAN

aqiey

farbe
V

80

10

Gewicht

. im Quer- Gewicht . im Quer-
Bearbellungs: kel -B°  schnitt 11m Bearbelungs:  Winkel-B°  schnitt 11m
y [mm] [kg/m] y [mm] [kg/m]

140 0,56

108 160 0,64 OBR-PIR-PD9 72

OBR-PIR-PD8

B ° - Winkel, der bei der Bestellung anzugeben ist

B ° - Winkel, der bei der Bestellung anzugeben ist

0 OBR-PIR-PD10 Rinnen-Oberstreifen &a%a

&
. im Quer- Gewicht
Beas’br‘;';%'l‘gs' Winkel -B®  schnitt 11m
Y [mm] [kg/m]
OBR-PIR-PD10 126 160 0,64
/ B ° - Winkel, der bei der Bestellung anzugeben ist

Ende der Dachspitze - Rinnenbefestigung
- Losung | ,
Schneesperre OBR-PIR-PD11

OBR-PIR-PD10 Rinnen-Ober-
streifen

Eckbearbeitung

OBR-PIR-PD8
OBR-PD-12 SchlieBbear-

beitung

Eckbearbeitung
OBR-PIR-PD9

13
PIRTECH

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern
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BEARBEITUNGSKATALOG
DACHPLATTE

B Schneesperre OBR-PIR-PD11

farbe

&
p 95

65

/
o

70

10
55

Bearbeitungs- im Quer- Gewicht
s mbolg schnitt 11m
Y [mm] [kg/m]

OBR-PIR-PD11 403 1,61

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern
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BEARBEITUNGSKATALOG
DACHPLATTE

0 SchlieRbearbeitung OBR-PIR-PD12

700°

farbe
4

w
4—\e< -

Die Bearbeitung erfolgt aus 1,00 mm starkem Blech
B ° - Winkel anzugeben bei der Bestellung - abhéngig von der Dachneigung
A, C, D - Abmessungen bei Bestellung angeben

125
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BEARBEITUNGSKATALOG
DACHPLATTE

B SchlieRbearbeitung OBR-PIR-PD13

»|
»|

SR

farbe

€
<

Die Bearbeitung erfolgt aus 1,00 mm starkem Blech

B ° - Winkel anzugeben bei der Bestellung - abhéngig von der Dachneigung
A, C, D - Abmessungen bei Bestellung angeben

126
PIRTECH
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B AuRenecke OBR-PIR-CH1

l interne Maskierung OBR-PIR-CH2

Bearbeitungssym-
bol

OBR-PIR-CH2

[mm]

120

aufgewickelt

Gewicht 1 Im
[kg/m]

0,48

50

|
<

A\
aqiey

>
10

| B |
! |
farbe
Y p—
>
10
o
| Te]
Yy .J I
Bearbeitungssym- Abmessung aufgewickelt Gewicht 1Im
bol B [mm] LG
OBR-PIR-CH1/120 120 190 0,76
OBR-PIR-CH1/160 140 210 0,84
OBR-PIR-CH1/180 150 220 0,88
OBR-PIR-CH1/200 160 230 0,92
OBR-PIR-CH1/220 180 250 1,00
|l 50 »|
= gl
_ D
A
le—>f
10

Verbindung der AufRenwand

mit einer Decke

/'

Ecke Innenbearbeitung
OBR-PIR-CH1

OBR-PIR-CH2

Innere Eckbearbeitung

Verbindung der Innenwand

mit einer Decke

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern

Innere Eckbearbeitung
OBR-PIR-CH2
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B Wetterschenkels OBR-PIR-CH3

30

B OBR-PIR-CH4 Maskierungsbehandlung

Bearbeitungssym- aufgewickelt
bol [mm]
OBR-PIR-CH3 247

Gewicht 1 Im

[kg/m]

0,99

l OBR-PIR-CH4A Maskierungsbehandlung

< 60 >
<€ >
farbe
| C— E—
> >
10 10
Bearbeitungssym- aufgewickelt Gewicht 1Im
bol [mm] [kg/m]
OBR-PIR-CH4 80 0,32

Verbindung der AufRenwand
mit Boden- und Betonsockel

Traufe. OBR-PIR-CH3

v

F

POLMETAL GmbH - Sandwichplatten mit Polyurethanschaumkern
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80

Bearbeitungssym-
bol

OBR-PIR-CH4A

aufgewickelt
[mm]

100

f%e
— p—]
> >
10 10

Gewicht 1Im
[kg/m]

0,4

Verbindungselemente in Langsrichtung

Jf

OBR-PIR-CH4/CH4A-Maskie-
rungsbehandlung
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